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WORKING TEMPERATURES / TEMPERATURE DI LAVORO

Material

Carbon steel
Austenitic stainless steel
Acetal resin

Reinforced polyamide

Min. Max. temperature / Temperatura °C
temperature Dry Wet
Environment Environment
Temperatura A secco Umido o Bagnato
Minima °C
-40° -40° +180°  +180° +12020°
-40° -40° +425°% +425°* +12020°
-40°  -40° +80°1 +80° +6665°
-20° -20° +120° +120° +12020°

* For higher temperatures please contact our technical service / Per femperature pit elevate si prega di contattare il nostro ufficio tecnico
(1) Upto 125°C for short exposures / Fino a 125°C per intervalli brevi

CHEMICAL RESISTANCE / RESISTENZA AD AGENTI CHIMICI

Material

Acetic acid 5%
Acetone

Alcohol

Ammonia conc.
Ammonia water sol.
Aniline 3%

Acqua regia

Beer

Benzene

Benzol

Brine acid

Butiryc acid

Carbon tetrachloride
Chlorine water
Chocolate

Citric acid
Formaldehyde
Formic acid 10%
Fruit juice

Gasoline

Grape husk
Hydrocloric acid 2%
Hydrocloric acid 37%
Hydrocen peroxide
lodine

Lacfic acid

Milk

Mustard

Nitric acid 5%

Qil

Ol (vefegable & mineral)
Paraffin

Phosphoric acid 10%
Sea water

Soap & water
Sodium chloride
Sodium hydroxide 25%
Sodium hypochorite
Soft drinks

Spirits

Sulphuric acid 40%
Toluene

Turpentine
Vegetable juice
Water

Wine

Xilolo
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Materiale

Acciaio al carbonio
Acciaio inox austenitico
Resina acefalica

Poliammide rinforzata

Materiale

Acido acefico 5%
Acetone

Alcool

Ammoniaca conc.
Ammoniaca diluita
Anilina 3%

Acqua regia

Birra

Benzene

Benzolo

Soluzione salina
Acido buritico
Tetracloruro
Candeggina
Cioccolato

Acido citrico
Formaldeide

Acido formico 10%
Succo di frutta
Benzina

Succo d'uva

Acido idrocloridrico 2%
Acido idrocloridrico 37%
Perossido d'idrogeno
lodio

Acido latfico

Latte

Mostarda

Acido nitrico 5%
Petrolio

Olio (vegetale & minerale)
Paraffina

Acido fosforico 10%
Acqua di mare
Acqua e sapone
Cloruro di sodio
Idrossido di sodio 25%
Ipoclorite di sodio
Bevande carbonate
Liquori

Acido solforico 40%
Toluene

Acquaragia

Suceo di vegefali
Acqua

Vino

Xilolo

/ undetermined - non definito

TYPICAL APPLICATION FIELDS
CAMPI DI COMUNE APPLICAZIONE

INDUSTRY
A AGRICULTURAL MACHINERY

B BRICK AND TILE
€ CANNING AND BOTTLING

D EARTH MOVING EQUIPMENT

E ELECTRONICS
F FOOD AND BEVERAGE

G GENERAL INDUSTRIAL
CONVEYING

H MACHINE TOOLS
I OILAND GAS
J Other applications

K PACKAGING

L PAPER AND PRINTING

M POWER TRANSMISSION

N STEEL
O TENSION LINKAGE

P TEXTILE

Q TIMBER AND WOOD
MAKING MACHINES

R WASTE HANDLING

SETTORE
MACCHINE AGRICOLE

LATERIZI E CERAMICHE
LATTINE ED
IMBOTTIGLIAMENTO

MACCHINE MOVIMENTO
TERRA

ELETTRONICA
ALIMENTARE

MOVIMENTAZIONE
INDUSTRIALE

MACCHINE UTENSILI
PETROLIO E GAS
Altre applicazioni

CONFEZIONAMENTO

CARTA E STAMPA

TRASMISSIONE
DI POTENZA
SIDERURGIA
TRAZIONE

TESSILE
LEGNAME/IAVORAZIONE
LEGNO

RICICLAGGIO RIFIUTI

P1
Ql

R

APPLICATION

Harvester combines

Com picker harvesting heads
Sugar cane harvesters
Round balers

Can recicling
Tin and can prinfer ovens

Tin containers and vials conveying
Trenchers

Electric circuit board conveying
Chocolate manufacturing

Fruit and vegetables selection
and processing

Pasta production

Ice-cream production

Poultry industry processing
Milk and juices (packaging)
Elevators feeders

for heat treatment equipment
Rigid plastic materials conveying
Shop floor line conveying

Chain guide

Lathe feeders

Oil and gas wells drilling
Small metallic parts feeders
Sun-binds

Cardboard boxes handling
Plastic materials (in foils)
conveying

Stapling machines
Thermoforming machines
Adhesive tape production
Book binding

Confinuous computer paper
conveying

Paper printing machinery
Paper rolls processing

Steel production conveying
Fork lift trucks, Straddle carriers
Elevators, Hoists, Machine tools,
Counferweight balances

Sock sewing machines

Log conveying

Wood processing machines

LEGEND / LEGENDA

Materials / Materiali

Carbon steel
Stainless steel

Chemical Nickel plating
Galvanical Nickel plating
Zinc-chromium plating

Plastic resins
Rubber

APPLICAZIONE

Miefitrebbiatrici

Testate da maiz

Raccolta canna da zucchero
Rotopresse

Riciclaggio latfine
Impianti di verniciatura
e xerigrafia di lattine
Trasporto tubeti e fiale
Macchine scavafossi

Trasporto schede elettroniche
Macchine per cioccolato
Selezione e frasporto prodofti
orfofrutticoli

Trasporto canne per pasta lunga
Produzione gelati

Lavorazione pollame

Latte e succhi (confezionamento)
Elevatori per caricamento forni

di traftamento termico

Trasporto materiali plastici rigili
Trasporto in linee di produzione

a pil stazioni

Guida cafene

Caricatori torni

Perforazione pozzi di petrolio e gas
Alimentatori parti metalliche
Tapparelle

Inscatolamento

Avanzamento materie plastiche

(in lastre)

Aggraffatrici

Termoformatrici

Produzione di nastri adesivi
Alimentatori macchine per legatoria
Trasporto moduli continui preforati

Impianti ipografici
Produzione rofoli di carta

Trasferitori

Carrelli elevatori, Movimentazione
container, Ascensori, Montacarichi,
Macchine utensili, Confrappesi
Macchine per cucilrici per calze
Trasporto legname

Macchine lavorazione legno

cs Acciaio al carbonio
ss Acciaio inossidabile
nc Nichelatura chimica
ng Nichelatura galvanica
zc Zinco-cromatura

pl Resine plastiche

r Gomma

Availability / Disponibilita

Available from stock
Assembled to order

Special / Made to order

[ ] Disponibile da magazzino
) Montaggio a seguito di ordine
O Speciale / Produzione su richiesta
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Available options of frequent use
Varianti disponibili di uso frequente

TYPICAL APPLICATION FIELDS
CAMPI DI COMUNE APPLICAZIONE

INDUSTRY
A AGRICULTURAL MACHINERY

2 D
238 o = 8 o B BRICK AND TILE
Lo D ~ 0, < 5 C CANNING AND BOTTLING
85 & o3 E= B E
£ = o x s T <
U o = w - o
. 89 E, w IZI 8o 3“
Z £5 JE S5 5% <=, g2 52
o g;g 2 g E % % o g =° g B D EARTH MOVING EQUIPMENT
@ a a =]
L 20O aO CHCNC SS OR ¥ o o [ W Y= £3 SR
P Dr W F FOOD AND BEVERAGE
max min
mm “inches mm “inches mm “inches
EUROPEAN SERIES SERIE EUROPEA
0581 105 SO X 800 0315 500 0197 300 0,18
. CI20 SPECDIM 9525 0375 635 0250 390 0,154
06B1 Cl2I SO X XX 9525 0375 635 0250 572 0225 G GENERAL INDUSTRIAL
082 50  SPECDIM 1270 050 775 0305 238 0,094 CONVEYING
081 53  SPECDIM 1270 050 775 0305 330 0130
083 54  SPECDIM X 1270 050 775 0305 488 0192
084  9OR  SPECDIM 1270 050 775 0305 488 0192
. 124R SPECDIM 1270 050 775 0305 648 0255
. 125EB  SPECDIM 1270 050 851 0335 521 0205 I“gl‘fi'::g‘zgow
08B1 126 S X X X X X 1270 050 851 0335 775 0305 J Other applications
. 135EB SPECDIM X 15875 0625 1016 0400 648 0255
10B1 136 SO X X X X X 15875 0625 106 0400 965 0380 RCIEING
1281 140 SO X X X X X 1905 075 1207 0475 1168 0460
1681 147 SD X X X X X 2540 100 1588 0625 1702 0670
2081 152 SO X(*) 31,75 125 1905 0750 1956 0,770
2481 157 SO X 3810 150 2540 1000 2540 1,000
2881 162 S 4445 175 2794 1100 3099 1,220
3281 165 S 5080 200 2921 1150 3099 1220 L PAPER AND PRINTING
. 170 SD 5715 225 3430 1350 3430 1350
4B1 175 S 63,50 250 39,37 1550 3810 1,500
4881 18] SD 7620 300 4826 1900 4572 1800
AMERICAN SERIES SERIE AMERICANA MPOWER TRANSMISSION
04C1A25(25) STD 6350 025 330 0130 318 0125 —
06C1 A35 S X 9525 0375 508 0200 477 0,188
08A1 A40 SID X X X 1270 050 792 0312 785 0309 SIMENGISH NG
085 A4l  SPECDIM X 1270 050 777 0306 625 0246
10A1 A50  SD X X XX 15875 0625 10)6 0400 940 0370 BRTERIE
2A1 A60  SID X X X X X X 1905 075 1191 0469 1257 0495 CRITEERVANEEER
16A1 A8  SID X X X X @ X X 2540 100 1588 0625 1575 0620 MAKING MACHINES
20A1 A100 ST X(*) X X @ X X 3175 125 1905 0750 1890 0744 R WASTE HANDLING
24A1 A120 S X @ X X 3810 150 2223 0875 2522 0993
28A1 A140  STD ® X X 4445 175 2540 1000 2522 0993
32A1 Al60  STD ® X X 5080 200 2858 1125 3155 1242
36A1 A180  SID 5715 225 3571 1406 3548 1397
40A1 A200 SD ® X X 6350 250 3968 1562 3785 1490
. A4S REINFS ° 63,50 250 39,68 1562 3785 1490
48A1 A240  STD 7620 300 4763 1875 4735 1864

* Made to order only - Produzione su richiesta

Product Ranges * Gamme di prodotto

STD STANDARD DESIGN ACCORDING TO ISO/ANSI NORMS
CATENA STANDARD A NORMA ISO / ANSI
SPEC-DIM SPECIAL DIMENSIONS
DIMENSIONI SPECIALI
CHROMA CHROMA SERIES WITH CHROMIZED PINS AND SPECIAL COATED BUSHINGS FOR SUPERIOR
WEAR RESISTANCE N
SERIE CHROMA A PERNI CROMIZZATI E BUSSOLE SAGOMATE RIVESTITE PER LE PIU ELEVATE PRESTAZIONI
O-RING  LONG LIFE CHAINS WITH PERMANENT SEALED-IN LUBRICATION
CATENE A LUNGA DURATA CON LUBRIFICAZIONE INTERNA SIGILLATA
REINFH  REINFORCED HEAVY DUTY SERIES WITH THICKER SIDE PLATES (ANSI H STANDARD)
SERIE RINFORZATA CON PIASTRE A SPESSORE MAGGIORATO PER APPLICAZIONI GRAVOSE
REINF HE REINFORCED HEAVY DUTY SERIES WITH THICKER SIDE PLATES AND THRU HARDENED PINS
FOR ADDITIONAL SHOCK ABSORPTION RESISTANCE
SERIE RINFORZATE CON PIASTRE A SPESSORE MAGGIORATO E PERNI BONIFICATI PER UNA SUPERIORE
RESISTENZA Al CARICHI A STRAPPI
REINFS  REINFORCED S TYPE
SERIE RINFORZATA SPECIALE
PD PETROLEUM DETACHABLE
SERIE PD FACILMENTE SMONTABILE ED A ELEVATA RESISTENZA ALLA FATICA
X CHROMA EXTRA RANGE WITH ADDITIONAL CORROSION RESISTANCE PERFORMANCE
SERIE CHROMA EXTRA CON UNA BUONA RESISTENZA ALLA CORROSIONE
NC CHEMICALLY NICKEL PLATED CHAINS
CATENE NICHELATE CHIMICAMENTE
SS STAINLESS STEEL CHAINS

CATENE IN ACCIAIO INOSSIDABILE

SETTORE APPLICATION APPLICAZIONE
MACCHINE AGRICOLE Al Harvester combines Mietitrebbiatrici
A2 Corn picker harvesting heads Testate da maiz
A3 Sugar cane harvesters Raccolta canna da zucchero
A4 Round balers Rotopresse
LATERIZI E CERAMICHE B
LATTINE ED Cl Can recicling Riciclaggio lattine
IMBOTTIGLIAMENTO C2 Tin and can printer ovens Impianti di verniciatura
e xerigrafia di lattine
C3 Tin containers and vials conveying Trasporto tubetti e fiale
MACCHINE MOVIMENTO D1 Trenchers Macchine scavafossi
TERRA
ELETTRONICA E1l Electric circuit board conveying Trasporto schede eleffroniche
ALIMENTARE F1 Chocolate manufacturing Macchine per cioccolato
F2 Fruit and vegetables selection Selezione e trasporto prodotti
and processing orfofrutticoli
F3 Pasta production Trasporto canne per pasta lunga
F4 Ice-cream production Produzione gelati
F5 Poultry industry processing Lavorazione pollame
Fé Milk and juices (packaging) Latte e succhi (confezionamento)
MOVIMENTAZIONE Gl Elevators feeders Elevatori per caricamento forni
INDUSTRIALE for heat treatment equipment di trattamento termico
G2 Rigid plastic materials conveying Trasporto materiali plastici rigidli
G3 Shop floor line conveying Trasporto in linee di produzione
a piv stazioni
G4 Chain guide Guida catene
MACCHINE UTENSILI H1 Lathe feeders Caricatori torni
PETROLIO E GAS | Oil and gas wells drilling Perforazione pozzi di petrolio e gas
Altre applicazioni n Small metallic parts feeders Alimentatori parti metalliche
12 Sun-binds Tapparelle
CONFEZIONAMENTO K1 Cardboard boxes handling Inscatolamento
K2 Plastic materials (in foils) Avanzamento materie plastiche
conveying (in lastre)
K3 Stapling machines Aggraffatrici
K4 Thermoforming machines Termoformatrici
K5 Adhesive tape production Produzione di nastri adesivi
CARTA E STAMPA L1 Book binding Alimentatori macchine per legatoria
12 Continuous computer paper Trasporto moduli continui preforati
conveying
L3 Paper printing machinery Impianti tipografici
L4 Paper rolls processing Produzione rotoli di carta
TRASMISSIONE M
DI POTENZA
SIDERURGIA N1 Steel production conveying Trasferitori
TRAZIONE (@) Fork lift trucks, Straddle carriers Carrelli elevatori, Movimentazione
Elevators, Hoists, Machine tools, container, Ascensori, Montacarichi,
Counterweight balances Macchine utensili, Contrappesi
TESSILE P1 Sock sewing machines Macchine per cucitrici per calze
LEGNAME/IAVORAZIONE Q1 Log conveying Trasporto legname
LEGNO Q2 Wood processing machines Macchine lavorazione legno
RICICLAGGIO RIFIUTI R
LEGEND / LEGENDA
Materials / Materiali
Carbon steel cs Acciaio al carbonio
Stainless steel ss Acciaio inossidabile
Chemical Nickel plating nc Nichelatura chimica
Galvanical Nickel plating ng Nichelatura galvanica
Zinc-chromium plating zc Zinco-cromatura
Plastic resins pl Resine plastiche
Rubber r Gomma
Availability / Disponibilita
Available from stock o Disponibile da magazzino
Assembled to order > Montaggio a seguito di ordine
Special / Made to order O Speciale / Produzione su richiesta
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PERFORMANCE IN MOTION

It is with pleasure that Regina SICC S.p.A. presents this new catalog
that comprises our range of chains and accessories for power
trasmission, light conveyor, tension linkage and agricultural
applications. The final section of the catalogue gives the technical
data and information needed for proper selection, installation and

maintenance of the above-cited products.

The catalogue is sub-divided info the following chapters:

Contents

Introduction and index of general contents
Company profile

Mastering a simple concept

ISO 9001 and A P.. certificates
Manufacturing equipment and processes
Catalog organization

POWER TRANSMISSION

General information and roller chain composition

Product ranges description

Roller chains European and American Series, single strand
Roller chains European and American Series, double strand
Roller chains European and American Series, triple strand
Roller chains European and American Series, quadruple strand
Corrosion resistant roller chains

Double pitch roller chain

Qil field roller chains

Heavy duty drive (Chabelco) series

Loose parts

Chain tensioners

Chain breakers

LIGHT CONVEYOR

Introduction

How to order a light conveyor chain

8000 Series

Straight sideplates chains

Straight sideplates double pitch chains

Straight sideplates double pitch chains, with carrier rollers
Side Bow chains

ATTACHMENTS

D1/D3 extended pins

M35 / M1 type attachments

M35-2 / M2 type attachments

A1 /K1 type attachments

A2 / K2 type attachments

Plastic film conveyor chains (Gripper chains)
Tip shaped attachments

Pusher attachments

Trapezoid shaped aftachments

Tower shaped aftachments

"V" shaped attachments

Saw shaped attachments

Wing shaped attachments

Attachments with irregular shapes
Rubber pads and flat top attachments
Pin Oven Chains

Fly Roller Chains {Accumulation chains)
Hollow pin chains

Regina SICC S.p.A. ha il piacere di presentare questo nuovo cata-
logo che comprende la nostra produzione di catene ed accessori per
la trasmissione di potenza, per il frasporto leggero, per la trazione e
per I'agricoltura. L'ultima sezione del catalogo riporta dati e concetti
tecnici per la selezione, I'installazione e la manutenzione dei succitati
prodotti.

Il catalogo & stato suddiviso nei seguenti capitoli:

Pages
Pagine

1-2
3
4-7
7
8-9
10

11-39
12-14
15-21
2223
24-25
26
27
28
29
30-31
32
33
34-37
38

39-98
40
4]
42
43
44
45
46

47-49
50-51

52-53
54-55
56-57

58

59-61

62-64
65-66
67-69
70-72
7374
7578
7882
83-87
88-89
9093
94-97

Contenuto

Introduzione ed indice generale dei confenuti
Profilo aziendale

La padronanza di unidea semplice
Certificati 1ISO 9001 e A.P.I.

Impianti e processi produttivi
Organizzazione del catalogo

TRASMISSIONE DI POTENZA

Notizie generali e composizione di una catena a rulli
Descrizione delle gamme di prodotto

Catene a rulli Serie Europea ed Americana, semplici
Catene a rulli Serie Europea ed Americana, doppie
Catene a rulli Serie Europea ed Americana, friple
Catene a rulli Serie Europea ed Americana, quadruple
Catene a rulli resistenti alla corrosione

Catene a rulli a passo lungo

Catene a rulli per perforazioni petrolifere

Catene a maglie false per trasmissioni pesanti

Parti staccate

Tendicatene

Smontacatene

TRASPORTO LEGGERO

Introduzione

Come ordinare una catena trasporto leggero

Serie 8000

Catene con piastre a profilo diritto

Catene con piastre diritte e passo lungo

Catene con piastre diritte e passo lungo, con rulli portanti
Catene Side-Bow

ATTACCHI

Perni sporgenti D1/D3

Attacchi tipo M35 / M1

Attacchi tipo M35-2 / M2

Attacchi tipo A1 / K1

Attacchi tipo A2 / K2

Catene per il trasporto di film plastici (Catene Gripper)
Attacchi a punta

Aftacchi a spintore

Attacchi a trapezio

Aftacchi a torre

Attacchi a “V”

Attacchi a seghetto

Aftacchi ad ala

Attacchi a forme irregolari

Cavallotti gommati ed attacchi piani
Catene Pin Oven

Catene Fly Roller (Catene per accumulo)
Catene a perno forato
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TENSION LINKAGE (LEAF CHAINS)
Introduction

Al series

BLISO LH series

UF LL- ISO LL series

Connecting pins for Fleyer chains AL - BL - UF/LL

AGRICULTURAL

Introduction

Base chains: Anco, CA “American”, CA “European”
Attachments for combine harvester conveyors
Attachments for combine harvester elevators
Cornpicker attachments

Sugar cane harvesting chains

Chain for round balers

Steel detachable chains and attachments

Other agricultural applications

TRAZIONE

Introduzione

Fleyer AL

Fleyer BL-ISO LH

Fleyer UF LL- ISO LL

Perni ambocopigliati per catene Fleyer AL-BL - UF/LL

AGRICOLTURA

Introduzione

Catene base: Anco, CA “Americane”, CA “Europee”
Attacchi per trasportatori miefitrebbia

Attacchi per elevatori mietitrebbia

Attacchi per punte da mais e trincia

Catene per raccolta canna da zucchero

Catena per rotopresse

Catene ed aftacchi in acciaio stampato

Altre applicazioni agricole

ENGINEERING SECTION 121-155 SEZIONE TECNICA
Transmission chain design 122-123 Progettazione di una trasmissione a catena
Roller drive chain selection 124-137 Progettazione di una frasmissione a catena
Conveyor chain selection procedure 138-145 Selezione catene trasporto leggero
Fly Roller chain selection 144-145 Selezione di una catena Fly Roller

Tension linkage chain selection [l

B Selezione catene trazione

Installation and maintenance 147-153 Installazione e manutenzione
Installation of roller chains 147-148 Installazione di catene a rulli
Maintenance of roller drive chain 148-151 Manutenzione delle trasmissioni con catene a rulli
Trouble-shooting guide 149-151 Cause e rimedi dei guasti pit comuni
Maintenance of tension linkage i 152-153 [l Manutenzione- Trazione

WARNING - Use care to prevent injury

ATTENZIONE- Agire con precauzione per prevenire infortuni

Conversion tables 154-155 Tabelle di conversione
PRODUCT INDEX INDICI PER PRODOTTO
Base chain 156-157 Indice catene base
Special attachments sorted by chain type 158-163 Indice degli attacchi speciali ordinati per tipo di catena

Special aftachments sorted by attachment number

COVER

Quick reference base chain guide
Working temperatures

Chemical resistance

Corrosion and wear resistance
Typical application fields

While every effort has been made to provide accurate data, Regina
SICC S.p.A. cannot be held liable for any errors that may have
occurred during the compilation of this catalog and reserves the right
to make design and dimensional modifications to the described
products as part of our development and improvement programs.
Drawings, dimensions and tolerances which are binding in nature
may be supplied, if required, following an order.

The chain performance levels and tolerances given in this catalog are
the result of laboratory tests carried out as part of Regina’s research
and development and quality control programs. The same products,
when employed under conditions which differ from those in the
laboratory, may have different performance levels. For this reason
Regina does not provide any a priori warranty on the performance
of its products when laboratory conditions are not met.
Reproduction of drawings and texts, even partial, is forbidden except
where explicit written permission has been granted by Regina SICC

92 SpA

Indice degli attacchi speciali ordinati per numero di aftacco

COPERTINA

Tabella sintetica catene base
Temperature di lavoro

Resistenza agli agenti chimici
Resistenza alla corrosione ed all’'usura
Campi di comune applicazione

Sebbene ogni cura sia stata impiegata per fornire informazioni corrette,
Regina SICC S.p.A. declina qualsiasi responsabilita per eventuali erro-
ri in cui possa essere incorsa nella compilazione del presente catalogo.
Si riserva il diritto di apportare, al disegno e alle dimensioni dei prodot-
ti descritti, qualsiasi modifica rihiesta dalla evoluzione dei suddetti pro-
dotti.

Disegni, dimensioni e tolleranze impegnative, possono essere forniti, se
richiesti, a seguito di un ordine.

I livelli delle prestazioni e tolleranze delle nostre catene riportate su que-
sto catalogo sono il risultato di prove di laboratorio facenti parte dei pro-
grammi di ricerca e sviluppo e controllo qualita di Regina. Gli stessi pro-
dotti in presenza di condizioni operative diverse da quelle di laborato-
rio possono avere prestazioni diverse. Per questo motivo Regina non
estende a priori alcuna garanzia sul comportamento dei propri prodot
ti operanti in condizioni diverse da quelle di laboratorio.

La riproduzione dei disegni e dei festi, anche se parziale, & viefata a meno
di una esplicita autorizzazione scrtitta da parte di Regina SICC S.p.A.
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Regina has been producing standard and specialized chains for over
90 years. We are internationally renowned for the outstanding quality
of our high-performance conveyor and power transmission chains. We
design, manufacture and market quality chains via a network of
production plants and sales offices that span Europe, North/South
America and Asia.

Our production processes are ISO 9001 certified, and we are also one
of the few chain producers in the world certified by the American
Petroleum Institute.

So, just what is our secret when it comes to customer satisfaction?

Itis, quite simply, that we are specialists in chains and nothing else: we
have built upon that solid base which is the ltalian light engineering
industry (one of ltaly’s most

competitive export industries),
have backed up our production
processes with extensive R&D, and
cultivated a flexibility that allows us
to meet our customers’ wide-
ranging needs - wherever they are

and whatever they do.

This “secret” is shared by the more
than 500 people who work for
Regina all over the world.

Ocak Creek (WI) - USA

Regina was founded in 1919 at Merate, in the “Brianza region”.
“Brianza” is that area north of Milan which starts in Monza and
spreads east as far as Adda and west to Canty and Erba, ending at
Lecco. For the last 100 years it has been a key area of development in
the light mechanical engineering field.

Regina
manufacturing
plants
)
Olginate - Italy
Stabilimenti
Regina

Regina produce catene standard e speciali da 90 anni. Siamo ricono-
sciuti internazionalmente per la qualita dei nostri prodotti nel settore
delle catene ad elevate prestazioni per il trasporto e per la trasmissio-
ne di potenza. Progettiamo, produciamo e commercializziamo catene
di qualita disponendo di stabilimenti ed uffici commerciali dislocati in
Europa, Nord e Sud America ed in Asia.

I nostri processi sono certificati @ norme 1SO 9001, e siamo inoltre uno
tra i pochi produttori di catene al mondo certificati dalla American Pe-
troleum Institute.

Qual ¢ il nostro “segreto” per soddisfare con successo le esigenze dei
nostri clientig E" quello di essere degli specialisti in catene, di esserci svi-
luppati a partire da una base industriale forte quale & il settore dell’in-
dustria metalmeccanica leggera
italiana (che & uno dei settori pid
competitivi dell’export italiano), di
supportare i nostri processi indu-
striali con forti capacita di ricerca
e sviluppo, e di avere una flessibi-
litd tale da poter adeguare le no-
stre proposte alle diverse esigenze
di clienti, ovunque si trovino, qual-
siasi sia la loro attivita.

Oltre 500 persone nel mondo la-
vorano in Regina condividendo
questo “segreto”.

Buenos Aires - Argentina

La Regina nasce nel 1919 a Merate, nella zona denominata “Brian-
za”. La “Brianza” é quel territorio a Nord di Milano che, partendo da
Monza, si allarga ad Est fino all’Adda, ad Ovest tocca Canto ed Erba
e si chivde su Lecco. Negli ultimi cento anni é stato uno dei poli di svi-
luppo di una attivissima industria di meccanica leggera.
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THE UTILITY OF THE CHAIN WAS CONCEIVED
BY LEONARDO DA VINCI 500 YEARS AGO

MASTERING A SIMPLE CONCEPT
LA PADRONANZA DI UN'IDEA SEMPLICE

IL GENIO DI LEONARDO CONCEPISCE
500 ANNI FA L'UTILITA DELLA CATENA

The concept of chain-drive transmission began its development during
the lifetime of Leonardo da Vinci (1452-1519). Leonardo himself
sketched the first few drawings as part of his studies on kinematics and
other mechanisms that were carried out between 1478 and 1518.
Today, these initial drafts and accompanying notes form part of the
“Codex Atlanticus”.

THE CHAIN: A SIMPLE MECHANISM

A transmission chain is, in itself, an extremely simple mechanism. In its
most common form, it is made up of just 5 elements: internal plates,
bushings, rollers, external plates and pins. A chain will engage a
toothed wheel largely as a result of

Gida all’epoca di Leonardo da Vinci (1452-1519) il concetto di trasmis-
sione a catena inizid ad essere sviluppato. Leonardo ne disegna le pri-
me bozze nel contesto dei suoi studi su cinematismi e meccanismi in ge-
nere svolti fra il 1478 ed il 1518. Queste bozze ed i relativi appunti fan-
no parte oggi del Codice Atflantico.

LA CATENA: UN SEMPLICE MECCANISMO

La catena di trasmissione in sé & un meccanismo estremamente sempli-
ce. Nella sua forma attuale pid comune & composta da soli 5 elementi
diversi: le piastre interne, bussole e rulli formano la maglia interna, men-

tre piastre esterne e perni compon-

the articulation between pin and
bushing: the diameter of the former
is slightly narrower than the latter
and thus the two parts rotate one
inside the other.

This mechanism is so simple that it
has been industrialized for more
than a century and the most
types (both
transmission and conveyor) are
catalogued by
standards. It is no coincidence,
then, that developing

common chain
international

even

gono la maglia esterna. La possibi-
litd di articolare e quindi di ingra-
nare su una ruota dentata viene de-
terminata dalla articolazione fra
perno e bussola, due elementi cilin-
drici aventi il primo un diametro leg-
germente inferiore al secondo per
cui possono ruotare |'uno all’interno
dell’altro. Cosi semplice & questo
meccanismo che ormai da un seco-
lo viene industrializzato ed i tipi di
catena pit comuni, sia di trasmissio-
ne che di trasporto sono stati cata-
logati dalle norme internazionali.

countries produce at least the most
common types of chain.

However only very few manufacturers are capable of attaining the
results achieved by Regina. Such results can ultimately be expressed in
monetary terms, but obviously derive from good product design,
production technology, a clear understanding of chain applications and
a client support network: in short, an arrangement which makes our
customers winners.

Non & un caso quindi che tanti co-

struttori, anche nei paesi in via di industrializzazione, si siano impegnati
nella produzione, almeno dei modelli pit comuni.
Solo pochissimi hanno raggiunto i risultati di Reging, risultati che in ulti-
ma analisi possono essere espressi in termini finanziari, ma che chiara-
mente derivano e sono sostenuti dagli esiti raggiunti a livello di proget-
tazione del prodotto, tecnologie produttive, conoscenza delle applica-
zioni, livello di assistenza alla clientela: in breve, una proposta vantag-
giosa e vincente per i nostri clienti.
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AN INTRODUCTION TO THE INNOVATIVE
WORLD OF REGINA CHAINS

The next few paragraphs briefly illustrate why Regina products manage
to satisfy the needs of even the most demanding customers.

CENNI SULLE INNOVAZIONI REGINA

Una serie di brevi dati e notizie che servono a spiegare, sia pur in for-
ma sintetica e frammentaria, perché i prodotti Regina riescono a soddi-
sfare pienamente anche le richieste dei clienti piv esigenti.

MATERIALS AND SURFACE TREATMENTS

A properly sized and correctly used chain will only need replacing
when it stretches to a point that prevents it from working properly. That
lengthening is caused by wear of moving parts (i.e. the bushings and
pins). Alloyed, specially treated materials provide high resistance to
such wear. The most common kind of heat treatment is “carburizing”
which increases the concentration of carbides in surface layers. While
this is a common industrial process, very few manufacturers are capable
of controlling carburizing depth and obtaining optimum carbon
concentrations.

Roughness of the surface of the pin is another key
factor, as is the roundness of the bushing surface.
Regina has succeeded in developing a special
curled bushing configuration system known as
“profiling”. This process eliminates the “barrel
effect” which would otherwise act on the bushings,
as a result of them being forced into the plates,
reducing the working surface area of the chain.

Regina has developed other surface hardening
techniques for specialized applications such as:
nitrogen hardening, a process that requires
special alloyed steels and forms iron nitrides that
increase surface hardness up to 1000-1200 HV
against the 650-700 HV achieved with
carburizing, and chromizing, a thermo-chemical treatment process that
diffuses chrome carbides on the surface of treated components and
gives hardness ratings of over 1500 HV.

MATERIALI E TRATTAMENTI SUPERFICIALI

Una catena ben dimensionata ed utilizzata correttamente viene sosti-
tuita solo perché col tempo si & verificato un allungamento tale da im-
pedirne il normale funzionamento. Tale allungamento & dovuto all usu-
ra delle parti che articolano fra loro e cioé fra i perni e le bussole. Ma-
teriali legati e opportunamente trattati permettono di raggiungere alti li-
velli di resistenza all’usura. Il trattamento termico pit usato & quello del-
la cementazione o carburazione con cui si aumenta la concentrazione
di carburi negli strati superficiali, determinandone un indurimento che
migliora notevolmente la resistenza all’'usura. Questo € un trattamento
ormai molto diffuso, ma sono pochi i costruttori che riescono a rag-
giungere e controllare le profondita di cementa-
zione e la concentrazione di carbonio in forma
oftimale.

La rugosita della superficie del perno deve esse-
re particolarmente curata. Altrettanto deve avve-
nire con la rotondita della superficie delle busso-
le. In questo senso Regina ha sviluppato uno spe-
ciale sistema di conformazione delle bussole av-
volte, che chiamiamo “sagomatura”. Questo pro-
cesso elimina “I'effetto botte” che si genererebbe
sulla bussola per effetto della forzatura della stes-
sa nelle piastre riducendo la superficie di lavoro
della catena.

Regina ha sviluppato altri trattamenti di indurimento superficiale per ap-
plicazioni particolari. Ne citiamo due: La nitrurazione, un processo che
richiede speciali acciai legati e forma nitruri di ferro che accrescono la
durezza superficiale fino a 1000+1200 HV, in confronto ai 650+700
HV raggiungibili con la cementazione. Infine la cromizzazione, un trat-
tamento termochimico che permette la diffusione di carburi di cromo
sulla superficie dei componenti trattati fino al raggiungimento di durez-
ze oltre i 1500 HV.
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THE REGINA O-RING CHAIN

The O-Ring chain concept derives from the need to equip the chain with
some form of self-lubrication. This system does just that, widening the

range of chain applications even
further (bear in mind that chains,

owing to  versatility,  user-
friendliness and high transmission
efficiency, already have

innumerable applications even in
their more traditional forms).

This concept has been made
possible thanks to utilization of
elastic O-Rings, which fitted on the
extremities of the bushings that
slightly protrude from the internal
plates, are compressed against the
walls of the internal and external
plates. O-Rings seal the lubricant

which is placed between the pin and bushing during chain assembly.
Therefore, the sealed joint isolates moving parts from the surrounding
environment (which may be abrasive and/or corrosive) while keeping
the interior of the articulation well lubricated.

Beginning with the O-Ring
technology developed in the early
80s for motorcycle chains, Regina
steadily introduced new O-Ring
styles for a wide range of industrial
applications where it is used, for all
purposes, as a MAINTENANCE-
FREE transmission component
(detailed descriptions can be
found in the specific chapter).

REGINA’S WINNING CARD:
INTERNAL DEVELOPMENT OF CUTTING-EDGE
MANUFACTURING TECHNOLOGY

Pushing chain performance to its
maximum, while keeping production
costs to a minimum and thus
improving the price/quality ratio, is
one of our key goals. To achieve
that aim we found it necessary to
carry out in-company development
of specialized manufacturing and
control systems. The resulting
technological know-how, built up
over decades of experience, has
also allowed us to supply our
overseas associates with that same
cutting-edge technology.

LA CATENA REGINA O-RING

Il concetto dell’'uso di catene con O-Ring nasce dall’esigenza di dotare
la catena di un sistema autolubrificante. Si riesce cosi ad ampliare ul-
teriormente i campi di utilizzo della

catena, un meccanismo che per la
sua versatilita, facilita di impiego,
ed elevatissima efficienza di trasmis-
sione, trova innumerevoli campi di
applicazione anche nella sua forma
piv tradizionale.

Questo & possibile mediante 'utiliz-
zo di anelli elastici detti O-Ring che,
montati sull’estremo di bussole leg-
germente fuoriuscenti dalle piastre
interne, vengono compressi dalle pa-
reti delle piastre interne ed esterne.

Gli O-Ring sigillano il lubrificante

immesso preventivamente durante il
montaggio della catena fra perno e bussola. L'impiego di una articola-
zione sigillata permette di isolare le superfici di scorrimento dall’am-
biente esterno (che pud essere abrasivo e/o corrosivo) e di trattenere
nello stesso tempo il lubrificante all'interno dell’articolazione.

Sulla base della tecnologia O-Ring
sviluppata a partire dai primi anni
‘80 per le catene per motociclette,
la Regina ha introdotto col tempo
nuovi modelli di catene con O-Ring
per una varieta di applicazioni in-
dustriali dove pud essere conside-
rata a tutti gli effetti un componen-
te della trasmissione “SENZA MA-
NUTENZIONE” (informazioni in
dettaglio sono riportate nel capito-
lo specifico).

UN PUNTO FORTE DI REGINA:

ESSERE IN GRADO DI SVILUPPARE AL SUO
INTERNO MACCHINE DI PRODUZIONE
ALLAVANGUARDIA NEL SETTORE

E’ nostro obiettivo strategico spinge-
re le prestazioni delle nostre catene
ai massimi livelli, contenendo i costi
di produzione e migliorando cosi
continuamente il rapporto qua-
lita/prezzo dei nostri prodotti. Per
far questo & stato necessario svilup-
pare al nostro interno impianti pro-
duttivi e di controllo. Il know-how
tecnologico derivante, accumulato
per decenni dai nostri tecnici, facili-
ta inoltre il compito di dotare le no-
stre consociate estere con soluzioni
tecnologiche d’avanguardia.



PERFORMANCE IN MOTION

STATE OF THE ART IN RESEARCH
AND INNOVATION.
REGINA’S SUPPLIER PARTNERSHIP PHILOSOPHY

Of course, our ambitious plans for growth could not be realized on the
strength of internal resources alone. Close collaboration with world
class suppliers of materials and machines has been both indispensable
and mutually rewarding, allowing us to create new solutions through the
application of true expertise. Regina’s 80 years experience have, in
fact, yielded an in-depth understanding of the industry that is second to
none.

EVOLUTION OF QUALITY CONTROL SYSTEMS

Back in 1982 Regina obtained quality certification from the American
Petroleum Institute: the requisites for attainment of that certificate are
extremely demanding and even today it has still only been awarded to
a handful of the world’s chain manufacturers. In 1993, we obtained
ISO 9001 certification for our design, production and marketing

processes.

DNV BUSINESS ASSURANCE
MANAGEMENT SYSTEM CERTIFICATE
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As already mentioned, Regina’s ultimate goal is to maximize chain
performance and develop innovative solutions for both traditional and
non-traditional applications. That strategy has resulted in ever-more
sophisticated design and production processes which are efficiently
handled via methodical analysis of problems and systematic attention
to detail.

STATO DELL'ARTE NELLA RICERCA DI SOLUZIONI
INNOVATIVE. IL CONCETTO DI PARTNERSHIP
FRA REGINA ED | SUOI FORNITORI

Naturalmente gli ambiziosi obiettivi di crescita che ci siamo prefissi non
potrebbero essere raggiunti solo attingendo dalle nostre risorse interne.
Una stretta collaborazione con fornitori di materiali e di macchinari lea-
der mondiali nei loro settori & indispensabile e proficua per entrambe
le parti: si tratta infatti di ricercare nuove soluzioni sfruttando il know
how di specialisti, e sicuramente gli 80 anni di Regina ci rendono dei
profondi conoscitori del settore.

L'EVOLUZIONE ALL'INTERNO DI PROCESSI CERTI-
FICATI DA SISTEMI DI QUALITA

Gia dal 1982 la Regina ha ottenuto la certificazione di qualita della
American Petroleum Institute, certificazione fra le piU esigenti e che
oggigiorno detengono solo pochi produttori di catene al mondo. Nel
1993 abbiamo ottenuto la certificazione sui processi di progettazione,
produzione e commercializzazione d'accordo alle norme 1SO 9001.
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Come si & detto, Regina punta a conseguire per i suoi prodotti presta-
zioni sempre pib elevate e soluzioni innovative per applicazioni tradi-
zionali e non. Ne derivano processi di progettazione e produzione
sempre piu sofisticati che gestiamo e controlliamo efficacemente gra-
zie ad una metodica analisi dei problemi che emergono ed una siste-
matica attenzione per il dettaglio.



m MANUFACTURING EQUIPMENT AND PROCESSES
IMPIANTI E PROCESSI PRODUTTIVI

PERFORMANCE IN MOTION

High speed presses for Blanking die detail

sideplate blanking Dettaglio di uno stampo per
Steel coil feeder Presse ad alta velocita per tranciatura tranciatura piastre Flattened wire strips cold rolling
Alimentazione nastri acciaio piastre Laminazione piattine

Assemby Assemby Assemby
Montaggio Montaggio Montaggio

Pre-loading and measurement
Precarico e misurazione

Pre-loading and measurement Pre-loading and measurement Pre-loading and measurement Lubrication
Precarico e misurazione Precarico e misurazione Precarico e misurazione Lubrificazione
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Bush and roller curling
Avvolgitura bussole e rulli

Pin cutting Heat treatment line
Linea di trattamento termico

Troncatura perni

Bush and roller extrusion
Estrusione bussole e rulli

Heat treatment line
Linea di trattamento termico

Automatic dimensional control
of critical parts
Parts warehouse Controllo automatico dimensionale
Magazzino semilavorati parti critiche

Shot-peening machine
Impianto di pallinatura

Finished products warehouse
Dimensional control of parts Fatigue resistance testing Chain measuring bench and shipment

Prova dimensionale di particolari Misurazione resistenza a fatica Banco misurazione catene Magazzino prodotti finiti e Spedizione

A
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The catalog, in all its below-described sections, provides references to
the most common APPLICATIONS for which our products are
employed. A description of the codes for every application is given
both on the front inside cover and on the flap of the back cover, thus
allowing easy consultation as the reader browses through the catalog.
This “chart” also provides a key to materials and shows AVAILABILITY
of products (chains and aftachments) for Light Conveying.

The first part of the POWER TRANSMISSION section (pages 12 to 21)
describes the parts that make up a roller chain and the main
characteristics of the various power transmission chain ranges.
Information is given on the standard chains (with case-hardened pins, to
cite the most obvious characteristic) of the European and American
series, Chroma chains with chromized pins and coated, shaped
bushings, corrosion-resistant products (Chroma Extra, chemically nickel-
plated and stainless steel chains) and permanently lubricated chains
with O-ring seals. Also described are double-pitch chains, those of
special dimensions and, finally, the Chabelco range for heavy-duty
transmission and the Oil Field series (the latter are dealt with in more
detail in the specific catalog). The second part (pages 22-32) provides
the technical and size tables for the above-mentioned ranges. The final
part (pages 33-38) describes loose parts (connecting links, offset links
efc.), patented Regina CRT chain tensioners and chain breakers.

The LIGHT CONVEYOR section consists of a first part (pages 40-41)
that describes the special constructive features of these chains (special
tolerances on length, matching, special lubrication solutions etc.) and
explains how to code the required attachment chain at the time of order.
The next part (pages 42-97) describes every product range and also
includes the technical and dimensional data tables. In this second part
you will also find a description of the renewed and extensive range of
special attachments sorted according to their general shape (pages 47-
87). The shapes of these attachments are also shown in the index on
page 158, grouped together according to base chain. There are
significantly improved new features on the PIN OVEN (can conveyors)
(pages 88-89) and FLY ROLLER (build-up) (pages 90-93) chains.

The TENSION LINKAGE section describes the constructive properties
and characteristics (pages 100-103) of these chains while technical
and dimensional data tables (series AL, BL, UF and LL) are given on
pages 104 to 106. Note that the BL range has been extended.

The AGRICULTURAL section has been completely revised with respect
to the contents of past catalogs. Pages 109 and 110 show the technical
and geometrical characteristics of all the base chains (without
attachments), both for the ANCO and CA series. Following this come
all the available attachments for combine harvester conveyors (pages
111-113), all the attachments for combine harvester elevators (page
114) and, finally, corn-picker attachments (pages 115-116). Pages 117
and 118 show the renewed chain range (mostly with hollow pins) for
sugar cane harvesting machines. Page 118 closes with data on chains
for roundbalers. Finally, on pages 119 and 120 there are Regina-
produced steel detachable chains and attachments still used in
relatively less demanding applications.

The ENGINEERING section explains (on pages 122 to 123) the main
criteria employed in designing a transmission chain. Then follows a
description of the power transmission chain selection procedure (pages
124-137). The procedure for the selection of light conveyor chains for
horizontal (also during accumulation), inclined and vertical conveyors
is given on pages 138 to 145. Notes on how to select tension linkage
chains are provided on page 146. Installation and maintenance of
roller chains in general is described on pages 147 to 151 while the
same topic concerning tension linkage chains is dealt with on pages
152 and 153.

Unit conversion tables and resistance to chemical agents tables and

10 various product indexes are given from page 154 onwards.

CATALOG ORGANIZATION AND GUIDE TO CONSULTATION
ORGANIZZAZIONE E GUIDA ALLA CONSULTAZIONE DEL CATALOGO

Il catalogo riporta in tutte le sue sezioni, descritte qui di seguito, riferi-
menti sulle APPLICAZIONI pib comuni a cui vengono destinati i prodotti
proposti. La descrizione dei codici per ogni applicazione & riportata sia
nella copertina interna che sulla “patella” del retrocopertina estraibile e
quindi costantemente consultabile mentre si sfogliano le pagine del cata-
logo. Questa “patella” riporta pure la legenda sui materiali e sulle DI-
SPONIBILITA dei prodotti (catene ed attacchi) per il Trasporto Leggero.
La sezione TRASMISSIONE DI POTENZA riporta nella prima parte (pa-
gine 12 a 21) descrizioni sulle parti che compongono una catena a rulli
e sulle caratteristiche principali delle varie gamme di catene per la tra-
smissione di potenza. Si parla qui delle catene standard (a perni cemen-
tati, per citare la caratteristica pib evidente) serie Europea ed Americana,
delle catene Chroma a perni cromizzati e bussole sagomate rivestite, dei
prodotti resistenti alla corrosione (Chroma Extra, catene nichelate chimi-
camente e in acciaio inox), delle catene a lubrificazione permanente si-
gillata con O-Ring. Si descrivono pure le catene a passo lungo, a dimen-
sioni speciali ed infine la gamma Chabelco per trasmissioni pesanti e le
catene della serie Petrolio (queste ultime sono trattate pit in dettaglio nel-
lo specifico catalogo). La seconda parte (pagine 22-32) riporta le ta-
belle tecniche e dimensionali delle gamme citate prima . Infine |'ultima
parte (pagine 33-38) descrive le parti staccate (giunti, maglie false ecc.),
i tendicatene Regina CRT brevettati, e gli smontacatene.

La sezione TRASPORTO LEGGERO & composta da una prima parte (pa-
gine 40-41) che descrive le speciali caratteristiche costruttive di queste ca-
tene (tolleranze speciali sulle lunghezze, appaiamento, lubrificazioni spe-
ciali ecc. ) e che spiega come comporre i codici descrittivi al momento
dell’'ordine. La seguente parte (pagine 42-97) descrive ogni gamma di
prodotto e contemporaneamente riporta le tabelle tecniche e dimensio-
nali. All'interno di questa parte si descrive la gamma aggiornata e parti-
colarmente ricca di attacchi speciali ordinati per forma della sagoma
(pagg. 47-87). Le sagome di questi attacchi sono riportate pure nell'indi-
ce a pagina 158 ordinate per catena base. Riteniamo pure significative
le novita riportate sulle catene PIN OVEN (trasporto lattine) (pagg. 88-
89) e FLY ROLLER (per accumulo) (pagg. 90-93).

La sezione TRAZIONE descrive proprietd e caratteristiche costruttive
(pagg. 100-103) di queste catene mentre le tabelle tecniche e dimensio-
nali (serie AL, BL, UF ed LL) sono riportate nelle pagine 104 a 106. La
gamma BL & stata ampliata.

La sezione AGRICOLTURA & stata completamente rivista se confrontata a
precedenti cataloghi. Le pagine 109 e 110 riportano le caratteristiche tec-
niche e dimensionali di tutte le catene base (senza attacchi), sia serie AN-
CO che CA. A seguire sono proposti tutti gli attacchi disponibili per i tra-
sportatori mietitrebbia (pagg. 111-113), poi tutti gli attacchi per elevatori
mietitrebbia (pag. 114) ed infine gli attacchi per punte da mais e trincia
(pagg. 115-116). Sulle pagine 117 e 118 & riportata la gamma rinnovata
di catene (in prevalenza a perno forato) per le macchine da raccolta di
canna da zucchero. La pagina 118 si chiude coi dati sulla catena per ro-
topresse. Infine si propongono a pagina 119 e 120 catene e attacchi del
tipo in acciaio stampato (steel detachable) di nostra produzione che an-
cora frovano impiego in applicazioni relativamente poco esigenti.

La sezione TECNICA spiega da pagina 122 a 123 i criteri principali per
la progettazione di una trasmissione a catena. In seguito descrive la pro-
cedura di selezione di catene per la trasmissione di potenza (pagg. 124-
137). Si riporta a pagg. 138 a 145 la procedura di selezione delle co-
tene per il trasporto leggero, per trasportatori orizzontali (anche in fase
di accumulo), inclinati e verticali. Un cenno sulla selezione delle catene
trazione & fatto a pagina 146. l'installazione e manutenzione delle cate-
ne a rulli in generale viene trattata a pagg. 147 a 151 mentre lo stesso &
fatto per le catene trazione a pagg. 152 e 153.

Tabelle di conversione e resistenza agli agenti chimici ed i vari indici per
prodotto sono riportati dalla pagina 154 in avanti.
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GENERAL INFORMATION

In mechanics a chain drive offers the means of transmitting power or
movement (as it is the case for conveyor chains) between two or more
rotating shafts. Chain drives can be utilized between two shafts belonging
to the same machine, or between an electric motor, or any other source
of power and an independent mechanism.

A chain drive basically consists of a driving sprocket, one or more driven
sprockets and an endless chain whose links mesh with the sprockets teeth.
Whenever a roller chain is utilized to transmit power, as often is the case,
chain type transmission can reach
an efficiency of 98% under normal

service, while giving at the same
time a positive speed ratio between
the driving and driven shafts.
Lightness and compact dimensions
of a chain drive are characteristics
that make it advantageous to use
chains in many applications.
Specialty chains are used in
aggressive ambient conditions (e.g.

presence of dust, corrosive
environments, spring water and sea
water, etc.).

The selection of a chain drive for a
given power transmission application

NOTIZIE GENERALI

In meccanica, la catena & un mezzo per trasmettere potenza da un al-
bero rotante ad un altro. Pud essere impiegata tra due alberi di una
stessa macchina, cosi come tra un motore elettrico, o qualsiasi altra fon-
te di potenza, ed un meccanismo indipendente.

Una trasmissione a catena consiste sostanzialmente in un pignone, in una
o pib ruote dentate condotte ed una catena le cui maglie ingranano sui
denti degli ingranaggi. Quando, come spesso avviene, una catena & uti-
lizzata per trasmettere potenza si hanno normalmente rendimenti molto
elevati dell'ordine del 98%.

La relativa leggerezza di una tro-
smissione a catena ed il suo mini-
mo ingombro, ne favoriscono I'im-
piego in numerosissime applicazio-
ni e, con opportuni accorgimenti,
essa pud lavorare con immutata ef-
ficienza in ambienti polverosi, cor-
rosivi, in acqua dolce od in acqua
di mare.

L'appropriata scelta di una trasmis-
sione a catena comporta due pas-
saggi consecutivi: il primo, la scel-
ta di una particolare serie di cate-
ne fra le varie normalmente fabbri-
cate: il secondo, la determinazio-

requires two basic steps: first a
selection of the type of chain required, second a choice based on
calculations utilizing given conditions of power, ratio and speed which will
result in the best drive to transmit the load requirement. For conveying
applications there are a number of additional points to be taken into
account. Furthermore, roller chain life is generally determined by the wear
and fatigue resistance of its components. Please refer to the
ENGINEERING SECTION for a detailed description of selection criteria.

ROLLER CHAIN COMPOSITION

The main dimensions of a roller chain are the following: the pitch (P),
the roller diameter (Dr) and the inside width (W). The pitch is the
distance, measured in millimeters, between the centers of two
consecutive pins of the chain. The roller diameter is the dimension, in
millimeters, of the outside diameter of the chain rollers. The inside width
is the distance, measured in millimeters, between the two opposite inner
sides of the inner link plates: often this dimension is nominally identified
with the width of the chain roller.

ne, in base al calcolo dell'insieme
della catena specifica e delle ruote dentate, capaci di trasmettere la po-
tenza richiesta alla velocita prestabilita, per le ore di servizio desidera-
te. La durata della catena scelta dipenderd dalla resistenza a fatica ed
a usura dei suoi componenti. Per informazioni dettagliate sulla proget-
tazione di una trasmissione a catena vedi SEZIONE TECNICA.

COMPOSIZIONE DI UNA CATENA A RULLI

Le principali dimensioni di una catena a rulli sono: il passo (P), il dia-
metro del rulli (Dr) e la larghezza interna (W). Il passo & la distanza,
misurata in millimetri, fra gli assi di due perni consecutivi della catena.
Il diametro del rullo & la misura, in millimetri, del diametro esterno dei
rulli della catena. La larghezza interna & la distanza, misurata in milli-
metri, che separa le due facce interne opposte delle piastre della ma-
glia interna: spesso questa misura si identifica nominalmente con la lar-
ghezza del rullo della catena.
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Roller chains consist of a series of inner links and pin links, articulating
together so to form a flexible device for the motion transmission.

Inner link (picture 2)

The inner link consists of two
shaped plates, each one provided
with two holes through which two
bushings are forced. Two rollers
are assembled on the bushings to
reduce the friction during the
gearing. Note: bush chains do not
have rollers.

Pin link (picture 3)

The pin link consists of two plates
connected by two pins passing
through the bushings holes of two
contiguous inner links so to ensure
the chain continuity (picture 1). For
riveted type chains, the pins of the

Le catene a rulli sono costituite da una serie di maglie interne ed ester-
ne che si articolano I'una sull'altra, in modo da costituire un organo fles-

sibile per la trasmissione del moto.

pin links are riveted both sides. For cottered type chains, the pins of the

pin links are riveted on one side while on the opposite side they are

provided with cotters or spring clip or rollpins, so to allow the chain

disassembly.

Connecting link (picture 4)

The connecting link is a cottered pin link which is used to connect the

end sides of a riveted chain so to form an endless chain.

Maglia Interna (fig. 2)

E composta da due piastre sago-
mate, ciascuna provvista di due fo-
ri entro i quali vengono forzate
due bussole. Sulle bussole sono
montati due rulli che riducono I'at-
trito durante |'ingranamento della
catena con la ruota dentata.
Nelle catene a bussole, nella ma-
glia interna, mancano i rulli.

Maglia Esterna (fig. 3)

E composta da due piastre colle-
gate fra loro da due perni passan-
ti nell'interno dei fori delle bussole
di due maglie interne contigue, co-
si da assicurare la continuita della
catena (fig. 1). Se la catena & del

tipo ribadita, i perni delle maglie esterne sono ribaditi su entrambi i la-
ti. Se la catena & del tipo smontabile, i perni delle maglie esterne, da
un lato sono ribaditi, mentre dall’altro lato sono muniti di copiglie o mol-
letta o spine elastiche, cosi da permettere lo smontaggio della catena.

Maglia giunto (fig. 4)

E una maglia esterna smontabile che si usa per collegare fra loro le

estremita di una catena ribadita, in modo da formare un anello chiuso.

Maglia esterna.

Riveted type
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Tipo ribadita
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Offset link (picture 5)

The offset link is the link which is
assembled in the chain to obtain
an endless chain having an odd
number of pitches (odd number of
pins).

It consists of one pin, one bushing,
one roller an two shaped plates
connected by the bushing one side
(narrow side, having the same
width as the inner link) and by the
pin the opposite side (wide side as
the pin link). Therefore the offset
link is operating as half inner link
and half pin link.

The offset link can be connected in
the chain during the
assembly in the factory and having

chain

the detachable pin, cottered or

with rollpin, it can be assembled together with a regular connecting link.

In the factory for the assembly of endless riveted chains having odd
number of pitches, we use the offset section with three rollers (picture 6)
which is made up by the connection of one riveted offset link and one

inner link.

Maglia falsa (fig. 5)

E quella maglia che, inserita nella
catena, permette di ottenere un
anello chiuso con numero dispari
di passi (numero dispari di perni).
Essa & formata da un perno, una
bussola, un rullo e da due piastre
sagomate collegate fra loro, per
mezzo della bussola da un lato
(parte strefta, di uguale larghezza
di una maglia interna) e dall’altro
lato per mezzo del perno (parte
larga, come la maglia esterna). La
maglia falsa funziona quindi per
metd come maglia interna e per
metd come maglia esterna.

La maglia falsa pud essere inserita
nella catena all’atto del montag-

gio di questa in fabbrica e quindi,

avendo il perno smontabile, copigliato o con spina elastica, pud esse-

re montata congiuntamente con una maglia di giunzione regolare. Nel

montaggio in fabbrica di anelli chiusi di catena ribadita di numero di-

spari di passi, si usa la maglia falsa a tre rulli (fig. 6) composta dallv-

nione di una maglia falsa a ribadire e di una maglia interna.
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three rollers.
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Maglia falsa a tre rulli.
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STANDARD ROLLER CHAINS CATENE A RULLI
SERIE EUROPEA

EUROPEAN SERIES

* Manufactured  according  to
ISO/R 606-1982 norms (ISO:
International Standard Organi-
zation).

Because of the homogeneity of
national standards within Europe
these chains are somefimes
called simply “ISO” chains,
“British Standard (BS)” Chains or
“DIN” chains. In USA these
chains are also called “metric”
chains.

* Most widely used standard in
Europe for power transmission
purposes and therefore on most
European made machines.

* Sono costruite secondo le norme
ISO/R 606-1982 (ISO: Comitato
internazionale per I'unificazione
degli standard). In virtd dell'omo-
geneita degli standard nazionaliin
Europa, queste catene vengono
semplicemente denominate 1SO,
catene “British Standard (BS)” o
catene “DIN".

*La serie europea & la piv diffusa
in Europa per applicazione nel
campo della trasmissione di poten-
za e quindi viene adoperata nella

maggioranza delle macchine co-

struite in Europa.
* Applicazioni da 0,1 KW a 1.000 KW e velocita della ruota dentata

* Applications from 0.1 KW to 1000 KW and rotational speed of the da 500 a 5.000 giri al 1" fino a 8.000 giri al 1" in casi particolari.
sprocket from 500 to 5000 r.p.m.. Up to 8000 r.p.m. in special cases * Sono disponibili a 1,2,3 e 4 file di rulli.
* Available in 1,2,3 and 4 strands of rollers

STANDARD ROLLER CHAINS CATENE A RULLI
AMERICAN SERIES (ANSI SERIES) SERIE AMERICANA

* Manufactured  according  to
American Standard ANSI B 29.1
which is included in the ISO
Standard ISO/R 606 1982.

* Application range similar to the
European Series but they offer
the advantage of their higher
fatigue resistance due to their
design characteristics. On the
other hand they have a lower
breaking load than European
series chains. They are also
frequently used in Europe in
machinery and  equipment
originally designed in America.

* Available in 1,2,3 and 4 strands of rollers. Higher number of strands di rulli. Su richiesta sono anche disponibili piu file di rulli (vedere an-

* Sono costruite secondo le norme
americane ANSI B 29.1 ed incluse
nelle norme ISO/R 606-1982

*ll loro campo di applicazione &
pea, con il vantaggio, rispetto a

sistenza a fatica, grazie alle loro
caratteristiche di progettazione. Di

chine e impianti di progettazione

americana.

* Sono disponibili a 1,2,3 e 4 file

available on request (see also Regina QOil Field chains) che catene a rulli per perforazioni petrolifere).

simile a quello della Serie Euro-
queste ultime, di una maggiore re-
contro perd hanno un carico di rot-

tura inferiore. Vengono spesso uti-
lizzate anche in Europa su mac-
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“HEAVY” AMERICAN SERIES
(ANSI H SERIES)

“HEAVY E” AMERICAN SERIES
(ANSI HE SERIES)

*The increased thickness of the
plates (equal to the thickness of
the plates of the next higher pitch
standard ANSI chain) makes
these chains particularly suitable
in applications where shock
loading is frequent. In fact their
thicker plates increase their
fatigue resistance (and the
allowable loading) by as much

as 40% compared to the
standard ANSI series.
*For extremely high shock

resistance the best choice are the

CATENE A RULLI

SERIE AMERICANA RINFORZATA (ANSI H)
CATENE A RULLI

SERIE AMERICANA “E” RINFORZATA (ANSI HE)

* 'aumentato spessore delle pia-
stre (uguale allo spessore delle pia-
stre della catena ANSI normale di
passo immediatamente superiore)
rende queste catene particolar-
mente adatte per applicazioni sog-
gette a carichi a strappi. Infatti lo
spessore maggiorato delle piastre
aumenta la loro resistenza a fatica
(e il carico applicabile) di circa il
40% rispetto alla serie ANSI.

* Per applicazioni soggette a cari-
chi a strappi particolarmente ele-
vati, la scelta migliore & la serie

ANSI HE series, which compared
to the H series have through hardened pins (instead of case
hardened). This augments fatigue resistance and breaking loads. Their
wear resistance is lower than Standard ANSI or ANSI H series given
the lower surface hardness of the pins.

* The design of the ANSI H series allows for an increase of the working
surface between pin and bushings, which improves wear resistance.

*The ANSI H and HE series are not included in the ISO Standard.

* Available in single and multiple strands of rollers.

CHROMA SERIES

*Regina CHROMA series outlast
standard with
hardened pins thanks to specially
manufactured pins and bushings
which greatly increase the chain’s
wear resistance.

* Pins chemically treated
following a

chains case

are
process called
chromizing which diffuses on the
surface of the pins chromium
carbides. Chromized pins reach a
surface hardness 2 to 3 times the
surface case

hardened pins.

hardness  of

ANSI HE che, a differenza della
serie H, ha i perni bonificati (anziché cementati). Questa caratteristica
aumenta la resistenza a fatica ed il carico di rottura. La loro resisten-
za all'usura & leggermente inferiore rispetto alla serie ANSI o ANSIH
a causa della minore durezza superficiale dei perni.

* La geometria della Serie ANSI H offre una maggiorazione della super-
ficie di lavoro tra perno e bussola, migliorando la resistenza ad usura.

* Le Serie ANSI H e ANSI HE non sono incluse negli standard ISO.

* Sono disponibili sia semplici, sia a varie file di rulli.

SERIE CHROMA

*La serie Regina Chroma, grazie
alla particolare tecnologia costrut-
tiva dei perni e delle bussole, go-
rantisce una migliore resistenza al-
I'usura rispetto alle catene stan-
dard con perni cementati.

* | perni sono softoposti ad un trat-
tamento termo-chimico, detto cro-
mizzazione, che diffonde sul loro
strato superficiale dei carburi di
cromo. | perni cromizzati raggiun-
gono una durezza superficiale 2-3
volte maggiore rispetto ai perni ce-
mentati.

* CHROMA chains have specially
shaped bushings so as to allow a perfect contact with the pins, fact
that enhances even more the perfect manufacturing precision of
these chains. This special shaping of the bushings developed by
Regina is called “profiling”. This process eliminates the “barrel
effect” which would otherwise act on the bushings as a result of
them being forced into the plates reducing the working surface area
of the chain.

* Bushings feature a special coating with corrosion and wear resistant
characteristics which provides a superior durability even when an
optimal lubrication cannot be ensured.

* La particolare sagomatura, tec-
nologia sviluppata da Regina, di cui sono dotate le bussole delle ca-
tene Chroma garantisce un perfetto contatto con i perni, esaltando le ca-
ratteristiche di precisione nella costruzione di queste catene. Questo
processo elimina 'effetto “botte” che potrebbe altrimenti comparire sul-
le bussole a causa della loro forzatura nelle piastre, riducendo la su-
perficie di lavoro della catena.

* Altra particolarita delle bussole & uno speciale rivestimento con pro-
prietd anticorrosive e di resistenza all’'usura che permette di ottenere
un’ottima durata anche quando non pud essere garantita una lubrifi-
cazione continua.
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* The lower friction coefficient between pins and bushings guarantees a
more efficient transmission of power and, especially in high speed
drives, chroma chains operate at lower temperatures (thus increasing
lubricant life) and at lower noise levels than standard chains.

*ldeal when fixed shaft center distances or reduced chain tensioner
stroke require a very limited chain elongation during operation.
Excellent results are obtained in the packaging, food processing,
textile industries and in general conveying applications and in every
situation where precise and constant operation is required.

* |l minor coefficiente d'attrito tra perni e bussole garantisce una miglior
efficienza nella trasmissione di potenza e, particolarmente nel caso di
alte velocitd, le catene chroma operano a temperature inferiori (con
aumento della durata del lubrificante) e risultano pib silenziose delle
catene standard.

* Sono ideali per quelle applicazioni dove, a causa di interassi fissi o li-
mitate corse dei tenditori, sono tollerati ridotti allungamenti in eserci-
zio. Oftimi risultati sono conseguiti nell'industria del confezionamen-
to, nell’alimentare e nel tessile, nel campo agricolo e nella movimen-
tazione e in tutti i casi in cui & richiesta precisione e costanza di fun-
zionamento.

CHROMA EXTRA SERIES

¢ As an additional characteristic to
the CHROMA series, CHROMA
EXTRA series feature a special
coating of plates and rollers.
These therefore
suitable to be used in mildly
corrosive environments.
¢ Both CHROMA and CHROMA
EXTRA series are manufactured
according to European and
ANSI standards

chains are

SERIE CHROMA EXTRA

» Come caratteristica aggiuntiva ri-
spetto alla serie Chroma, le catene
Chroma Extra subiscono uno spe-
ciale trattamento superficiale delle
piastre e dei rulli. Queste catene
sono quindi adatte per I'impiego in
ambienti leggermente corrosivi.

* Entrambe le serie Chroma e Ch-
roma Extra sono costruite secondo

le norme Europee ed ANSI.

CHEMICALLY NICKEL PLATED SERIES (NC SERIES)

SERIE NICHELATA CHIMICAMENTE (NC)

*The chemical plating of the
Regina chains provides a very
good adherence of the plating to
the base metal. Plating is uniform
and compact. These characteristics
provide a very good corrosion
resistance to slightly corrosive
environments (outdoors, exposure
to sea water etc).

*The high surface hardness, which
is further improved by the presence
of controlled percentages of
phosphorus, provides a very good

wear resistance and low friction

* La nichelatura chimica delle ca-
tene Regina garantisce un’ottima
aderenza del rivestimento al me-
tallo di base. Il rivestimento &
uniforme e compatto. Queste ca-
ratteristiche assicurano un’ottima
resistenza alla corrosione, anche
in ambienti leggermente corrosivi
(esterni, esposti a contatto con ac-
qua di mare etc.).

*la durezza superficiale, che vie-
ne ulteriormente incrementata dal-
la presenza di una percentuale
controllata di fosforo, garantisce

coefficient.

* All components are nickel plated
prior to assembly.

*The mechanical strength of the chain is the same as in the standard
(not plated chains).

* Excellent silver like appearance.

* Frequent applications in the food / food packaging industries.

*Normally these chains are not supplied pre-lubricated to avoid the
use of lubricants not compatible with the application where the chains
will be used. When installed, the chains should be lubricated with the

un’ottima resistenza all’'usura e ri-

duce I'attrito.

* Tutti i particolari vengono nichelati chimicamente prima del montaggio.

*La resistenza meccanica di queste catene & la stessa delle catene
standard.

* Aspetto argenteo brillante.

* Frequenti le applicazioni in campo alimentare.

* Solitamente queste catene non vengono fornite pre-lubrificate onde
evitare |'utilizzo di lubrificanti non compatibili con I'applicazione (non
conosciuta a priori) a cui sono destinate. Le catene vengono lubrifi-
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selected lubricant (see Lubricant selection table for more) (pages 40
and 129).

* Galvanic nickel plated (NG) and zinc-chromium plated (ZC) chains
can be manufactured on request. Both these platings are more
economical than NC series -in particular ZC chains- but their
performance characteristics, in terms of corrosion resistance and wear
resistance are lower if compared to the Chemically Nickel plated
series.

* Chains with other special treatments, such as nitriding, can be
supplied on request.
The nitriding process requires the use of special alloy steels. It is done
on thru-hardened components and generates an outer layer 0.2 to
0.3mm thick (max) of iron nitrides (Fe4N) which significantly increase
surface hardness. Nitriding allows to get values of surface hardness
1000+1200 HV, compared to the 650+700 HV of the
traditional carburizing process followed for standard chains.

up to

STAINLESS STEEL CHAINS (SS SERIES)

cate con il lubrificante pit adatto al momento dell’installazione (ve-
dere paragrafo selezione lubrificante) (pagine 40 e 129).
* Le catene con nichelatura galvanica (NG) e quelle con zincatura gal-
vanica (ZC) possono essere prodotte su richiesta.
Questi rivestimenti sono entrambi pib economici rispetto alla serie NC
- in particolare le catene ZC - ma le loro caratteristiche di compor-
tamento, in termini di resistenza alla corrosione ed all’'usura, sono in-
feriori se paragonate alla serie nichelata chimicamente.
¢ Catena con altri trattamenti porficolcri, come la nitrurazione, possono
essere fornite su richiesta.
Il processo di nitrurazione richiede I'vtilizzo di speciali acciai legati.
Viene effettuato sui particolari bonificati e produce uno strato esterno
di 0,2 - 0,3 mm di spessore (max.) di nitruri di ferro(Fe4N) che au-
mentano in modo considerevole la durezza superficiale.
La nitrurazione permette di ottenere valori di durezza superficiale fino
a 1.000 - 1.200 HV, mentre con i tradizionali processi di cementa-
zione si oftengono valori intorno a 650-700 HV.

CATENE A RULLI IN ACCIAIO INOX (SERIE SS)

* Required in corrosive environments
(presence of chemical agents as
alkalis or acids), temperature
below freezing point and high-
temperature applications.

* AlSI 302-304 austenitic non-
magnetic steels are used for the
standard Regina SS series. These
chromium-nickel steel alloys
(18/8 or 18/10 % composition)
are worked hardened in order to
improve mechanical resistance.
When worked hardened, these

steels become slightly magnetic.

* Richieste per applicazioni in am-
bienti corrosivi (presenza di agenti
chimici, di soluzioni acide o alcali-
ne), oppure per funzionamento a
temperature al di sotto dello zero o
temperature molto elevate.

* La serie standard Regina SS & in-
teramente costruita in acciaio inox
AISI 302-304. Queste leghe di ac-
ciaio al cromo-nickel (composizio-
ne 18/8 o 18/10) sono incrudite
per migliorare la resistenza mec-
canica. Quando incruditi questi ac-

ciai diventano leggermente ma-

These steels can withstand
operating temperatures up to 400 °C (752 °F) without problems. For
higher temperatures please consult our Technical Service.

* AISI 410 martensitic, thru hardened stainless steels are used in
particular on rounded parts (pins and bushings) to increase wear
resistance. Their mechanical strength is higher than AISI 300 steels but
their resistance to corrosive environments is lower. These are magnetic
steels. Production on request.

* AISI 600 hardened by precipitation (PH) stainless steels are used in
particular for rounded parts (pins, bushings and rollers) when a better
mechanical resistance coupled with a very good corrosion resistance
is required. Production on request. Magnetic steels.

¢SS chains are available in European and ANSI standard series.

* Stainless general
characteristics than carbon steel chains and their cost is much higher.

steel chains in have lower mechanical

For mildly corrosive environments, Chroma Extra or Chemically Nickel
plated chains might be a more adequate solution.

gnetici.  Questi acciai possono
sopportare temperature fino a 400°C (752°F) senza problemi. Per
applicazioni con temperature superiori, consultare il nostro Servizio
Tecnico.

* Gli acciai inox temprati, serie AISI 410 martensitici, vengono utilizza-
ti principalmente per la costruzione dei particolari tondi (perni, bus-
sole e rulli) per aumentare la resistenza all’'usura. La loro resistenza
meccanica & superiore rispetto agli acciai AISI 300 ma la loro resi-
stenza agli agenti corrosivi & inferiore. Sono acciai magnetici. Produ-
zione su richiesta.

* Gli acciai inox AISI 600 PH, acciai indurenti per precipitazione, ven-
gono utilizzati principalmente per la costruzione dei particolari tondi
quando ¢ richiesta una pib elevata resistenza meccanica unita ad una
buona resistenza alla corrosione.

Sono acciai magnetici. Produzione su richiesta.

*Le catene inox sono disponibili sia nella serie europea sia nella serie
ANSI .

*le catene in acciaio inox hanno caratteristiche meccaniche general-
mente inferiori rispetto alle catene in acciaio al carbonio ed il loro co-
sto & molto piu elevato. Per impieghi in ambienti leggermente corrosi-
vi le catene Chroma Extra oppure le catene nichelate chimicamente
possono rappresentare la soluzione piv adeguata.
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O-RING CHAINS

CATENE A RULLI CON O-RING

*The O-Ring chain concept
derives from the need to equip
the chain with a self-lubrication
system. The O-RING
feature elastic O-Rings which are

fitted on the extremities of the

chains

bushings that slightly protrude
from the internal plates. O-Rings
are compressed against the walls
of the and external
plates. O-Rings seal the lubricant

internal

which is placed between the pin
and bushing during
assembly. The sealed joint

chain

* |l concetto delle catene O-Ring si
origina dalla necessita di dotare la
catena di un sistema autolubrifi-
cante. La caratteristica delle cate-
ne O-Ring sono gli anelli elastici o-
rings posizionati sulle estremita
delle bussole che fuoriescono leg-
germente dalle piastre interne.

Gli o-rings sono schiacciati contro
le pareti delle piastre interne ed
esterne.

Durante il montaggio della catena,
gli o-ring sigillano il lubrificante
presente tra perno e bussola. Que-

isolates moving parts from the
surrounding environment (which
may be abrasive and/or corrosive) while keeping the interior of the
articulation well lubricated.

* Transmission and conveyor chain O-Rings are made of a special
nitrylic rubber and may have different characteristics, depending on
the exact type of chain application. They may be made of materials
capable of withstanding high temperatures (Viton), materials resistant
to mechanical wear (nitrylic,
hydrogenated,  polyurethane

sto lubrificante sigillato rimane iso-

lato dall’ambiente esterno (che po-
trebbe essere abrasivo e/o corrosivo) mantenendo I'interno dell’arti-
colazione ben lubrificato.

* Gli o-rings per le catene di trasmissione e trasporto sono costruiti con
una speciale gomma nitrilica che pud avere caratteristiche diverse
conformemente al tipo di applicazione a cui sono destinate. Possono
essere costruiti con materiali capaci di resistere ad alte temperature

(Viton), materiali resistenti all’'usura

meccanica (gomma nitrilica, idro-

rubbers) or have different cross-
section geometry (circular,
square, X-Ring, V-Ring, etc). Our
standard O-Ring chain features
circular  O-Rings that can
withstand up to 100°C (212°F)
operating temperatures. Speciol
alternatives available on request.
*Bushings of O-Ring chains are
solid to guarantee a hermetic
sealing of the articulation. Also,
given that they are wider than
standard chain bushings, the

working surface  of  the

genata, poliuretano) o avere se-
zioni dalla geometria particolare
(circolare, quadrata, X-Ring, V-
Ring, ecc.). Gli o-rings delle nostre
catene O-Ring standard hanno se-
zione circolare e possono soppor-
tare temperature fino a 100°C
(212°F). Su richiesta specifica pos-
sono essere fornite alternative spe-
ciali.

*Le bussole delle catene O-Ring
sono solide per garantire la tenuta
ermetica. Oltre a cio, grazie alla
caratteristica di avere dimensioni

articulation is larger, which
enhances even more the durability of these chains. These chains
feature solid rollers which are manufactured with a high thickness
accuracy.

*Tests have showed that O-Ring chains generate less noise than
standard chains. Though their flexibility is lower than standard chains,
this fact has a negligible effect on power loss.

*Regina O-RING chains have the same mechanical characteristics of
standard carbon steel Regina chain and their mechanical performance
is much better than sintered bushing chains.

*The O-Ring technology was first introduced by Regina in the early
80s for motorcycle chains. Since then we have introduced O-Ring
chains in a wide range of industrial applications, such as chemical
plants, construction sites, packaging machinery, work vehicles,
agricultural machinery, textile machinery, paper mills and in general
in all applications in which working conditions have an adverse
effect on chain durability. Additionally, Regina O-RING chains
have been widely introduced in transmission drives located in
difficultto-reach areas, or where the machine cannot be stopped
and frequent maintenance and lubrication of the chain is thus not
possible.

maggiori rispetto alle bussole delle
catene standard, offrono una maggiore superficie di lavoro , aumen-
tando in questo modo la vita della catena. Anche i rulli sono solidi e
prodotti con un elevato grado di accuratezza.

* Le prove hanno dimostrato che le catene O-Ring sono piu silenziose
delle catene standard. l'avere una minore flessibilita rispetto alle ca-
tene standard ha una scarsa rilevanza agli effetti della perdita di po-
tenza.

* Le catene Regina O-Ring hanno le stesse caratteristiche meccaniche
delle catene standard in acciaio al carbonio e le loro prestazioni so-
no di gran lunga superiori alle catene con bussole sinterizzate.

* |l concetto degli O-Ring & stato introdotto da Regina agli inizi degli
anni 80 applicato alle catene moto. Da allora le catene O-Ring han-
no trovato impiego in un numero sempre pit vasto di applicazioni in-
dustriali, come ad esempio nell'industria chimica, nell’edilizia, mac-
chine per il confezionamento, per l'ogricohurd e l'industria tessile, I'in-
dustria della carta e della stampa ed in generale per tutte quelle ap-
plicazioni in cui le condizioni di lavoro possono incidere sfavorevol-
mente sulla durata della catena. In piy, le catene Regina O-Ring so-
no state ampiamente introdotte nelle trasmissioni posizionate in aree
di difficile accesso o nei casi in cui non & possibile fermare i macchi-
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* Attachments can be used on O-Ring chains.
* Available in European and ANSI standard series. Special double
strand O-Ring chains can be manufactured on request.

DOUBLE PITCH ROLLER CHAINS

nari ma & comunque richiesta una manutenzione frequente e la lubri-
ficazione della catena non & possibile.

*Sulle catene O-Ring & anche possibile utilizzare gli attacchi.

* Disponibili sia nella serie europea che nella serie ANSI. Catene dop-
pie O-Ring possono essere prodotte su richiesta.

CATENE A RULLI PASSO DOPPIO

*These chains are derived from
the European and ANSI
standard chains and differ in that
the pitch is exactly twice that of
the standard chains, while pins,
bushings and rollers maintain the
same  dimensions of the
corresponding standard chains.

*These chains represent an
extremely cost effective solution
in applications where large
center distances exist and where
loads and speeds are relatively
low (500 r.p.m. is the maximum

* Sono derivate dalle catene della
Serie Europea e ANSI dalle quali
differiscono in quanto hanno le
piastre di passo doppio, mentre i
perni, le bussole e i rulli hanno le
stesse dimensioni delle catene
standard corrispondenti.

* Trovano impiego, per la loro eco-
nomicitd, in trasmissioni con inte-
rassi notevoli, con carichi e velo-
citd relativamente bassi (la velocita
massima consigliata del pignone &
di 500 giri 1').

* Disponibili nella versione niche-

recommended rotating speed on
the small sprocket).
* Available with nickel plating and in stainless steel versions.

SPECIAL DIMENSION ROLLER CHAINS

*A number of special size chains, which do not conform to
international standards, are manufactured by Regina for specific
applications where either the available spaces for the chain to run are
too small for a standard sized chain and  a relatively high mechanical
resistance is needed.

HEAVY DUTY DRIVE CHAINS
(CHABELCO SERIES)

lata e in acciaio inox.

CATENE A RULLI DI DIMENSIONI SPECIALI

*Regina produce una gamma di catene di dimensioni speciali, non
conformi agli standard internazionali, per applicazioni specifiche in
cui lo spazio di lavoro della catena & troppo ridotto per una catena
di dimensioni standard ma & comunque richiesta un’elevata resisten-
za meccanica.

CATENE PER TRASMISSIONI PESANTI
(SERIE CHABELCO)

*These chains are also called
Chabelco chains, cranked link or
offset sidebars chains given their
design.

* These chains are intended for use
in a wide range of power tran-
smission, conveying and eleva-
ting applications under adverse
operating conditions. Usual ap-
plications are driving heavy duty
earth moving construction equip-
ment, driving large stone and mi-
neral crushing complexes, mining
equipment, ball mills, oil rigs, etc..

* Queste catene vengono anche
denominate catene CHABELCO,
catene a maglie false.

*Vengono utilizzate in diverse ap-
plicazioni di trasmissione, traspor-
to e sollevamento in condizioni
operative disagevoli. Il loro cam-
po di applicazione pit comune
pud esseré ad esempio la motoriz-
zazione dei cingoli delle grosse
macchine da costruzione, le tra-
smissioni degli alimentatori dei
grossi frantoi per pietra e minerali,
le macchine da miniera, i grossi va-

gli, i molini a pale efc. In altre pao-

In other words, applications whe-
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re the requirement is to provide massive power at either low or very
low speed and where loads are unevenly applied and where mud,
stones and abrasive materials are constantly present.

* The rotational speed of the small sprocket should be between 1/4 of
rp.m. and 200 r.p.m..

*Only a few Chabelco chains have been standardized.

OIL FIELD CHAINS
(PD Petroleum Detachable SERIES)

role, laddove vi & la necessita di trasmettere forti potenze a basse o
bassissime velocita, con carichi a strappi, in presenza di fango, mate-
riali abrasivi, pietre le catene Chabelco rappresentano la soluzione
ideale, economica e sicura del problema.

* La velocita delle ruote dentate minori deve essere compresa tra 1/4 di gi-
rial 17e 200 giri al 1". Solo poche catene Chabelco sono state unificate.

CATENE A RULLI PER PERFORAZIONI
PETROLIFERE (Serie PD “Petroleum Detachable”)

* Qil field roller chains are subject
to particularly severe operating
conditions. Regina Oil Field PD
chain design and manufacturing
process is such that these chains
can withstand shock loads and
rough drive conditions.

* These chains provide a highly ef-
ficient way of transmitting power.
No large radial loads, thrusts or
bearing pressures are generated
thus the entire drive system (ma-
chine frames, bearings) may be
smaller and less costly. They pro-

vide a highly versatile drive sy-
stem since they can drive several
shafts from a single drive shaft, they engage sprockets on either side
and drive them in either direction. They can be easily installed and
maintained.

*Regina Oil Field Chains PD series feature a number of unique cha-
racteristics:
They are easily detachable since the pin links are riveted on one side
only and the other side is press fit on the outer plate and secured by
means of the specially developed Regina OSC cotter (Oil Field Safety
Cotter) and fitted through the pin hole. The center plates are slip fit in
order to ensure easy assembly/disassembly and provide a higher fa-
tigue resistance to the entire chain.
Plates are made of special alloy steel, heat treated and shot-peened.
Plate holes are pierced and shaved after blanking the profile to ensu-
re high precision of the pitch and hole diameters. Center plates un-
dergo an additional ball drifting to ensure high fatigue resistance even
without the press fit benefits.
Pins are made in special alloy steel, carburized and shot-peened for
optimal fatigue resistance.
Bushings are manufactured from alloy steel, carburized and “profi-
led” in their split version (up to 2" pitch chains) for optimal roundness.
Higher pitches feature solid bushings manufactured out of high preci-
sion seamless cold drawn tubes.
Rollers are cold extruded (for larger pitches they are made out of hi-
gh precision seamless cold drawn tubes) , heat treated and shot-pee-
ned for higher fatigue resistance.

*Regina OIL FIELD CHAINS are certified according to the American
Petroleum Institute standards (APl 7F specification).

*Le catene per perforazioni petro-
lifere sono soggette a condizioni
operative particolarmente severe.
La progettazione ed il processo
produttivo delle catene delle serie
Regina PD ¢é tale da garantire una
elevatissima resistenza ai carichi a
strappi e a condizioni di lavoro pe-
santi.

* Queste catene permettono di tra-
smettere potenza in forma molto
efficiente. Il loro utilizzo evita di
generare sforzi radiali significativi,
spinte violente o pressioni sui cu-

scinetti troppo elevate per cui l'in-

tero impianto di trasmissione pud
avere dimensioni piu ridotte e quindi risultare meno costoso. Le cate-
ne permettono molteplici possibilita di configurazione del sistema di
trasmissione, dato che possono far ruotare vari alberi alla volta co-
mandate da un unico albero motore, possono ingranare le ruote den-
tate da entrambi i lati e comandarle in entrambi i sensi di rotazione.
Sono istallate e mantenute con facilita.

* Le catene Regina PD per perforazioni petrolifere possiedono una se-
rie di caratteristiche molto speciali: Sono facilmente smontabili in
quanto hanno i perni ribaditi solo da un lato , mentre sull’altro estre-
mo sono inseriti con interferenza nella piastra esterna ed assicurati
con la speciale coppiglia Regina OSC tipo bastone di pastore che
viene inserita nel foro diametrale del perno. Le piastre separatrici han-
no interferenza zero sui perni per permettere un facile smontaggio pur
contribuendo alla resistenza a fatica. Le piastre sono fatte di acciai
speciali legati, trattate termicamente e pallinate. | fori delle piastre so-
no ripassati e calibrati dopo la tranciatura del profilo per garantire
una elevata precisione del passo e del diametro del foro. Le piastre
separatrici inoltre sono sferate per aumentare la resistenza a fatica
pur non godendo dell’effetto benefico sulla resistenza a fatica che
I'interferenza dei perni sulle piastre permette. | perni in acciaio lega-
to sono cementati e pallinati per raggiungere ottimi valori di resisten-
za a fatica. Le bussole sono prodotte con acciai legati, cementate e
sagomate nella loro versione avvolta (fino a catene di passo 2”) per
garantire una perfetta cilindricita. Catene di passi superiori hanno
bussole solide oftenute da tubi senza saldatura di alta qualita. | rulli
sono estrusi a freddo (ottenute da tubo senza saldatura per passi pit
grandi), trattati termicamente e pallinat! ai fini di raggiungere i migliori
valori di resistenza a fatica.

* Le catene Regina PD per perforazioni petrolifere sono certificate d'ac-
cordo agli standard APl 7 F dell’American Petroleum Institute.
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ROLLER CHAINS - SINGLE STRAND

CATENE A RULLI

- SEMPLICI
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0581 105 STD SS 800 0315 500 300 711 080/070 231 830 13,00 1 50 440 490 016 26 30
X - C120  SPECDIM 9525 3/8 635 39 826 127/103 328 11,00 1500 22 70 890 980 035 26 30
X 06B1  CI21 STD NC-SS 9525 3/8 635 572 826 127/103 328 1280 1900 28 70 890 980 039 26 13:30
X 0681 CI21CH CHROMA 9525 3/8 635 572 826 127/103 328 1280 1900 28 70 890 980 039 26 30
082 50 SPECDIM 12,70 1/2 775 2,38 991  095/092 3,66 810 10,60 16 120 9,02 9,80 0,26 26 -
081 53 SPECDIM 1270 1/2 775 330 991 095092 366 930 1230 20 125 800 980 029 26 30
083 54 SPECDIM ~ SS 1270 1/2 775 488 1030 140/140 409 1290 1590 33 125 160 1180 043 26 30
084 90R  SPECDIM 1270 1/2 775 488 1115 180/163 409 1460 1760 36 125 1560 1570 051 26 30
- 124R  SPECDIM 1270 1/2 775 648 1115  180/163 409 1620 1900 42 120 1495 1600 056 26 30
- 125EB SPECDIM 1270 1/2 8,51 521 1181 163/140 445 1450 2200 40 120 1780 1860 060 26 1330
0881 126 S1D NC-SS 1270 1/2 8,51 775 1181 163/140 445 1650 2400 50 120 1780 1860 069 26 1330
0881 126CH CHROMA X 1270 1/2 8,51 775 1181 163/140 445 1650 2400 50 120 1780 1860 069 26 30
126 0R  ORING 1270 1/2 8,51 775 1200 180/180 445 2230 2450 65 120 2090 2200 093 26 -
135EB  SPECDIM 15875  5/8 10,16 648 1473 180/180 508 1750 2600 54 200 2200 2450 080 26 1330
- 1350R  ORING 15875 5/8 10,16 648 1509 220/220 531 2120 2360 74 200 2980 3138 1,10 26 -
10B1 136 S1D NC-SS 15875 5/8 10,16 965 1473 163/153 508 1910 2700 69 200 2230 2480 08 26 1330
10B1 136CH CHROMA  CX 15875 5/8 10,16 965 1473 163/153 508 1910 2700 69 200 2230 2480 08 26 30
- 1360R  ORING 15875 5/8 10,16 965 1509 220/220 531 2435 2675 90 200 2980 3138 1,22 26 -
12B1 140 S1D NC-SS 1905  3/4 1207 11,68 1613 185/170 572 2250 3000 89 280 2890 3300 121 26 1330
12B1 140CH CHROMA (X 1905  3/4 1207 1168 1613 185/170 572 2250 3000 89 280 2890 3300 121 26 30
- 140S  REINFS 1905  3/4 1207 11,68 1800 230/230 610 2480 3300 105 400 4000 4400 149 26 1330
16 B-1 147 S1D NC-SS 25,40 1 1588 1702 2108 380/300 828 3590 4600 210 500 6000 6335 262 26 13
1681 147CH CHROMA (X 25,40 1 1588 1702 2108 380/300 828 3590 4600 210 500 6000 6335 262 26 30
- 1470R  ORING 25,40 1 1588 1702 2108 380/300 828 3800 4110 228 500 6000 6335 300 26 -
2081 152 STD CX 375 11/4 1905 1956 2642 460/335 1019 4120 5000 295 780 9500 9850 339 25 13
24B1 157 STD 3810 11/2 2540 2540 3340 615/460 1463 5340 6500 550 1110 16000 16680 662 25 1330
- 1575 REINFS 3810 11/2 2540 2540 3620 545/545 1271 5420 6500 470 1800 18000 19800 715 25 13
- 157HS ~ REINF HS 3810 11/2 2540 2540 3600 725/635 1454 5835 6840 560 2350 23500 25850 868 25 13
2881 162 STD 4445 13/4 2794 3099 3708 700/615 1590 6510 7800 740 1510 20000 20700 840 25 13
3281 165 STD 50,80 2 2921 3099 4229 700/615 1781 6500 7800 810 2000 25000 27920 900 25 13
: 170 STD 5715 21/4 3430 3430 5050 810/770 2051 7380 8700 1.040 2400 30000 31870 1350 25 13
4081 175 STD 6350 21/2 3937 3810 5296 850/780 2289 7990 10200 1290 3110 35500 38245 1515 25 13
4881 181 STD 76,20 3 4826 4572 6388 1200/950 2924 9900 11600 2050 4450 56000 58835 2465 25 13

X Chain with straight sideplates - Catena con piastra a profilo dirito
Plate thickness: inner / outer - Spessore piastre. interna / esterna




Product Ranges * Gamme di prodotto

STD STANDARD DESIGN ACCORDING TO ISO/ANSI NORMS
CATENA STANDARD A NORMA 1SO / ANSI

SPEC-DIM SPECIAL DIMENSIONS
DIMENSIONI SPECIALI

CHROMA CHROMA SERIES WITH CHROMIZED PINS AND SPECIAL COATED
BUSHINGS FOR SUPERIOR WEAR RESISTANCE .
SERIE CHROMA A PERNI CROMIZZATI E BUSSOLE SAGOMATE RIVESTITE PER LE PIU
ELEVATE PRESTAZIONI

O-RING  LONG LIFE CHAINS WITH PERMANENT SEALED-IN LUBRICATION
CATENE A LUNGA DURATA CON LUBRIFICAZIONE INTERNA SIGILLATA

REINFH  REINFORCED HEAVY DUTY SERIES WITH THICKER SIDE PLATES
(ANSI H STANDARD)
SERIE RINFORZATA CON PIASTRE A SPESSORE MAGGIORATO PER APPLICAZIONI
GRAVOSE

REINF HE REINFORCED HEAVY DUTY SERIES WITH THICKER SIDE PLATES AND THRU
HARDENED PINS FOR ADDITIONAL SHOCK ABSORPTION RESISTANCE
SERIE RINFORZATE CON PIASTRE A SPESSORE MAGGIORATO E PERNI BONIFICATI
PER UNA SUPERIORE RESISTENZA Al CARICHI A STRAPPI

REINF S REINFORCED S TYPE
SERIE RINFORZATA SPECIALE

A\

Other ranges available ¢ Altre varianti disponibili

cx CHROMA EXTRA RANGE WITH ADDITIONAL CORROSION RESISTANCE
PERFORMANCE
APPLICATION SERIE CHROMA EXTRA CON UNA BUONA RESISTENZA ALLA CORROSIONE
APPLICAZIONE NC CHEMICALLY NICKEL PLATED CHAINS / CATENE NICHELATE CHIMICAMENTE
ss STAINLESS STEEL CHAINS / CATENE IN ACCIAIO INOSSIDABILE
AMERICAN SERIES - SINGLE STRAND SERIE AMERICANA - SEMPLICI
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2 Passo loose parts
£ Parti staccate
3 - 2 £o0 < standard
o o = © = = O
£ Lo g 9 e o= [<255]
o - = £ = Q r 9o = (= € o
Z 0 o w O '6 o £o T - ] g = o (TS 2 =
ac o o o - c c '; o ‘S 4 g o?° 5 -
-58 c 2L “E’o £59 2¢ - 32 586 a3 w5 us o
s & 2% 82 2° we . &% §& @5 @5 €5 ET By
5 o= — = o= o
O s ® .= 6o 39 0 o 2o R =0 ?9 Tz £5 £5 2a
- 4 9 >0 = NN BENS =5 o= oN TBao =2 2 =) =) 2o
2 £§ 3¢ . 3% J° SN 3 £¢ <0 L ¥t @g = o — 9o -~ 0O
g 58 25 %3 =5 35 §8 2 55 3% 85 5% 8P £t 9 Pz oy 4o
w xO0 ad 632 s £3 I<X ES a5 3% 060t 323 =0 =20 QU <« £ £
. =
P Dr W  Hi s Dp Al B €2 ot
Y max min max inner/oufer max  max  max 62 w0
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& 04C1 A25(251) STD 635 /4 3,30 3,18 602 080/070 23l 830 13,00 1 50 3,50 410 0,13 30

& 06C1  A3S SID SS 9525 3/8 508 477 905 127 358 1250 1700 27 70 790 980 033
08A1  A40 SID SS 1270 1/2 792 785 1207 1,53 398 1650 23,00 44 120 1380 1715 0,60
08A1 A40CH CHROMA X 1270 1/2 792 785 12,07 1,53 398 1650 23,00 44 120 1380 1715 0,60

085 A4l SPECDIM  SS 1270 1/2 777 625 991 127 358 1370 1770 32 125 670 1170 047
10A1T  AS0 SID SS 15875 5/8 1016 940 1509 2,00 509 20,50 28,00 70 200 2780 30,58 101 2526 1330
10A1 AS50CH CHROMA  CX 15875 5/8 106 940 1509 2,00 509 2050 28,00 70 200 27,80 30,58 101 26 30

- AS00R  ORING 15875 5/8 1016 965 1509 2,00 531 2435 2675 90 200 2980 3138 122 26 -
12A1  A60 SID SS 1905  3/4 1nor 1257 18,08 230 596 2580 3300 105 280 3110 3725 143 2526 1330
12A1 A60CH CHROMA X 1905  3/4 1nor 1257 1808 2,30 596 2580 3300 105 280 3110 3725 143 26 30
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A60OR  ORING 1905 3/4 nor 1257 18,08 2,30 596 2880 3145 118 280 3110 3725 157 26 -

60H A60H  REINFH 1905 3/4 191 1257 1808 315 596 2960 3870 115 280 3127 3727 170 26 13

- A6OHE REINFHE 1905  3/4 1nor 1257 1808 315 596 2960 3600 115 480 4885 5335 170 2526 13
AGOHEOR  ORING 1905  3/4 Nnor 1257 18,08 315 586 3211 3360 120 480 5000 5500 180 26

16A1  A80 SID SS 25,40 1 1588 1575 2413 315 794 3350 4000 180 500 5560 6470 257 25 1330
16A1 A80CH CHROMA  CX 2540 1588 1575 2413 315 794 3350 4000 180 500 5560 6470 257 25 30

1

ABOOR  ORING 25,40 1 1588 1575 2413 315 794 3660 4110 209 500 5560 6470 300 25 -

80H AB0H  REINFH 25,40 1 1588 1575 2413 3,80 794 3660 4730 190 500 5560 6470 298 25 13
- ABOHE  REINFHE 25,40 1 1588 1575 2413 3,80 794 3660 4300 190 750 7555 9320 298 25 13
20A-1  A100 SID SS 375 11/4 1905 1890 30,18 3,80 954 4020 4800 260 780 8670 10590 387 25 13
- AIOOOR ORING 375 11/4 1905 1890 30,18 3,80 954 4400 5000 294 780 8670 10590 440 25 -
100H AI100H  REINFH 375 11/4 1905 1890 30,18 4,60 954 4400 5620 275 780 8670 10590 435 25 13
- AIOOHE REINFHE 375 11/4 1905 1890 30,18 4,60 954 4365 5200 275 130 11330 13340 435 25 13
24A1  AI20 SID 3810 1172 2228 2522 3620 4,60 1 5040 6000 390 10 12460 15100 565 25 13
- AI200R  ORING 3810 11/2 2223 2522 3620 4,60 1 5270 6060 424 M0 12700 13550 570 25 -
120H A120H  REINFH 3810 1172 2223 2522 3620 5,45 N1 5400 6720 410 1Mo 12510 15100 650 25 13
- AI20HE REINFHE 3810 11/2 2223 2522 3620 545 111 5380 6400 410 1500 15555 18215 650 25 13
28A1 A 140 SID 4445 13/4 2540 2522 4224 545 1271 5420 6500 470 1510 16900 20395 744 25 13
140H A140H  REINFH 4445 13/4 2540 2522 4224 6,15 1271 5800 7280 495 1510 16900 20395 820 25 13
- AI40HE REINFHE 4445 13/4 2540 2522 4224 6,15 1271 5770 6800 495 2050 20890 23770 820 25 13
32A1  A160 SID 50,80 2 2858 3155 4826 615 1429 6450 7700 645 2000 22240 25690 974 25 13
160H A160H  REINFH 50,80 2 2858 31,55 4826 700 1429 6740 8380 665 2000 22240 25690 1041 25 13
- AT60HE REINFHE 50,80 2 2858 3155 4826 700 1429 6740 8000 665 2650 26655 31090 1041 25 13
36A1  A180 SID 5715 21/4 3571 3548 5431 700 1746 7200 8500 875 2670 28020 35500 1328 25 13
40A1  A200 STD 6350 21/2 3968 3785 6033 780 1985 7830 9400 1090 3110 34700 421,60 1600 25 13
200H A200H  REINFH 6350 21/2 3968 3785 6033 9,50 1985 8590 10140 1130 3400 34700 421,60 18,12 25 13
- A200HE REINFHE 6350 21/2 3968 3785 6033 9,50 1985 8590 101,50 1130 4800 480,00 56000 18,12 25 13
A64S  REINFS 6350 21/2 3968 3785 6033 9,50 2220 8465 10540 1275 4450 44500 50995 1935 25 13

48A1  A240 STD 76,20 8 4763 4735 7239 9,50 2381 9550 11500 1610 4450 50040 57855 2400 25 13
& Rollerless chains - Catene o bussole

A8OS: specially designed chain for high shock absorption - Standard geometrical dimensions / Coren orogetiata per resisere o forf carichi o strappi - Dimension geometiiche standord
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PERFORMANCE IN MOTION

ROLLER CHAINS - DOUBLE STRAND

CATENE A RULLI -

DOPPIE

APPLICATION
APPLICAZIONE

7@%&@@%&@341

@@@@@@@@@@@@@@W

7 C
) ¢

7 C
) ¢

7 C
) ¢

]
]

C
C

7 C
) ¢

7 C
) ¢

:

BGBBBE@@@@GBBGE}W

!

L

of
RIVETED n. 25 26 n. 13 n. 30
RIBADITA
EUROPEAN SERIES - DOUBLE STRAND SERIE EUROPEA - DOPPIE
& Pitch Plate / Piastra Pin/Perno Standard
B Passo loose parts
& ® Parti staccate
5 2 = = £2 £, standard
= 2o g _ £9 ¢ o= 0o
o > - = - £35 e =2 = o c<S €0
zZ2 o 5 S o o Es ¥, sielad | Hel ol RE HE
e @ gf 2o £5 8¢ &3 32 39 £5 8% &g kg .
58 & 3 52 &° g2 §%y =5 EC 5T P £8 £0 B9
o el el Es 8o 28 . &0 8% §o 3N 358 £8 §s 5% 5% 237
z2 £8 3Zeg == 5 892 £R8 §95 @ gv 29 P2 Z£ 33 29 Tg %o
o 93 95 £ =5 22 98 28 6§32 85 $5 %35 68 85 £5 P: P2 x  xg
“ 20 ad® 632 5 £3 < =8 ~L B85 ®82 0 35 2O 20 QU 4« £ ED
P Dr W Hi s Tp Dp A2 B €2 335
max min  max inner/oufer max —max  max 62 %O
mm “inches mm mm mm mm mm mm mm mm mmZ N kN kN Kg/m 9© o=
0582 205 STD 800 0315 500 300 7N 0,80/0,70 564 231 1400 2020 21 100 780 860 031 26 30
X 06B2 (221 STD 9525  3/8 635 572 826 127/103 1024 328 2290 2950 56 140 1690 1865 074 26 13-30
X 06B2 C221CH CHROMA 9525  3/8 635 572 826 127/103 1024 328 2290 2950 56 140 1690 1865 074 26 30
08 B2 226 STD 12,70 1/2 851 775 181 163/140 1392 445 3040 3820 100 250 3110 3510 136 26 13-30
08B2 226CH CHROMA  CX* 1270 1/2 851 775 181 163/1,40 1392 445 3040 3820 100 250 31,10 3510 136 26 30
1082 236 STD 15875 5/8 1016 965 1473 163/153 1659 508 3580 4400 137 390 4450 4900 173 26 13-30
10B2 236CH CHROMA O 15875 5/8 1016 965 1473 163/153 1659 508 3580 4400 137 390 4450 4900 173 26 30
1282 240 STD 1905 3/4 1207 1,68 1613 185/170 1946 572 4200 5120 178 560 5780 6600 240 26 13
12B2 240CH CHROMA  CX* 1905 3/4 1207 1,68 1613 185/170 1946 572 4200 5120 178 560 5780 6600 240 26 30
16 B2 247 STD 25,40 ] 1588 1702 2108  380/300 3188 828 6800 7880 420 1000 10600 12750 521 26 13
1682 247CH CHROMA  CX* 2540 ] 1588 1702 2108  380/300 3188 828 6800 7880 420 1000 10600 12750 521 26 30
- 2470R  ORING 25,40 ] 1588 1702 2100 3080/300 31,88 823 7030 7700 456 1060 10600 11500 540 26 .
2082 252 STD 31,75 11/4° 1905 1956 2642  460/335 3645 1019 7850 9070 590 1560 17000 19000 673 25 13
- 2520R  ORING 3175 11/4 1905 1956 2945  380/300 3645 1014 7760 8480 616 1700 17000 19000 728 26 .
24B2 257 SID 3810 11/2 2540 2540 3340  6,15/460 4836 1463 101,80 11500 1100 2220 280,00 29900 1318 25 13
2882 262 STD 4445 13/4 2794 3099 3708 700/6,15 5956 1590 124,70 139,50 1480 4.540 36000 41450 1674 25 13
3282 265 STD 50,80 2 2921 3099 4229  700/615 5855 1781 12500 14080 1620 6.010 45000 55800 1793 25 13
40B2 275 STD 6350 2172 3937 3810 5296  850/780 7229 2289 15350 17390 2580 6.230 630,00 80500 3023 25 13
4882 281 STD 76,20 3 4826 4572 6388 1200/950 91,21 29,24 19040 211,40 4100 8900 100000 117700 49,22 25 13

X Chain with straight sideplates - Catena con piasira a profilo dirito
Plate thickness: inner / outer - Spessore piasre: inferna / esterna

* Made to order only - Produzione su richiesta



APPLICATION
APPLICAZIONE

Product Ranges * Gamme di prodotto

STD STANDARD DESIGN ACCORDING TO ISO/ANSI NORMS
CATENA STANDARD A NORMA ISO / ANSI

CHROMA CHROMA SERIES WITH CHROMIZED PINS AND SPECIAL COATED
BUSHINGS FOR SUPERIOR WEAR RESISTANCE .
SERIE CHROMA A PERNI CROMIZZATI E BUSSOLE SAGOMATE RIVESTITE PER LE PIU
ELEVATE PRESTAZIONI

O-RING  LONG LIFE CHAINS WITH PERMANENT SEALED-IN LUBRICATION
CATENE A LUNGA DURATA CON LUBRIFICAZIONE INTERNA SIGILLATA

REINFH  REINFORCED HEAVY DUTY SERIES WITH THICKER SIDE PLATES
(ANSI H STANDARD)
SERIE RINFORZATA CON PIASTRE A SPESSORE MAGGIORATO PER APPLICAZIONI
GRAVOSE

REINF S REINFORCED S TYPE
SERIE RINFORZATA SPECIALE

Other ranges available ¢ Alire varianti disponibili

X CHROMA EXTRA RANGE WITH ADDITIONAL CORROSION RESISTANCE
PERFORMANCE
SERIE CHROMA EXTRA CON UNA BUONA RESISTENZA ALLA CORROSIONE

AMERICAN SERIES - DOUBLE STRAND  SERIE AMERICANA - DOPPIE

Pitch Plate / Piastra Pin/Perno Standard
Passo loose parts
2 Parti staccate
o — = £2 £, standard
£ - £38 < 9= Do
> D » £0o = =0 = 8o €S €0
r o o €5 G TE T ¥S B OE OE
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z 23 3¢ 55 °8 Eg £5 af ®5 By Bs f2 2o 55 35 3¢
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g q c w— D
) max  min  max inner/outer max  max  max 53 52
mm “inches mm mm mm mm mm mm mm mm  mm2 N kN kN Kg/m ©
& 04C2 A252 SID 6,35 1/4 330 318 6,02 080/070 640 231 1460 19,40 22 70 700 820 025 26 30

2

& 06C2  A352 SID 9525  3/8 508 477 905 127 10,13 358 2210 2870 150 1580 1960 066 26 1330

08A2 A402 SID 1270 172 792 785 1207 153 14,38 398 3090 3860 250 2780 3430 120 26 1330

10A2  A502 SID 15875 5/8 1016 940 1509 2,00 18,11 509 3840 4660 140 390 4360 5200 200 26 1330
12A2  A602 SID 1905 3/4 N9 1257 1808 230 22,78 596 4880 5800 210 580 6230 7450 284 26 13
- A6OH2 RENFH 1905 3/4 191 1257 1808 315 26,30 596 5550 6470 230 580 6254 7453 340 25 13
16A2  AB02 STD 25,40 1 1588 1575 2413 315 2929 794 6270 7350 360 1000 11120 12940 509 25 13
- AB80H2 RENFH 2540 1 1588 1575 2413 380 32,80 794 6950 8030 380 1000 111,20 12945 591 25 13
20A2 A1002 SID 375 11/4 1905 1890 3018 380 3576 954 7650 8870 520 1560 17350 21180 768 25 13
- A100H2 RENFH 3175 11/4 1905 1890 3018 460 39,35 954 8300 9520 550 1560 17350 21180 864 25 13
24A2  A1202 SID 3810 11/2 2223 2522 3620 4,60 4544 11 9600 10920 780 2220 249,00 30200 122 25 13
- A120H2 RENFH 3810 11/2 2223 2522 3620 545 49,20 11110320 11620 820 2220 249,10 30200 1288 25 13
28A2 A1402 SID A445 13/4 2540 2522 4224 545 48,87 1271 10350 11830 940 3020 33810 40800 1474 25 13
- A140H2 RENFH 4445 13/4 2540 2522 4224 6)5 52,60 1271 11050 12530 990 3020 34054 40800 1670 25 13
32A2  A1602 SID 50,80 2 2858 3155 4826 615 58,55 1429 12350 13930 1290 4000 44480 51380 1931 25 13
- Al60H2 RENFH 50,80 2 2858 3155 4826 700 61,80 1429 12980 14560 1330 4000 44480 51380 2065 25 13
36A2 A1802 SID 5715 21/4 3571 3548 5431 700 65,84 1746 13850 15550 1750 5340 56050 71000 2636 25 13
40A2  A2002 SID 6350 21/2 3968 3785 6033 780 71,55 1985 15040 17080 2180 6230 69390 84320 3176 25 13
- A200H2 RENFH 6350 21/2 3968 3785 6033 9,50 78,30 1985 16390 18040 2260 6230 69500 84340 3505 25 13
- A64S2 REINFS 6350 21/2 3968 3785 6033 950 7830 2220 16390 18420 2550 8900 890,00 101990 3846 25 13
48A2  A2402 SID 76,20 3 4763 4735 7239 950 87,83 2381 18340 20440 3220 8900 1.00080 115710 4770 25 13

& Rollerless chains - Catene a bussole

© U
o o

Reinforced HE Series available on request - Serie rinforzata HE disponibile su richiesta
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ROLLER CHAINS - TRIPLE STRAND

APPLICATION
CATENE A RULLI - TRIPLE APICAZONE
PERFORMANCE IN MOTION
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RIVETED n. 25 n. 26 n. 13 n. 30
RIBADITA
Product Ranges * Gamme di prodotto
STD STANDARD DESIGN ACCORDING TO ISO/ANSI NORMS
CATENA STANDARD A NORMA ISO / ANSI
REINFH REINFORCED HEAVY DUTY SERIES WITH THICKER SIDE PLATES
(ANSI H STANDARD)
SERIE RINFORZATA CON PIASTRE A SPESSORE MAGGIORATO PER APPLICAZIONI
GRAVOSE
REINF S REINFORCED S TYPE
SERIE RINFORZATA SPECIALE
Pitch Plate / Piastra Pin/Perno Standard
Passo loose parts
n Parti staccate
= = £0 £, standard
£ E 3 9E oo
o > . £ £ =2 £ 8o = £c €90
22 o ] o Eo £, 25 2 @85 ©§, £E LE
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2 28 &8 25 B3 rx £& &8 &5 =S 62 33 =8 S &8 & B O£z
P Dr W Hi s To Dp A3 B £2 82
max min max |nner/outer max max max 0.2 “w= O
mm “inches mm mm mm  mm mm mm  mm  mm  mm2 N kN kN Kg/m 9O o=
EUROPEAN SERIES SERIE EUROPEA
x 0683 C321  SID 9525 3/8 635 572 826 127/103 1024 328 3320 3980 84 210 2490 2645 113 26 1330
08B3 326 S 12700 1/2 851 775 181 183/140 1392 445 4430 5210 156 370 4450 5195 205 26 1330
10B3 336  SID 15875 5/8 1006 965 1473 163/153 1659 508 5230 6050 206 590 6670 7355 260 26 1330
1283 340 SID 19050 3/4 1207 1168 1613 185170 1946 572 6150 7070 267 840 8670 8825 359 26 13
16B3 347 SID 25400 1 1588 1702 21,08 380/300 3188 828 9990 11070 630 1490 16000 17650 780 26 13
2083 352 SD 31750 11/4 1905 1956 2642 460/335 3645 1009 1500 12720 885 2340 25000 28470 1007 25 13
2483 357 S 38100 11/2 2540 2540 3340 615/460 4836 1463 15020 16320 1650 3340 42500 43925 1974 25 13
28B3 362 SID 44450 13/4 2794 3099 3708 700/615 5956 1590 18430 19910 2220 4540 53000 55895 2508 25 13
3283 365 S 50800 2 2921 3099 4229 700/615 5855 1781 18430 19880 2430 6010 67000 75050 2686 25 13
40B3 375 S 63500 21/2 3937 3810 5296 850/780 7229 2289 22600 24640 3870 9340 95000 114735 4513 25 13
48B3 381 SD 76200 3 4826 4572 63881200950 9121 2924 28160 30260 6150 13340 150000 176515 7379 25 13
AMERICAN SERIES SERIE AMERICANA
& 06C3 A353  SID 955 3/8 508 477 905 127 1013 358 3220 3890 80 210 2370 2940 099 26 1330
08A3 A403  SID 12700 1/2 792 785 1207 153 1438 398 4530 5310 132 370 4140 5145 180 26 1330
10A3 A503  SID 15875 5/8 1016 940 1509 200 1811 509 5640 6450 210 590 6540 7800 300 26 1330
12A3 A603  SID 19050 3/4 191 1257 1808 230 2278 59 7170 8080 315 840 9340 180 425 25 13
16A3 AB03  SID 25400 1 1588 1575 2413 315 2929 794 9170 10250 540 1490 16680 19415 761 25 13
- ABOH3 RENFH 25400 1 1588 1575 2413 380 3280 794 10230 11310 570 1490 16680 19417 884 25 13
20A3 A1003 SO 31750 11/4 1905 1890 3018 380 357 954 11250 12470 780 2340 26020 31775 1149 25 13
- AI0OH3 RENFH 31750 11/4 1905 1890 3018 460 3935 954 12250 13470 825 2340 26061 31773 1293 25 13
24A3 A1203  SID 38100 11/2 2223 2522 3620 460 4544 TN 14170 15490 1170 3340 37370 45300 1679 25 13
- AT20H3 RENFH 38100 11/2 2223 2522 3620 545 4920 111 15240 16550 1230 3340 37530 45300 1926 25 13
28A3 A1403  SD 44450 13/4 2540 2522 4224 545 4887 1271 15240 16720 1410 4540 50710 6190 2204 25 13
- A4OH3 RENFH 44450 13/4 2540 2522 4224 615 5260 1271 16300 17780 1485 4540 51081 61200 2440 25 13
32A3 AI603  SID 50800 2 2858 3155 4826 615 5855 1429 18250 19830 1935 6010 66720 77080 2888 25 13
- AT6OH3 RENFH 50800 2 2858 3155 4826 700 6180 1429 19200 20780 1995 600 66720 77080 3089 25 13
36A3 A1803  SID 57150 21/4 3571 3548 5431 700 6584 1746 20450 22150 2625 8010 84070 106500 3944 25 13
A0A3 A2003  SID 63500 21/2 3968 3785 6033 780 7155 1985 22250 242,90 3270 9340 104090 126500 4752 25 13
- A6AS3 RENFS 63500 21/2 3968 3785 6033 950 7830 2220 24280 26320 3825 9340 133500 152985 5757 25 13
48A3 A2403  SID 76200 3 4763 4735 7239 950 8783 2381 27130 29230 4830 13340 150130 173575 7140 25 13

X Chain with straight sideplates - Catena con piastra a profilo diritto
& Rollerless chains - Catene a bussole
Plate thickness European series: inner / outer - Spessore piastre serie Europea: interna / esterna



PERFORMANCE IN MOTION

ROLLER CHAINS - QUADRUPLE STRAND
CATENE A RULLI -

QUADRUPLE
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STD

REINF H

REINF S

Product Ranges * Gamme di prodotto

STANDARD DESIGN ACCORDING TO ISO/ANSI NORMS
CATENA STANDARD A NORMA ISO / ANSI
REINFORCED HEAVY DUTY SERIES WITH THICKER SIDE PLATES
(ANSI H STANDARD)
SERIE RINFORZATA CON PIASTRE A SPESSORE MAGGIORATO PER APPLICAZIONI

GRAVOSE

REINFORCED S TYPE

SERIE RINFORZATA SPECIALE

Pitch
Passo
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mm  “inches
EUROPEAN SERIES SERIE EUROPEA
08 B-4 426 STD 12,700 1/2
10 B-4 436 STD 15875 5/8
1284 440 STD 19,050 3/4
16 B-4 447 STD 25,400 1
AMERICAN SERIES SERIE AMERICANA
& 06C4 A 354 STD 9525 3/8
08 A4 A 404 STD 12,700 1/2
10 A4 A 504 STD 15875 5/8
12 A4 A60-4 STD 19,050  3/4
16 A4 A 804 STD 25,400 1
- AB80H4  REINFH 25400 ]
20 A-4 A 1004 STD 31,750 11/4
- A100H4  REINFH 31,750 11/4
24 A4 A 1204 STD 38,100 11/2
- A120H4  REINFH 38100 11/2
28 A4 A 1404 STD 44450 13/4
- A140H4  REINFH 44450 13/4
32A4 A160-4 STD 50,800 2
- A160H4  REINFH 50,800 2
36 A4 A 1804 STD 57150 21/4
40 A4 A 2004 STD 63,500 21/2
- A 6454 REINFS 63500 21/2
48 A4 A 2404 STD 76200 3

& Rollerless chains - Catene a bussole
Plate thickness European series: inner / outer - Spessore piastre serie Europea: interna / esterna

Roller Diameter
Diametro Rullo

8,51
10,16
12,07
15,88

5,08

7,92
10,16
11,91
15,88
15,88
19,05
19,05
22,23
22,23
25,40
25,40
28,58
28,58
35,71
39,68
39,68
47,63

Inside Width
Larghezza interna

S
BS'E

775
9,65
11,68
17,02

477

7,85

9,40
12,57
15,75
15,75
18,90
18,90
25,22
25,22
25,22
25,22
31,55
31,55
35,48
37,85
37,85
4735

Plate / Piastra

11,81
14,73
16,13
21,08

9,05
12,07
15,09
18,08
24,13
24,13
30,18
30,18
36,20
36,20
42,24
42,24
48,26
48,26
54,31
60,33
60,33
72,39

Thickness (nominal)
Spessore (nominale)

s
inner/outer
mm

1,63/1,40
1,63/1,53
1.85/1,70
3,80/3,00

127
1,53
2,00
230
3,15
3,80
3,80
4,60
4,60
545
545
615
6,15
700
700
780
9,50
9,50

- Transverse Pitch
Passo trasversale

T

3
3

13,92
16,59
19,46
31,88

10,13
14,38
18,11

22,78
29,29
32,80
35,76
39,35
45,44
49,20
48,87
52,60
58,55
61,80
65,84
71,55
78,30
87,83

Diameter
Diametro

Pin/Perno

445
5,08
572
8,28

3,58
3,98
5,09
596
794
794
9,54
9,54
1,1
1,11
12,71
12,71
14,29
14,29
1746
19,85
22,20
2381

Riveted Pin width
Larghezza perno ribadito

33 p
ERES

58,30
68,80
81,00
132,00

42,50

59.70

74,50

94,50
121,00
135,00
148,50
161,80
187,50
201,50
202,00
215,50
241,30
254,00
270,80
294,50
321,80
359,50

Overall Pin width

Ingombro Perno

max

66,10
77,00
90,20
142,80

49,10
6750
82,60

103,70

131,80

145,80

160,70
174,00

200,70

21470

216,80

230,50

25710

269,80

28780

31490

344,20

380,50

g Surface
Superficie di lavoro

Workin

3
=
)

200
274
356

840

107

176

280

420

720

760

1040
1100
1560
1640
1880
1980
2580
2660

gth

Min. Ultim. Stren
Carico di roftura minimo

,r
z

65,85
88,00
115,60
222,00

31,60

55,20

8720
124,40
222,40
222,40
346,80
34748
498,40
500,40
676,00
681,08

APPLICATION
APPLICAZIONE

h
i

di rottura me

Ultim. Stre

Avg.
Carico

,r
z

68,65
98,10
117,65
234,45

35,30

68,65
103,95
149,05
258,90
258,90
423,65
423,64
604,05
604,05
815,90
816,00

889,60 1.027,70
889,60 1.027,80
3500 1.120,80 1.420,00
4360 1.388,00 1.686,50
5100 1.780,002.039,80
6440 2.001,60 2.314,30

Avg. Weight
Peso approx.

~
«Q
S~

=

2,72
347
478
10,39

1,32

2,40

400

5,66
1013
1177
15,30
1722
22,36
25,60
29,34
32,40
38,45
4113
52,52
63,28
76,68
9510

Standard
loose parts
Parti staccate

standard
~ x0T
£ E:
£2 82
0.2 w O
o0 0=
26 13-30
26 13-30
26 13
26 13
26 13-30
26 13-30
26 13-30
25 13
25 13
25 13
25 13
25 13
25 13
25 13
25 13
25 13
25 13
25 13
25 13
25 13
25 13
25 13

27



CORROSION RESISTANT ROLLER CHAINS  pmcamon py 3
CATENE A RULLI RESISTENTI ALLA CORROSIONE ~ APiicazione VA B

PERFORMANCE IN MOTION
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cx CHROMA EXTRA RANGE WITH ADDITIONAL CORROSION RESISTANCE PERFORMANCE
SERIE CHROMA EXTRA PER UNA PIU ELEVATA RESISTENZA ALLA CORROSIONE
NC CHEMICALLY NICKEL PLATED CHAINS
CATENE NICHELATE CHIMICAMENTE
ss STAINLESS STEEL CHAINS
CATENE IN ACCIAIO INOSSIDABILE CX
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max min  max inner/outer max max — max 0.2 w0
mm “inches mm mm  mm mm mm mm mm mm mm2 N kN kN Kg/m 9O o=
EUROPEAN SERIES - SINGLE STRAND  SERIE EUROPEA - SEMPLICI
0581  SS105 SS 800 0315 500 300 711 080/070 - 231 830 1300 M 25 250 295 0l6 26 30
X 06B1 CI21NC NC 9525 3/8 635 572 826 127/103 - 328 1280 1900 28 70 890 980 039 26 30
X 06B1 SS5C121 SS 9525 3/8 635 572 826 127103 - 328 1280 1900 28 55 580 685 039 26 1330
081 $S51 SPECDIM, SS 1270 172 775 330 991 095/101 - 366 931 1230 20 55 580 685 035 26 30
083 SS54 SPECDIM, SS 1270 172 775 488 1030 140/140 - 409 1290 1590 33 70 700 824 042 26 30
08B1 126CX CHROMA CX 1270 1/2 851 775 181 165142 - 445 1650 2400 50 120 1780 1860 069 26 30
08B1 126NC NC 1270 172 851 775 M8 163/140 - 445 1650 2400 50 120 1780 1860 069 26 30
08B1  SS126 SS 1270 1/2 851 775 1181 163/140 - 445 1650 2400 50 100 1040 1225 083 26 1330
1081 136CX CHROMA CX 15875 5/8 1016 965 1473 165/155 - 508 1910 2700 69 200 2230 2480 088 26 30
1081 136NC NC 15875 5/8 1016 965 1473 163/153 - 508 1910 2700 69 200 2230 2480 088 26 30
1081 SS136 SS 15875 5/8 1016 965 1473 1,63/158 - 508 1910 2700 69 140 1440 1700 106 26 1330
1281 140CX CHROMA CX 1905  3/4 1207 1,68 1613 187/172 - 572 2250 3000 89 280 2890 3300 121 26 30
12B1  140NC NC 1905 3/4 1207 1,68 1613 185/170 - 572 2250 3000 89 280 2890 3300 121 26 30
1281 SS140 SS 1905 3/4 1207 1168 1613 180/180 - 572 2250 3000 89 160 1655 1950 146 25 13
1681 147 CX CHROMA CX 2540 1 1588 1702 2108 382/302 - 828 3590 4600 210 500 6000 6335 262 26 30
1681 147 NC NC 25,40 1 1588 1702 2108 3080/300 - 828 3590 4600 210 500 6000 6335 262 26 30
1681 $S147 SS 2540 1 1588 1702 2108 3.80/300 - 828 3590 4600 210 300 2975 3500 317 25 13
EUROPEAN SERIES - DOUBLE STRAND  SERIE EUROPEA - DOPPIE
08B2 226 CX CHROMA CX 1270 1/2 851 775 1181 165/142 1392 445 3040 3820 100 250 3110 3510 136 26 30
10B2 236CX CHROMA CX 15875 5/8 1016 965 1473 1,65/155 1659 508 3580 4400 137 390 4450 4900 173 26 30
12B2 240 CX CHROMA CX * 1905  3/4 1207 168 1613 187/172 1946 572 4200 5120 178 560 5780 6600 240 26 30
16B2 247 CX CHROMA CX * 25,40 1 1588 1702 2108 3,82/302 3188 828 6800 7880 420 1000 10600 12750 521 26 -
AMERICAN SERIES - SINGLE STRAND  SERIE AMERICANA - SEMPLICI
& 06C1 SSA3S SS 9525 3/8 508 477 905 1,27 - 358 1250 1700 27 64 640 755 040 26 1330
08A1 A40CX CHROMA CX 1270 172 792 785 1207 1,53 - 398 1650 2300 44 120 1380 1715 060 26 30
08A-1  SSA40 SS 1270 1/2 792 785 1207 153 - 398 1650 2300 44 95 95 120 072 26 1330
10A1  A50CX CHROMA CX 15875 5/8 1016 940 1509 2,00 - 509 20,50 28,00 70 200 2180 2600 101 26 30
10A1  SSA50 SS 15875 5/8 1016 940 1509 2,00 - 509 2050 2800 70 160 1600 1900 122 26 1330
12A1  A60CX CHROMA CX 1905 3/4 191 1257 18,08 2,30 - 596 2580 3300 105 280 3110 3725 143 26 30
12A-1  SSA 60 SS 1905 3/4 1191 1257 18,08 2,30 - 596 2580 3300 105 220 2255 2700 173 25 13
16A1 AB0CX CHROMA CX 2540 1 1588 1575 2413 315 - 794 3350 4000 180 500 5560 6470 257 25 30
16A-1  SSA 80 SS 2540 1 1588 1575 2413 315 - 794 3350 4000 180 300 3050 3600 320 25 1330
20A-1 SSA 100 SS 375 11/4 1905 1890 3018 380 - 954 4020 4800 260 570 5750 6800 468 25 13

X Chain with straight sideplates - Catena con piasira a profilo dirifo
Plate thickness: inner / outer - Spessore piasire: interna / esterna

& Rollerless chains - Catene a bussole

* Made to order only - Produzione su richiesta



DOUBLE PITCH ROLLER CHAINS speuicaTON
CATENE A RULLI A PASSO LUNGO "

PERFORMANCE IN MOTION
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Product Ranges * Gamme di prodotto

STD STANDARD DESIGN ACCORDING TO ISO/ANSI NORMS
CATENA STANDARD A NORMA ISO / ANSI
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mm inches mm mm  mm mm mm  mm  mm  mm2 N kN kN Kg/m 9O ©O

EUROPEAN SERIES SERIE EUROPEA

2088 2126 SID 2540 851 775 N8 1,63/1,40 445 1650 2400 50 120 1780 1860 052 2526 1330

1

210B 2136 STD 3175 11/4 1016 965 1473 1,63/1,53 508 1910 2700 69 200 2200 2450 058 2526 1330
212B 540 SID 38,10 11/2 1207 11,68 1613 185/170 572 22,50 30,00 89 280 2890 3300 076 25 -
216 B 547 STD 50,80 2 1588 1702 2108  3,80/3,00 828 3460 4600 210 500 6000 6335 169 25

2208 552 SID 6350 2172 1905 1956 2642  4,60/335 1019 4120 5000 295 780 9500 9850 229 25

2248 557 SID 76,20 3 2540 2540 3340  615/460 1463 5340 6500 550 1110 16000 16680 44 25

2288 562 STD 8890  31/2 2794 3099 3708  700/615 1590 6510 7800 740 1510 20000 20700 558 25

2328 565 STD 101,60 4 2921 3099 4229  700/6,15 1781 6500 7800 810 2000 25000 27920 572 25

AMERICAN SERIES SERIE AMERICANA

208A 2040 STD 25,40 1 795 785 12,07 1,53 398 1650 2300 44 120 13,80 1715 049 25 30
210A 2050 STD 31,75 11/4 1016 940 1509 2,00 509 2050 2800 70 200 2180 2600 065 25 30
212A 2060 STD 38,10 11/2 1191 1257 18,08 2,30 596 2580 3300 105 280 3110 3725 10 25 13

29
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OIL FIELD ROLLER CHAINS

APPLICATION
CATENE A RULLI PER PERFORAZIONI PETROLIFERE ~ APPUCAZONE
PERFORMANCE IN MOTION
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max min max  inner/outer max  max  max 0.2 %3
mm “inches mm  mm  mm mm mm mm mm  mm mm2 kN kN Kg/m 9O o=
10A5 A 505 STD 15,875 5/8 10,16 940 1509 2,0 18,11 509 9300 1005 350 109 130 5,13 25 13
10A-6 A 506 STD 15875  5/8 10,16 9,40 15,09 2,0 18,11 509 111,00 1186 420 131 156 6,17 25 13
12 A5 A 605 STD 19,05 3/4 1191 1257 18,08 23 2278 596 11750 125 525 156 186 7,00 25 13
12 A6 A 60-6 STD 19,05 3/4 191 12,57 18,08 23 2270 596 140,50 148 630 187 224 8,34 25 13
16 A1 A 80PD PD 254 1 1588 1575 2413 32 - 794 3350 40 180 65 72 257 0OSC 13
16 A-2 A 80 PD-2 PD 254 1 1588 1575 2413 32 2929 794 6270 735 360 130 143 509 0OSC 13
16 A3 A80PD-3 PD 254 1 1588 1575 24,13 32 2929 794 9170 1025 540 195 215 761 0OSC 13
16 A4 A 80 PD-4 PD 254 1 1588 1575 2413 32 2929 794 12100 1318 720 260 286 10,13  OSC 13
16 A-5 A 80 PD-5 PD 254 1 1588 1575 2413 32 2929 794 15050 158 900 325 357 1200 OSC 13
16 A6 A 80 PD-6 PD 254 1 1588 1575 2413 32 2929 794 180,50 187  1.080 390 429 1445 0OSC 13
20 A1 A 100 PD PD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 39 - 954 4020 48 260 98 108 387 0OSC 13
20A2  A100PD2 PD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 39 35,76 954 7650 887 520 196 216 768  OSC 13
- A 100 HEPD-2 REINFHEPD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 47 39,35 954 8300 952 550 242 266 864 OSC 13
20 A3 A 100 PD-3 PD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 39 35,76 954 11250 1247 780 295 325 11,49  0OSC 13
20A-4  A100PD-4 PD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 39 3576 954 14850 1607 1.040 393 432 1530 OSC 13
20A5  A100PD5 PD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 39 35,76 954 183,50 192 1.300 492 541 19,07 OSC 13
20A-6  A100PD6 PD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 39 35,76 954 21900 227 1560 590 649 2295 0OSC 13
20A-8  A100PD8 PD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 39 3576 954 290,50 300  2.080 787 866 3099 OSC 13
20A-10 A 100 PD-10 PD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 39 35,76 954 36250 370  2.600 984 1.083 3949 0OSC 13
20A-12  A100PD-12 PD 31,75 11/4 1905 1890 30,18 39 35,76 954 43370 442 3.120 1181 1299 4694 OSC 13
24 A1 A 120 PD PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 47 - 1,11 5040 60 390 134 147 565 0OSC 13
24A2  A120PD2 PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 47 4544 111 96,00 1092 780 268 295 1,22 0SC 13
24 A3 A 120 PD-3 PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 47 4544 N1 141,70 1549 1170 403 443 16,79 OSC 13
- A 120 HEPD-3 REINFHE, PD 38,10 11/2 2223 2522 36,20 56 4920 11,11 152,40 1655 1.230 496 546 1926 OSC 13
24 A4 A120PD4 PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 47 4544 1,11 18750 2007 1.560 537 591 22,36 OSC 13
- A 120 HE PD-4 REINFHE PD 38,10 11/2 2223 2522 36,20 56 4920 11,11 201,50 2147 1.640 662 728 2560 OSC 13
24A5  A120PD5 PD 38,10 11/2 2223 2522 36,20 47 4544 1101 232,50 242 1.950 672 739 2920 OSC 13



APPLICATION
APPLICAZIONE

Product Ranges * Gamme di prodotto

STD STANDARD DESIGN ACCORDING TO ISO/ANSI NORMS
CATENA STANDARD A NORMA ISO / ANSI
PD PETROLEUM DETACHABLE SERIES

SERIE PD FACILMENTE SMONTABILE ED AD ELEVATA RESISTENZA ALLA FATICA
REINFH  REINFORCED HEAVY DUTY SERIES WITH THICKER SIDE PLATES
SERIE RINFORZATA PER APPLICAZIONI GRAVOSE
REINF HE REINFORCED HEAVY DUTY SERIES FOR MAXIMUM SHOCK
ABSORPTION RESISTANCE
SERIE RINFORZATE PER UNA MASSIMA RESISTENZA Al CARICHI A STRAPPI
REINF S REINFORCED S TYPE
SERIE RINFORZATA SPECIALE
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- A120 HEPD-5 REINF HE, PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 56 4920 1111 250,60 260  2.050 828 910 3210 OSC 13
24A6  A120PD-6 PD 3810 11/2 2223 2522 3620 47 4544 1101 27780 288  2.340 806 887 3502 OSC 13
- A120 HEPD-6 REINF HE, PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 5,6 4920 11,11 30000 310  2.460 993 1.093 3840 OSC 13
24A8  A120PD-8 PD 3810 11/2 2223 2522 3620 47 4544 1101 35860 379 3120 1.075 1183 4619 OSC 13
24 A0 A120PD-10 PD 38,10 11/2 2223 2522 3620 47 4544 101 45950 469 3900 1344 1478 5737  OSC 13
28 Al A 140 PD PD 4445  13/4 2540 2522 4224 56 - 1271 5420 65 470 175 193 744 OSC 13
28A2  A140PD-2 PD 4445  13/4 2540 2522 42,24 56 48,87 1271 10350 1183 940 350 385 1474 OSC 13
28A3  A140PD3 PD 4445  13/4 2540 2522 4224 5,6 48,87 1271 15240 1672 1410 525 578 2204 0OSC 13
28A4  A140PD4 PD 4445  13/4 2540 2522 4224 56 48,87 1271 20200 2168 1.880 700 770 2934 OSC 13
28A5  A140PD-5 PD 4445  13/4 2540 2522 42,24 56 48,87 1271 25000 2605 2350 876 963 3725 OSC 13
- A140HEPD-5 REINFHE PD 4445  13/4 2540 2522 4224 6,4 5266 1271 26800 275 2475 1079 1187 4050 OSC 13
28A6  A140PD-6 PD 4445  13/4 2540 2522 4224 56 4887 1271 29900 310 2820 1050 1155 4470 OSC 13
- AT40HEPD-6 REINFHE PD 4445  13/4 2540 2522 4224 6,4 5266 1271 32040 326 2970 1294 1424 4850 OSC 13
28A8  A140PD-8 PD 4445  13/4 2540 2522 4224 5,6 48,87 1271 40000 408 3770 1401 1541 6000 OSC 13
32A1 A 160 PD PD 50,8 2 2858 31,55 48,26 6,4 - 1429 6450 77 645 224 246 9,74 OSC 13
- A160HEPD REINFHE PD 508 2858 31,55 48,26 70 - 1429 6800 838 665 273 300 1041  OSC 13
32A2  A160PD-2 PD 508 2858 31,55 48,26 6,4 5855 1429 123,50 1393 1290 449 494 1931 OSC 13
- A 160 HEPD-2 REINFHE PD 50,8 2858 31,55 48,26 70 6180 1429 12980 1456 1.330 547 602 20,65 OSC 13
32A3  A160PD-3 PD 50,8 2858 31,55 48,26 6,4 5855 1429 18250 1983 1935 674 741 2888 OSC 13
32A4  A160PD-4 PD 50,8 2858 31,55 48,26 6,4 58,55 1429 24130 2571 2580 899 989 3845 0OSC 13
40 A1 A 200 PD PD 63,5 21/2 3968 3785 6033 79 - 1985 7830 94 1090 381 419 16 0SC 13
40A2  A200PD2 PD 63,5 21/2 3968 3785 60,33 79 7155 19,85 15040 1708 2180 762 838 3176 OSC 13
64SPD  REINFS,PD 635 21/2 3968 3785 6033 9,5 - 222 8490 1054 1275 483 531 19,35 0OSC 13

645PD3  REINFS,PD 635 21/2 3968 3785 60,33 9,5 783 222 24280 2632 3825 1449 1594 5757  OSC 13

Note / NB: See our Oil field catalogue for more detailed information / Consultare il nosfro catalogo Petrolio per informazioni pit dettagliate

R DO
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PERFORMANCE IN MOTION

HEAVY DUTY DRIVE (CHABELCO) SERIES
CATENE A MAGLIE FALSE PER TRASMISSIONI PESANTI
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- X3160 U 50,80 2 28,52 31,55 48,0 6,2 EF 14,01 65 76 222 265 10,0 D
2010 R514 K 63,50  21/2 31,75 38,10 41,3 79 HH 15,90 - 95 262 312 11,6 HH
2512 AX1568 K 7790 3 41,28 39,60 58,0 95 HH 19,08 107 400 489 16,7 HH
- 1037 (API3) K 78,10 3 31,75 38,00 45,0 95 HK 16,53 100 311 333 12,8 HK
2814 RX238 K 8890 31/2 44,45 38,10 58,0 12,7 HH 22,25 123 543 623 23,3 HH
3315 RX1245 K 103,45 4 45,00 49,30 60,3 143 HH 23,85 14] 623 756 278 HH
3618 X635 K 11430 4172 5715 52,30 78,0 14,3 HH 2797 143 858 979 32,8 HH
4020 RO1207 K 12700 5 63,50 69,90 90,0 16,0 HH 31,78 165 1.113 1245 50,5 HH
4824 RX1306 K 15240 6 76,20 76,20 103,0 19,0 HK 38,13 196 1.603 1824 62,0 HK
5628 X1307 K 17780 7 88,90 82,60 128,0 22,2 D 44,48 218 2114 2452 98,3 D




PERFORMANCE IN MOTION

LOOSE PARTS
PARTI STACCATE

Roller link
Maglia interna

single
semplice

Pin link
Maglia esterna

-

n. 4 single n7 multiple
semplice multipla
Cotter connecting link Spring clip connecting link
Giunto con copiglie Giunto con mollefta
single n. 25 multiple single n. 26 multiple
semplice multipla semplice multipla
Cotter offset link Double offset link
Maglia falsa con copiglia Maglia falsa doppia
single n. 13 multiple single n. 30 multiple
semplice multipla semplice mulfipla
Spring clip Connecting pin Coftter
Molletta Perno giunto Copiglia
n. 210 n. 211
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CHAIN TENSIONERS
TENDICATENE

PERFORMANCE IN MOTION

REGINA C.R.T.

Commonly used chain tensioners give a tensioning force which is
usually provided by a direct acting spring. Thus, when the chain is new
and the tensioning force required is low, the spring is compressed and
maximum force is provided; the contrary when the chain has
“stretched” with use the spring expands and only minimum force is
delivered. Regina Constant Reaction Tensioner (C.R.T.) solves this
problem and delivers a virtual constant force by means of a unique
compensating parallelogram principle. This means that the chain
tensioning force (reaction) is effectively constant regardless of the
position and length of the chain. This Regina design is patented. Regina
C.R.T.is supplied for the chain types listed in the following pages. For
each chain type there are three types of sliding block in special anti-
friction material. The choice depends upon the stroke required from the
tensioner. For normal straight line usage model N° 45 is recommended.

APPLICATION
APPLICAZIONE

M,G

REGINA C.R.T.

| tenditori ad azione diretta, in cui la forza di contrasto & fornita dalla
deformazione di un mezzo elastico, sono normalmente caratterizzati
da una diminuzione della spinta con I'avanzamento del pattino. In al-
tre parole, a catena nuova, quando sono minori le necessita di recupe-
ro, il mezzo elastico fornisce la spinta maggiore, mentre quando la ca-
tena si allunga ed il tenditore si estende, la forza di contrasto diminui-
sce considerevolmente.

Lo scopo che ha portato alla realizzazione del tenditore Regina C.R.T.
(Constant Reaction Tensioner) & stato quello di realizzare un dispositivo
nel quale la spinta del pattino rimanga invariata o, al limite, cresca leg-
germente con |'aumento dell’escursione del pattino stesso.

Cid & stato possibile mediante 'adozione di un sistema di compensa-
zione a parallelogramma.

Il tenditore brevettato Regina C.R.T. viene prodotto per i tipi di catena
elencati nel prospetto riprodotto nella pagina accanto.

Sono previsti per ogni tipo di catena, come risulta dal prospetto, tre di-
versi profili di pattino in materiale antifrizione, a seconda del percorso
effettuato dal ramo lasco della trasmissione.

Per impieghi normali, su tratto rettilineo, si consiglia il modello 45.
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PERFORMANCE IN MOTION

APPLICATION
APPLICAZIONE
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. Tensioner Type Sliding Block Tensioner Force o
(c:::e’::; Tipo tendicatena Pattino Tendicatena Spinta 60
150 N° Regina Chain N° Sliding Block R h i w z a b c d e f g
Catena Regina N°  Tipo pattino mm mm mm mm  mm mm mm mm mm mm  mm  mm kg
60 90 615 95 < _GP_
05 Bl 105 27 16 38 24 65 165 92 28 53 8
180 50 85 1175 <&
06 Bl 121 60 9 615 95 .
42 16 38 24 65 165 92 28 53 8 Type/Tipo
06 Cl A35 180 50 85 1175 60
08 Bl 126 60 90 61,5 95
7 16 38 2465 165 92 28 53 8
08 Al A 40 180 50 85 1175 180°
10 B1 136 60 90 615 95
85 16 38 24 65 165 92 28 53 8 !
10 Al A50 180 50 85 1175
12 Bl 140 60 90 615 95
1 16 38 24 65 165 92 28 53 8
12 Al A 60 180 50 85 1175 i
60 9 61,5 95 -
0582 205 25 82 38 24 65 165 92 28 53 8 Type/Tipo
180 50 85 1175 180
06 B2 221 60 9 61,5 95
42 14 38 2465 165 92 28 53 8
06 C2 A 352 180 50 85 1175 Z Z
08 B2 226 60 90 615 95
66 20 38 24 65 165 92 28 53 8 -IWT Wi, I W
08 A2 A 402 180 50 85 1175 --{ 7
10A2 2% 60 90 65 95 w7 1
8 255 38 2465 165 92 28 53 8
10 B2 A 50-2 180 50 85 1175

single chain
catena semplice

double chain
catena doppia




PERFORMANCE IN MOTION

APPLICATION
APPLICAZIONE

M,G

-y h L} - 2
0
CRT 1
. Tensioner Type Sliding Block Tensioner Force
g:":'n'; Tipo tendicatena Pattino Tendicatena Spinta 45°
1s0 N Regina ChainN° Sliding Block R h i w zZ a b c d e f g
Catena ReginaN°  Tipo pattino mm mm mm mm mm mm mm mm mm  mm mm mm kg
8l 121 45170 73 1085 ?
A3 90 95 78 11,5 42 105 38 26 65 165 92 38 53 6
— : 180 62 98 1315 Type/Tipo &
Ad 90 95 78 N5 7 16 38 26 65 165 92 38 53 6
08 Al 0 180 62 98 1315
10 B1 136 45 170 73 1065 o0°
90 95 78 11,5 85 19 38 26 65 165 92 38 53 12
10Al A0 180 62 98 1315 m
45 170 73 1065
[ = 90 95 78 1,5 1 19 38 26 65 165 92 38 53 12 |
AT 180 62 98 1315 i
45 170 73 1065 .
Lt A22] 90 95 78 NM1,5 42 14 38 26 65 165 92 38 53 12 Type/Tipo >
06 C2 352 180 62 98 1315 90
45 170 73 1065
Lt 22 90 95 78 11,5 65 20 38 26 65 165 92 38 53 12 180°
08A2  A402 180 62 98 1315
CRT 2 ’
. Tensioner Type Sliding Block Tensioner Force
g(tlt:lnrcl: Tipo tendicatena Pattino Tendicatena Spinta
1s0 N Regina ChainN° Sliding Block R h i w zZ a b c d e f g
Catena ReginaN°  Tipo pattino mm mm mm  mm  mm mm mm mm mm mm mm mm kg T /IT‘
e,
se1 BT 5 200 91 133 Yo
90 100 93 135 15 30 45 34 85 20 13 42 63 18
16A1 — Ag0 180 7419 16]
20 B1 152 45 200 91 133 Z Z
90 100 93 135 18 38 45 34 85 20 13 42 63 24
2041 180 7419 16l w Wl W
90 100 93 135 8 255 45 34 85 20 13 42 63 18 75 .
042 180 7419 16l 7
45 200 91 133
1282 240 90 100 93 135 95 30 45 34 85 20 13 42 63 24
A 180 7419 16l
16 B2 247 45 200 91 133 single chain double chain
16 A2 802 ]gg 1(;2 ]?g 1}215 135 435 45 34 85 20 13 42 &3 24 catena semplice catena doppia
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CHAIN BREAKERS

SMONTACATEN

PERFORMANCE IN MOTION

E

APPLICATION
APPLICAZIONE

M,G

Universal chain breaker type No. 1
Chain pitch 3/8” through 3/4”
Smontacatene universale tipo 1

per catene da 3/8" a 3/4"

Part. No. 805000

A,

ijnininjniniaj

- = -
AR R UL ITILL

Chain breaker type No. 7 -
Chain pitch 3/8” through 3/4”
Smontacatene tipo 7 -

per catene da 3/8" a 3/4"

Part. No. 805330

Chain breaker bench type No. 3
Chain pitch 3/8” through 3/4”

Smontacatene da banco tipo 3
per catene da 3/8" a 3/4"

Part. No. 805100

Chain breaker bench type No. 8
Chain pitch 3/4” a 1”
Smontacatene da banco tipo 8

per catene da 3/4" a 1”

Part. No. 805331

For 8000 series
Per serie 8000

Type 5

Tipo 5

For 8000 series

Per serie 8000

Tipo 6




LIGHT CONVEYOR
TRASPORTO LEGGERO

PERFORMANCE IN MOTION
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PERFORMANCE IN MOTION

INTRODUCTION

Light conveyor chains are used in a wide variety of applications such as
packaging, food, cosmetics, pharmaceutical, bottling, glass containers,
manufacturing and many other industrial applications.

These chains are usually manufactured using the components of
standard transmission roller chains and specially designed attachments
or parts suitable for conveying applications.

Raw materials used are high quality carbon steels, stainless steels,
plastic resins, carbon steels with protective coatings (nickel plating,
zinc-chromium plating, brass plating) and carbon steels that undergo
special surface hardening treatments like chromizing and nitriding.

Conveying applications require that the chains work with very high
precision. In order to achieve this Regina follows a number of
production processes that have been developed over the years to
supply the customer with the best possible product.

A part from the pre-loading and running-in processes, which are
performed on the entire Regina production, thus including light
conveying chains, Regina can supply Light Conveyor Chains with:

Special length tolerances
Some applications might require narrower tolerances in length well
within the International Standard tolerances.

Matching

When chains must work in parallel, special assembling, running-in and
measuring criteria are followed to obtain matched chains with limited
variation on the total chain length, or on a specific strand:

Left and right handed chains
Normally they work in parallel. See Matching

Cut lengths to be compounded

For longer conveying systems (with special tolerance on the total length)
Regina supplies cut chains, checked in their lengths and tagged to make
it possible after connecting them together to reach the required
tolerance on the total length.

Special lubrication for a specific application

Regina chains are supplied pre-lubricated’

Different lubrication grades can be supplied:

* Standard: for protection against corrosion and initial increased wear
resistance

* Molybdenum bisulphide lubricants for chains subject to high loads or
high temperatures (up to 450°C).

* Synthetic lubricants for low (-47°C) and high (up to 250°C)
temperatures operation.

* Lubricants for food applications FDA approved.

One customer chains
Regina can supply chains purpose-designed to meet unique customer
requirements.

1 Except for stainless steel or nickel plated chains, that do not need additional corrosion protection
and where the final destination of the chains in not known.

LIGHT CONVEYOR CHAINS
CATENE PER IL TRASPORTO LEGGERO

APPLICATION
APPLICAZIONE

INTRODUZIONE

Le catene per trasporto leggero sono adoperate in numerosissime ap-
plicazioni industriali come ad esempio il confezionamento, I'alimentare,
i settori cosmetico, farmaceutico, imbottigliamento, il settore vetraio e I'in-
dustria in generale.

Normalmente queste catene sono costruite usando i componenti delle
catene a rulli standard ed attacchi (perni estesi, spintori, snap-on), o par-
ticolari progettati appositamente.

| materiali impiegati variano da acciai al carbonio di alta qualitd, acciai
inossidabili, resine plastiche, acciai al carbonio con rivestimenti speciali
(nichelatura chimica, zinco-cromatura, ecc) e acciai che subiscono trat-
tamenti termochimici superficiali mirati ad aumentare la durezza superfi-
ciale, quali la cromizzazione e la nitrurazione.

Le applicazioni del trasporto leggero richiedono che la catena lavori in
forma estremamente precisa. Regina ha sviluppato una serie di processi
tali da garantire al cliente un prodotto di qualita superiore.

In aggiunta ai processi di precarico e rodaggio, che sono eseguiti sul-
I'intera produzione Regina, le catene Trasporto Leggero possono essere
fornite con le seguenti caratteristiche:

Tolleranze sullo sviluppo della catena
Regina pud offrire catene con tolleranze inferiori (pit strette) di quelle ri-
chieste dalle norme 1SO.

Appaiamento

Nel caso di catene previste per utilizzo in parallelo, particolari accorgi-
menti di produzione dei componenti, di montaggio, rodaggio e misura-
zione consentono di fornire catene appaiate con differenze sulla lun-
ghezza totale o su tratti specifici entro tolleranze ristrette.

Quando richiesto, & prevista la fornitura corredata da “piani di appaia-
mento”.

Catene destre e catene sinistre
Normalmente lavorano in parallelo. Vedi appaiamento.

Spezzoni componibili

Nel caso di lunghi tratti con specifiche tolleranze sullo sviluppo totale, la
Regina fornisce catene in spezzoni preventivamente tagliati, controllati
sullo sviluppo e contrassegnati per facilitare la loro connessione e 'otte-
nimento delle tolleranze richieste sullo sviluppo.

Lubrificazione speciale per applicazioni specifiche

Le catene Regina sono fornite prelubrificate .

Possono essere forniti diversi tipi di lubrificazione:

* Standard: per una buona protezione all’'ossidazione e per un aumento
della resistenza all'usura.

* Al bisolfuro di molibdeno, in caso di carichi elevati e/o temprature
elevate (sino a 450°C)

* Lubrificanti sintetici per basse (-47°C) ed alte (fino a 250°C) tempera-
ture di lavoro.

* Lubrificanti per applicazioni nell'industria alimentare (approvazione
della FDA)

Catene per un solo cliente
Regina pud fornire catene studiate appositamente per risolvere proble-
matiche specifiche di un cliente in regime di esclusivita.

1 Eccetto nel caso delle catene in acciaio inox o nichelate chimicamente, dato che non richiedono
di una protezione aggiuntiva contro la corrosione e dove |'applicazione finale non & conosciuta.



PERFORMANCE IN MOTION

HOW TO ORDER A LIGHT CONVEYOR CHAIN

Chain code / Attachment code / Attachment combination code
x Number of pitches

Attachment combination code: X.YZ

X can be:
4: indicates that the attachment should be placed on the inner
(roller) link
7: indicates that the attachment should be paced on the outer (pin) link
0: indicates that the attachment should be placed on the inner and the
outer links alternatively

YZ can range from O1 to N number of pitches. It shows the distance in
pitches corresponding to the fre-
quency of the attachment.

APPLICATION
APPLICAZIONE

COME ORDINARE UNA CATENA
TRASPORTO LEGGERO

Designazione della catena /Designazione attacco / Composizione
catena x Numero di passi

La composizione della catena viene indicata con due numeri separati

da un punto (X.YZ)

X pud essere:

4: se |'attacco & montato sulle maglie interne

7: se |'attacco & montato sulle maglie esterne

0: se |'attacco & montato alternato sulle maglie interne ed esterne.

YZ pud variare da 01 a un numero di passi N. Questi due numeri indi-
cano la distanza in passi corrispondente alla frequenza dell attacco.

Esempi:

Examples:

126 / D1/ 0.01
Attachment D1 to be placed
every pitch on chain Regina
N°126 (08 B-1)

ASA50 / M35 /7.05
Attachment M35 to be placed
every 5 pitches on the outer link
(to allow a uneven number of
pitches an offset link is fitted
between the attachments).

D1/0.01

126 / D1/ 0.01
Attacco D1 (perno esteso) montato

M35/7.05

su ogni passo su una catena

Regina codice 126 (08 B-1)

ASA50 / M35/ 7.05

Attacco M35 montato ogni 5
passi sulle maglie esterne (per
ammettere un numero dispari di
passi si utilizza una maglia falsa
fra gli attacchi). La catena base
& una A50 (10 A-1).

Base chain Regina A50 (10 A-1)
A80/ K2/ 412

Attachment K2 to be placed every 12 pitches on the inner link.
Base chain Regina A80 (16 A-1).

OTHER EXAMPLES / ALTRI ESEMPI

A80 /K2 /4.2
L'attacco K2 da montarsi ogni 12
passi sulla maglia interna. La catena base & una A80 (16 A-1)

D3/0.04 D3/7.05

A1/0.01

A1/4.02

K1/7.04
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8000 SERIES
SERIE 8000

PERFORMANCE IN MOTION

The 8000 series has been developed by Regina to achieve two main

objectives:

1. Provide all the advantages that attachment chains bring to the
solving of conveying problems.

2. Enable the easy fitting of attachments without the need to
disassemble the chain and with the possibility to adjust the spacing
between attachments very quickly and with ease.

The design concept behind the 8000 series is very simple. These chains
are derived from standard roller chains with slightly extended pins. The
attachments for this series are designed to be fixed on the chain by
simply pressing or snapping them over the pins. The inner link (roller
link) of the 8000 series features straight sideplates so that these chains
can even be used without attachments for conveying purposes (the
chain slides on the rail and the product can travel on the upper edge of
the sideplates which provide a better support than “8” shaped plates.

The 8000 series characteristics allow the specialized wholesaler or the
end user to keep a stock of attachments and base chains and only when
the specific attachment chain is required place the attachment as
needed.

The 8000 series is perfectly interchangeable with standard roller
chains.

Pitch Plate / Piastra
Passo
2 3
z3 5 o ES
€o 7] £ E,E) 0 £
‘B S E=° = 2 £ g
= *g o2 3= w C
‘U’U 'T-,% a 2 3 E £ § g
- —-—
£ 8% 82 82 BN X3
@ 0 -] 53 w2 g2 8
&0 == ¢n £8 I< =%
P Dr w Hi s
max min max inner/outer
mm  “inches mm mm mm mm
8126 cs 12,70 1/2 8,51 775 11,81 1,63/1,40
8136 cs 15,875 5/8 10,16 9,65 14,73 1,63/1,53
8140 cs 19,05 3/4 1207 1168 16,13 1,85/1,70

Please consult our technical service for stainless steel version - Versioni in acciaio inox: preghiamo di rivolgersi al nostro servizio fecnico

APPLICATION
APPLICAZIONE

La serie 8000 ¢ stata sviluppata da Regina per raggiungere due obiet-

tivi principali:

1. Avere tutti vantaggi che le catene con attacchi danno per risolvere
problemi di trasporto nell'industria.

2. Permettere il facile e veloce montaggio di attacchi sulla catena sen-
za doverla smontare.

Il concetto che sta alla base della serie 8000 & molto semplice: Queste
catene sono derivate dalla serie standard ed hanno perni leggermente
estesi. Gli aftacchi della serie 8000 sono progettati per poter essere
montati sulla catena a pressione. La maglia interna delle catene serie
8000 & a piastre diritte, il che consente pure di trasportare prodotti of-
frendo una migliore superficie di appoggio. Esistono anche “snap-on”
che possono essere utilizzati.

La serie 8000 consente al distributore specializzato o all'utilizzatore fi-
nale di tenere a stock una piccola quantita di catene base e di attacchi
e di montare gli attacchi solo quando la catena specifica & richiesta.

La serie 8000 & perfettamente intercambiabile con le catene a rulli stan-
dard. Lavora sugli stessi ingranaggi.

f F OO LI O]
Op Dr PP b

HACIICIICDICIICIICD

NOT RIVETED / NON RIBADITA

Pin/Perno Standard
loose parts
Parti staccate
£0 £, standard
oL oo
o3 §E §¢
fe) o fol I =
g €8 8% &g A% .
. ] ag)_ w5 B3 g s §' 5 °%
$¢ 3§ £¢ 5% 5% 53 2%
E2 32 X% 88 T8 58 G2 2
85 g2 93 o5 £5 P5 P2 5 ¥3
=Yy a8 33 20 20 qO <& 3 £3
Dp Al £2 82
max max £0 &£ O
mm mm mm2 N KN kN Kg/m &= O=
4,45 18,70 50 120 1780 1860 070 7
5,08 22,00 69 200 2230 2480 089 7
572 25,40 89 280 2890 3300 0,12 7



m STRAIGHT SIDEPLATES CHAINS APPLICATION
CATENE CON PIASTRE A PROFILO DIRITTO APPLICAZIONE

PERFORMANCE IN MOTION

SINGLE AND DOUBLE PITCH

These chains are used where pallets,
boxes and similar are to be conveyed. The
chain, which can slide on the rail or roll on it, provides a better
support surface to the conveyed product reducing any
chance of product damage. The Regina range
includes European and American series chains.
The range includes single and double pitch
chains.

Double pitch chains with straight sideplates
(only of the American series) are supplied
with standard and carrier rollers. In this
latter case the chain rollers roll on the rail
with a reduced friction.

PASSO SINGOLO E DOPPIO

Queste catene sono adoperate dove normalmente devono essere tra-
sportati pallets, casse ecc.. Possono scorrere con le piastre sulle guide
ed al contempo la superficie diritta delle piastre offre un miglior appog-
gio ai prodotti trasportati evitando di danneggiarli. La gamma include
catene delle serie europea ed americana, a passo singolo e doppio.
Le catene a passo doppio della serie americana montano rulli standard
oppure portanti (di diametro superiore alla sagoma delle piastre). In
questo ultimo caso si ha il vantaggio di una notevole
riduzione dell'aftrito.

Product Ranges * Gamme di prodotto

STD STANDARD DESIGN ACCORDING TO ISO/ANSI
NORMS
CATENA STANDARD A NORMA SO / ANSI

REINFH  REINFORCED HEAVY DUTY SERIES WITH
THICKER SIDE PLATES (ANSI H STANDARD)
SERIE RINFORZATA CON PIASTRE A SPESSORE
MAGGIORATO PER APPLICAZIONI GRAVOSE

REINF S REINFORCED S TYPE / SERIE RINFORZATA SPECIALE

= ¢ ool
By 225,

HCICEDE @@m@@ﬁ%@m@@w@@

RIVETED / RIBADITA n. 25 n. n. 13 n. 30
Pitch Plate / Piastra Pin/Perno aStandard
Passo loose parts
® Parti sté]ccc?te
— = £ 0 £ stanaar
e 3 3 . £2 %o
> . £o =9 = 9o = cS €0
z2 © o o ET e | & S5 © DE | QE
Eo P 8o £5 gz 3¢ 390 $5 85 &2 &2 .
o = = - c o = — 2 o . .
58 & g2 25 22 . &2 §& A5 PS5 £5 £S5 BF
e 89 %o 8o 3% _ 8o 2o BN =g P8 ts Es 55 23
z £8 2 53 Lo £8 Eo 25 25 B8 N&£ @9 29 29 3%
o @5 8t 2c 25 2§ €% Bt o5 85 FE 82 £2 92 93 4 wo
(o} o S0 = =0 25 = 3 2
@ g8 &§ e85 £3 3 £8& &5 &3 62 23 =8 8 I8 &8 £ OE3
P Dr W Hi s Dp Al B g2 32
max min max  inner/outer max ~ max  max 062 %O
mm  “inches mm mm  mm mm mm mm  mm  mm?2 N kN kN Kg/m 9O o=
EUROPEAN SERIES SERIE EUROPEA
06 B-1 Ci21 STD 9,525 3/8 635 572 826 127/1,03 328 12,80 19,00 28 70 890 980 039 26 13-30
08 B-1 C126 STD 12,70 1/2 8,51 775 1181 1,63/1,40 445 1650 24,00 50 120 1780 1860 074 26 b
10 B-1 C136 STD 15,875 5/8 1016 965 1395 1,63/1,53 508 1910 2700 69 200 2200 2450 093 26 xEx
12 81 C140 STD 19,05 3/4 1207 11,68 1613  1,85/1,70 572 22,50 30,00 89 280 2890 3300 121 26 xrE
16 B-1 Cl47 STD 25,40 1 1588 1702 21,08  3,80/3,00 828 3590 46,00 210 500 6000 6335 262 26 i
1681 Cl47S  REINFS 25,40 1 1588 1702 21,08  3,80/3,00 828 3575 46,00 210 500 7500 8250 262 26 i
20 B-1 C152 STD 31,75 11/4 1905 19,56 26,42 460/335 1019 4120 5000 295 780 9500 9850 339 25 i
2081  CI52S  REINFS 31,75 11/4 1905 19,56 2642 450/335 10,19 4100 5000 295 780 120,00 13200 339 25 i
2481 C157 STD 38,10 11/2 2540 2540 3500 6,15/460 1463 5340 6500 550 1110 160,00 166,80 710 25 b

2881 C162 STD 44,45 13/4 2794 3099 4000 700/6,15 1590 6510 7800 740 1510 200,00 20700 10,64 25 e
3281 C165 **  STD 50,80 2 2921 3099 41,00  700/6,15 1781 6500 78,00 810 2.000 250,00 279,20 10,01 25 b
40 B-1 C175 STD 6350  21/2 3937 3810 5296 850/780 22,89 7990 10200 1290 3110 35500 38245 1515 25 e

48 8-1 C181 STD 76,20 3 4826 4572 6388 1200/950 2924 99,00 11600 2050 4450 560,00 58835 2465 25 e

AMERICAN SERIES SERIE AMERICANA

10A1  CAS50 STD 15,875 5/8 1016 9,40 1509 2,00 509 20,50 28,00 70 200 2180 2600 108 2526 ***
12A1  CA60 STD 19,05 3/4 1,91 1257 18,08 2,30 596 2580 3300 105 280 3100 3725 175 26 e
60H CA60H  REINFH 19,05 3/4 191 1257 18,08 315 596 29,60 38,70 115 280 3127 3727 200 26 orE

**  Chain N° 165 also available with plate height Hi 45mm - Catena Codice C165 disponibile anche con altezza Hi 45mm
*** Use of offset links is not recommended. Only "eight" shaped offset links available - Si sconsiglia ['ufilizzo di maglie false. Solo disponibili maglie false con piastre a "ofto".
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PERFORMANCE IN MOTION

Product Ranges * Gamme di prodotto

STRAIGHT SIDEPLATES DOUBLE PITCH CHAINS
CATENE TRASPORTO A PIASTRE DIRITTE E PASSO LUNGO

APPLICATION
STD STANDARD DESIGN ACCORDING TO ISO/ANSI NORMS
CATENA STANDARD A NORMA 1SO / ANSI APPLICAZIONE
REINF H REINFORCED HEAVY DUTY SERIES WITH THICKER SIDE PLATES
(ANSI H STANDARD)
SERIE RINFORZATA CON PIASTRE A SPESSORE MAGGIORATO PER APPLICAZIONI
GRAVOSE
SS STAINLESS STEEL CHAINS
CATENE IN ACCIAIO INOSSIDABILE
Other ranges available ¢ Altre varianti disponibili
PF HOLLOW PIN CHAINS
CATENE A PERNO FORATO
= OO [, o [{o oo
{ T == | = T
Dp D
¥
I'*ii (@ (O REGINA O) @:REG[NAJOD (Q REGINA @ (C—::—REGNA ) (@ | ‘:@ C@ ‘ ‘ O)REGINA @j
RIVETED / RIBADITA n. 25 n. 26 n. 13 n. 30
Pitch Plate/Piastra Pin/Perno Standard
Passo loose parts
- Parti staccate
— =2 £ 0 £ standard
0 3 3 BE B
=) £ £ =2 £ o0 £ £0
Z 0 0= ° o ] Tv=- T 55 © OE QE
o o =0 - c c [} (4 9 o © | = O #= 0
Lo 2 8 9, £5 g€ 2c 32 %p 35 wE @t .
25 S °8 ES 3= < £38 £5 w5 95 g5 €5 ©x
U3 - ) %% 8% 3% 8- 8 _tg =5 20 £2 EZ £ 92
o 8= 0 - © =0 =HO s T =06 =T
z 2 32 F2 3= £ ob E9 E5 8 8y BL §2 2o Do Do 3¢
=9 - 20 <] Qe T ON X2 E£ < $E =6 BLO =0 Ks)
) 98 o5 Bz 3% S5 WP w2 £ 85 >2 38 82 o5 £5 P5 P9 ¥ xS
@ 0 a0 =3 &2 25 £3 I< ES 656 =3 0< 33 26 26 €0 <& £ £
J Dr W H s Dp Al B g2 32
max min max inner/outer max max  max 02 £0
mm “inches mm mm mm mm mm mm mm mm2 N kN kN Kg/m 9O o=
C208AS C2040 STD cs PF 25,40 1 795 785 12,07 1,53 398 1650 2300 44 120 1380 1715 05 2526 1330
C208AS  SSC2040 SS 5 PF 25,40 ] 795 785 1207 153 398 1650 2300 44 95 95 108 06 2526 1330
C210AS C2050 STD cs PF 31,75 11/4 1016 940 1509 200 509 2050 2800 70 200 21,80 2600 085 2526 1330
C210AS  $5C2050 SS 55 PF 375 11/4 1016 940 1509 200 509 2050 2800 70 160 16 1865 103 2526 1330
+ C210AH  C2050H  REINFH cs 375 11/4 1016 940 1509 230 509 2300 3000 74 200 218 26 09 25 13
+ C210AH SSC2050H  REINFH s§ 31,75 11/4 1016 9,40 1509 230 509 2050 2800 70 160 16 1865 153 25
C212AH  C2060H  REINFH cs 3810 11/2 191 1257 1808 315 596 2960 3870 115 280 3127 3727 149 25 13
C212AH  SSC2060H  REINFH s 3810 11/2 191 1257 18,08 315 596 2960 3870 115 220 2255 2455 18 25 13
C216AH  C2080H  REINFH cs PF 50,80 2 1588 1575 2413 380 794 3660 4730 190 500 5560 6470 238 25 13
C216A-H SSC2080H  REINFH 58 PF 50,80 2 1588 1575 2413 380 794 3660 4730 190 300 3050 3435 288 25 13
C220A-H  C2100H REINF H cs 63,50 21/2 1905 1890 30,18 460 954 4400 5620 275 780 8670 10590 371 25 13
C224AH  C2120H REINF H cs 76,20 3 2223 2522 3620 545 1101 5400 6720 410 1110 12510 151,00 535 25 13

+ Chains with thicker sideplates and a central hole, diameter 7 mm, on each sideplate
Catene a piastre di maggior spessore e con un foro centrale su ogni piastra, diametro 7mm.



m STRAIGHT SIDEPLATES DOUBLE PITCH CHAINS, WITH CARRIER ROLLERS
CATENE TRASPORTO A PIASTRE DIRITTE E PASSO LUNGO, CON RULLI PORTANTI

PERFORMANCE IN MOTION

Product Ranges * Gamme di prodotto APPLICATION
STD STANDARD DESIGN ACCORDING TO ISO/ANSI NORMS ll
CATENA STANDARD A NORMA ISO / ANSI / APPLICAZIONE G, F

REINFH  REINFORCED HEAVY DUTY SERIES WITH THICKER SIDE PLATES
(ANSI H STANDARD)
SERIE RINFORZATA CON PIASTRE A SPESSORE MAGGIORATO PER APPLICAZIONI
GRAVOSE

SS STAINLESS STEEL CHAINS
CATENE IN ACCIAIO INOSSIDABILE

Other ranges available ¢ Alire varianti disponibili

PF HOLLOW PIN CHAINS
CATENE A PERNO FORATO

Typical applications B4 SS chain with plastic rollers
Applicazioni comuni catene SS con rulli in plastica
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mm “inches mm mm mm mm mm mm mm mm2 N kN kN Kg/m 9O o=
C208AL  C2042 STD cs cs PF 25,40 1 1588 7, 1207 153 398 1650 2300 44 120 1380 1715 086 2526 13-30
C208AL C2042/D  STD cs pl PF 2540 1588 7, 1207 1,53 398 1650 2300 44 120 1380 1715 057 2526 30

C208AL  S5C2042  SS 55 5 PF 2540

1

1 153 398 1650 2300 44 95 950 1080 104 2526 13-30
C208AL SSC2042/D  SS 55 ol PF 2540 1 15,88
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1207 153 398 1650 2300 44 95 950 1080 058 2526 13
200 509 2050 2800 70 200 2180 2600 134 2526 1330
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C210AL  C2052 STD cs cs PF 31,75
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C210AL  C2052/D  STD cs ol PF 3175 /41905 940 1509 200 509 2050 2800 70 200 21,80 26,00 0(,89 25 13

C210AL  §SC2052 S 55 5 PF A75 11/4 1905 940 1509 200 509 2050 2800 70 160 1600 1865 162 2526 13-30
C210AL $SC2052/D  SS 55 pl PF 3175 11/4 1905 940 1509 200 509 2050 2800 70 160 1600 1865 093 25 13
+ C210AHL C2052H REINFH s cs 375 11/4 1905 940 1509 230 509 2300 3000 74 200 2180 2600 139 25 13

1
1
1
1
1
+ C210AHL SSC2052H REINFH s 55 375 11/4 1905 940 1509 230 509 2050 2800 70 160 1600 1865 212 25 1330
1
1
1
1

C212AHL C2062H  REINFH  cs cs 38,10 1/2 2223 1257 1808 315 596 2960 3870 M5 280 3127 3727 220 25 13
C212AHL C2062H/D REINFH  cs ol 38,10 1/2 2223 1257 1808 315 596 2960 3870 15 280 3127 3727 148 25 13
C212AHL SSC2062H REINFH s 5 38,10 1/2 2223 1257 1808 315 596 2960 3870 15 220 2255 2455 266 25 1330
C212AHL $SC2062H/D REINFH s ol 38,10 1/2 2223 1257 1808 315 596 2960 3870 M5 220 2255 2455 151 25 13

C216AHL  C2082H REINFH  cs cs PF 5080 2 2858 1575 2413 380 794 3660 4730 190 500 5560 6470 342 25 13
C216AHL C2082H/D REINFH  cs ol P 5080 2 2858 1575 2413 380 794 3660 4730 190 500 5560 6470 228 25 13
C216AHL SSC2082H REINFH s 5 PF 5080 2 2858 1575 2413 380 794 3660 4730 190 300 3050 3435 336 25 1330
C216AHL $5C2082H/D REINFH s ol PF 5080 2 2858 1575 2413 380 794 3660 4730 190 300 3050 3435 232 25 13
C220AHL C2102H REINFH ¢ cs 6350 21/2 3967 1890 3008 460 954 4400 5620 275 780 8670 10590 594 25 13
C224AHL C2122H REINFH s cs 7620 3 4445 2522 3620 545 1111 5400 6720 410 1110 12510 151,00 847 25 13

+ Chains with thicker sideplates and a central hole, diameter 7 mm, on each sideplate
Catene a piastre di maggior spessore e con un foro centrale su ogni piastra, diametro 7mm. 45
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SIDE BOW CHAINS
CATENE SIDE-BOW

PERFORMANCE IN MOTION

Side bow (side flexing) chains are

capable of running on curves. They are
constructed of ANSI standard roller links with special diameter pin to
provide extra clearance between the pin and the bushing for side
flexing and twisting for curved conveyor applications, which include roll
conveyors. Side bow chains are also used in power transmission drives
where an abnormal chain twist or sprocket misaligment may take place.
The attachments for side bow chains are usually available only for inner
links and have the same dimensions of the utilized for ANSI standard
roller chains. Regina manufactures some attachments for outer links (see

table).

APPLICATION
APPLICAZIONE

M,G

=

Sono catene che consentono una flessione laterale ac-
centuata (rispettoal normale) per cui trovano impiego in traspor-

tatori curvilinei, inclusi i trasportatori a rulli. Sono pure utilizzate per la
trasmissione di potenza quando si pud verificare una torsione della ca-
tena oppure in presenza di ruote dentate non allineate. Le catene side
bow sono costruite sulla base delle catene serie americana (ANSI) con
perni di diametro speciale per garantire una tolleranza fra perno e bus-
sola tale da consentire lo snodo parziale sul piano orizzontale. Gli at-
tacchi di queste catene sono di solito disponibili solo sulle maglie inter-
ne e sono gli stessi utilizzati per le catene standard.

Regina produce alcuni attacchi per le maglie esterne (vedere tabella).
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mm “inches mm mm  mm mm mm mm  mm  mm?2 mm kN Kg/m 9O o=
EUROPEAN SERIES - SINGLE STRAND  SERIE EUROPEA - SEMPLICI
147 SB 25,40 1 1588 1702 2108  3,82/3,02 785 3460 4300 180 1260 5395 262 25
AMERICAN SERIES - SINGLE STRAND SERIE AMERICANA - SEMPLICI
& - A35 SB 9,525 3/8 508 477 9,05 1,27 319 1250 1700 23 254 804 030 25 13-30
A 40 SB s 1270 172 792 785 12,07 1,53 346 1650 2300 38 356 1079 057 25 1330
A50SB s 15875 5/8 1016 9,53 13,95 2,00 437 2060 2800 60 406 2060 098 25 13-30
X - C2050 SB s 31,75 11/4 10,16 953 1515 2,00 437 2060 2800 60 762 2060 061 25 13
- A 60 SB 1905 3/4 191 1257 18,08 2,30 509 2580 3300 89 508 2717 141 25 -
X - SSC2060H SB SSREINFH 3810 11/2 191 1257 18,08 315 509 2935 3550 97 750 2717 1,51 25
A 80 SB 2540 1 1588 1575 24,13 3,15 714 33,50 40,00 159 711 5984 240 25

X Chain with straight sideplates - Catena con piasira a profilo dirtto
& Rollerless chains - Catene a bussole

* Made to order only - Produzione su richiesta

Regina Chain N°

Codice Catena Regina Attacchi che si possono montare sulle

A35 SB Al K1 M35
A40SB Al K1 M35
A 50 SB Al K1 M35
C2050 SB Al K1 M35
A 60 SB Al K1 M35
SSC2060H Al K1 M35
147 SB M35 M1 M35-2
A 80 SB Al K1 M35

Attachments that can be fitted on roller links

Plate thickness: inner / outer - Spessore piasire: interna / esterna

Attachments that can be fitted on pin links

maglie interne Attacchi che si possono montare sulle maglie esterne

M1
M1
M1
M1
M1
M1
M2
M1

Al K1
Al K1

M35
M35

M1
M1

A2 K2 M35-2 M2



m ROLLER CHAINS WITH D1/D3 EXTENDED PINS
CATENE A RULLI CON PERNI SPORGENTI D1/D3

PERFORMANCE IN MOTION

| APPLICATION
APPLICAZIONE
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EUROPEAN SERIES - SINGLE PITCH SERIE EUROPEA - PASSO SEMPLICE (ISO R606)
06B-1 Ci121 9,525 3/8 6,35 572 D1 5,5 3,28 11,00 16,50 0,001 ®
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 D1 5,88 4,45 14,90 22,10 0,002 >
108-1 136 15,875 5/8 10,16 9,65 D1 €555 5,08 17,50 26,10 0,003 ®
12B-1 140 19,05 3/4 12,07 11,68 D1 €555 572 20,70 30,50 0,004 ®
16B-1 147 25,40 1 15,88 17,02 D1 [ 8,28 33,90 49,90 0,014 d
AMERICAN SERIES - SINGLE PITCH SERIE AMERICANA - PASSO SEMPLICE  (ANSI B29.1)
06C1 A35 9,525 3/8 5,08 477 D1 €55 3,58 9,50 14,70 0,001 ®
08A-1 A40 12,70 1/2 792 7,85 D1 5,58 3,98 9,50 16,70 0,001 @
10A-1 A50 15,875 5/8 10,16 9,40 D1 5,58 5,09 11,90 21,00 0,002 ®
12A-1 A60 19,05 3/4 11,91 12,57 D1 [ 596 14,30 25,80 0,003 ®
16A-1 A80 25,40 1 15,88 15,75 D1 5,58 7,94 19,00 33,70 0,008 @
20A-1 A100 31,75 11/4 19,05 18,90 D1 €5, 9,54 23,80 41,70 0,013 @
24A-1 A120 38,10 11/2 22,23 2522 D1 cs 11,1 28,60 51,40 0,021 ®
28A-1 A140 44,45 13/4 25,40 25,22 D1 cs 12,71 33,00 57,50 0,032 ®
32A-1 A160 50,80 2 28,58 31,55 D1 cs 17,46 38,10 67,40 0,047 ®
"D" t are also available for multiple strand chains
AMERICAN SERIES - STRAIGHT SIDEPLATES - DOUBLE PITCH SERIE AMERICANA - PIASTRE DIRITTE - PASSO DOPPIO
C208AS C2040 25,40 1 792 7,85 D1 cs 3,98 9,50 16,70 0,001 ]
C208AL C2042 25,40 1 15,88 7,85 D1 cs 398 9,50 16,70 0,001 @
C210AS C2050 31,75 11/4 10,16 9,40 D1 cs 5,09 11,90 21,00 0,002 ®
C210AL C2052 31,75 11/4 19,05 9,40 D1 cs 5,09 11,90 21,00 0,002 >
C210AH C2050H 31,75 11/4 10,16 9,40 D1 cs 5,09 11,90 21,80 0,002 O
C210A-HL C2052H 31,75 11/4 19,05 9,40 D1 cs 5,09 11,90 21,80 0,002 O
C212AH C2060H 38,10 11/2 11,91 12,57 D1 cs 596 14,60 27,80 0,003 >
C212A-HL C2062H 38,10 11/2 22,23 12,57 D1 cs 596 14,60 27,80 0,003 »
C216AH C2080H 50,80 2 15,88 15,75 D1 cs 794 19,00 35,30 0,008 (@)
C216AHL C2082H 50,80 2 28,58 15,75 D1 cs 794 19,00 35,30 0,008 O
C220AH C2100H 63,50 21/2 19,05 18,90 D1 cs 9,54 23,80 43,40 0,013 (@)
C220AHL C2102H 63,50 21/2 39,67 18,90 D1 cs 9,54 23,80 43,40 0,013 O
C224AH C2120H 76,20 3 22,23 25,22 D1 cs 1,1 28,60 52,40 0,021 (@)
C224AHL C2122H 76,20 3 44,45 25,22 D1 cs 11,1 28,60 52,40 0,021 O
Note: all chains can be lied with the ded pin on both sides of the chain (symmetrical configuration)

PP
Nota: tutte le catene possono essere fornite col perno esteso da entrambe le parti della catena (configurazione simmetrica) 47
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PERFORMANCE IN MOTION

APPLICATION
APPLICAZIONE

EUROPEAN SERIES - SINGLE PITCH  SERIE EUROPEA - PASSO SEMPLICE (ISO R606)

2
22

c
o= O
25
U O
® (@]
z £
o Bae]
2 g8
06B-1 C121
08B-1 126
10B-1 136
12B-1 140
16B-1 147

Pitch
Passo
P
mm “
9,525
12,70
15,875
19,05
25,40

inches
3/8
1/2
5/8
3/4
1

Roller Diameter
Diametro Rullo

o
b

mm

6,35

851
10,16
12,07
15,88

Inside Width
Larghezza interna

g

11,68
17,02

** Combinations D1/0.01 and D1/0.02 are supplied only with riveted outer link
Le combinazioni D1/0.01 e D1/0.02 si forniscono solo con maglia esterna a ribadire

Attachment N°

D1
D1
D1
D1
D1

Codice Attacco

BT
7y

: ]

A C | df

tE Qe
ol leDP

Materials
Materiali

€555
€555

mm

3,28
445
5,08
572
8,28

Attachment dimensions
Dimensioni attacchi

A

mm

13,90
1710
20,00
23,40
3720

B
mm

19,40
24,30
28,40
33,40
53,20

C

mm

12,10
14,80
17,40
20,70
33,70

df

mm

1,20
1,50
1,50
2,50
2,50

EUROPEAN SERIES - SINGLE PITCH  SERIE EUROPEA - PASSO SEMPLICE (ISO R606)
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Pitch
Passo
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mm “inches
9,525 3/8

12,70 1/2
15,875 5/8
19,05 3/4
25,40 1

Roller Diameter
Diametro Rullo

3
29

6,35
8,51
10,16
12,07
15,88

Inside Width
Larghezza interna

g

11,68
17,02

** Combinations D1/0.01 and D1/0.02 are supplied only with riveted outer link
Le combinazioni D1/0.01 e D1/0.02 si forniscono solo con maglia esterna a ribadire

Attachment N°
Codice Attacco

D1
D1
D1
D1
D1

Materials
Materiali

€555
€58
€5,
€5,
cs

mm

3,28
445
5,08
572
8,28

Attachment dimensions
Dimensioni attacchi

A B
mm  mm
12,30 1780
1620 23,40
1920 2750
2210 32,00
36,70 52,70

C

mm

10,30
14,30
16,90
19,50
32,30

mm

0,90
0,75
1,00
1,00
1,50

2,53
3,38
3,78
425
6,75
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PERFORMANCE IN MOTION

EUROPEAN SERIES - SINGLE PITCH  SERIE EUROPEA - PASSO SEMPLICE (ISO R606)

1ISO N°

06B-1
08B-1
1081
12B-1
1681

Regina Chain N°
Codice Catena Regina

Ci21
126
136
140
147

Pitch
Passo
P
mm "
9,525
12,70
15,875
19,05
25,40

inches
3/8
1/2
5/8
3/4
1

Roller Diameter
Diametro Rullo

O
-

mm

6,35

851
10,16
12,07
15,88

Inside Width
Larghezza interna

g

** Combinations D1/0.01 and D1/0.02 are supplied only with riveted outer link
Le combinazioni D1/0.01 e D1/0.02 si forniscono solo con maglia esterna a ribadire

Attachment N°
Codice Attacco

D1
D1
D1
D1
D1

APPLICATION
APPLICAZIONE

i .

A !

) B

+ il #B

f '

Y

Dp
Attachment dimensions
Dimensioni attacchi =
o
£. 3
- 25, 22
£ 3285 82
=0 'U' B o °C '5 8_
8T B = )
=S FLE I8
Dp A B
mm mm mm kg

Cs,5 3,28 11,00 16,50 0,001 J
5,55 4,45 14,90 22,10 0,002 J
€555 5,08 17,50 26,10 0,003 )
5,58 572 20,70 30,50 0,004 J
Cs,58 8,28 33,90 49,90 0,014 J

49



ROLLER CHAINS WITH M35-M1 TYPE ATTACHMENTS
CATENE A RULLI CON ATTACCHI TIPO M35-M1

PERFORMANCE IN MOTION
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Roller link Pin link
Maglia interna Maglia esterna
APPLICATION
APPLICAZIONE
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mm “inches mm  mm mm mm mm mm mm mm kg
EUROPEAN SERIES - SINGLE PITCH SERIE EUROPEA - PASSO SEMPLICE
05B-1 105 8,00 - 500 300 M35/MI X X cs 510 250 070 070 500 750 0,0003 >
06B-1 C121 9525 3/8 635 572 160 X cs 900 410 - 1,03 14,40 24,00 0,002 D
06B-1 C121 9,525  3/8 635 572 1.000 X Cs,5 900 410 127 - 14,40 24,00 0,002 >
0681 CI2I 9525  3/8 635 572 M35/MI «x : = 800 350 127 103 950 1350 0,001 °
83 54 12,7 1/2 775 4,88 165 X cs 950 410 140 - 12,40 1710 0,002 >
83 54 12,7 1/2 775 488 M35/MI X X €588 950 430 140 140 12,40 1710 0,001 [
08B-1 126 12,7 1/2 8,51 775 136 X cs 950 350 - 1,40 14,10 19,20 0,002 )
08B-1 126 12,7 1/2 8,51 775 137 X cs 950 500 - 1,40 14,10 19,20 0,002 D
08B-1 126 12,7 1/2 851 775 173 X cs 950 305 - 140 800 11,50 0,002 O
08B-1 126 12,7 1/2 8,51 775 185 X cs 950 550 - 1,40 14,10 19,20 0,002 D
08B-1 126 12,7 1/2 851 775 193 X cs 950 550 163 - 1410 19,20 0,002 »
08B-1 126 12,7 1/2 8,51 775  M35/M1 X X €558 950 430 163 140 1410 19,20 0,002 [
- 8126 12,7 1/2 851 775 M35/MI X cs 950 430 163 140 1410 1920 0,003 @
10B-1 136 15875  5/8 1016 9,65 M35/MI X X €558 1410 520 163 1,53 1590 23,70 0,003 @
- 8136 15875  5/8 1016 9,65 M35/M1 X cs 1410 520 - 1,53 1590 23,70 0,006 @
12B-1 140 19,05 3/4 12,07 11,68 166 X $s 2800 800 - 1,80 1790 29,00 0,004 >
12B-1 140 19,05 3/4 1207 11,68 M35/M1 X X Cs,5 1600 560 1,90 190 1790 26,20 0,004 (]
- 8140 19,05 3/4 1207 11,68 M35/M1 X cs 1600 560 - 190 1790 26,20 0,010 ®
16B-1 147 25,4 1 1588 1702  M35/M1 X X cs,5 1900 6,80 3580 3,00 2600 3500 0,020 ()
20B-1 152 3175 11/4 19,05 1956  M35/MI X s 2525 840 - 335 31,75 42,00 0,020 O
2481 157 38,1 11/2 25,40 25,40 150 X cs 38,50 1050 - 510 4400 61,95 0,081 O
3281 165 50,8 2 2921 30,99 138 X cs 3500 700 - 6,15 6500 79,50 0,096 O
AMERICAN SERIES - SINGLE PITCH SERIE AMERICANA - PASSO SEMPLICE
06C-1 A35 9525  3/8 508 477 M35/MI X X Cs,58 790 280 127 127 950 13,50 0,001 o
- A35 5B 9,525  3/8 508 477 M35/MI X cs 790 280 127 - 9,50 13,50 0,001 J
08A-1 A40 12,70 1/2 795 785  M35/M1 X X Cs,58 950 330 1,53 1,53 12,70 1750 0,001 o
- A40 SB 12,70 1/2 795 785  M35/MI X X cs 950 330 1,53 153 1270 1750 0,001 J
10A-1 A50 15875  5/8 1016 9,40 M35/MI X X Cs,58 1410 520 200 200 1590 23,70 0,004 o
- A50 SB 15875  5/8 1016 9,40 M35/M1 X cs 1410 520 200 - 1590 23,70 0,004 J
10A-1 A50 15875 5/8 1016 9,40 169A X $s 12.65 520 - 2,00 1590 23,00 0,004 )
10A-1 A50 15875  5/8 1016 9,40 170A X 5 12.65 520 200 - 1590 23,00 0,004 o
12A1 A60 19,05 3/4 1191 1257  M35/MI X X €558 1585 560 230 230 1825 26,20 0,006 )
- A60 OR 19,05 3/4 1191 1270  M35/MI1 X cs 1585 560 - 2,30 1825 26,20 0,006 @)
- A60 SB 19,05 3/4 1191 1257  M35/MI X €588 1585 560 230 - 18,25 26,20 0,006 D
16A-1 A80 25,40 1 1588 1575 M35/M1 X X cs,58 1885 6,80 310 310 24,60 3500 0,012 ®
16A-1 A80 SB 25,40 1 1588 1575 M35/M1 X Cs,58 1885 680 310 - 24,60 35,00 0,012 J
16A-1 A80 25,40 1 15,88 1575 171 X cs 18,85 M8 - 310 24,60 35,00 0,01 )
20A-1 A100 3175 11/4 19,05 1890 M35/MI X X cs 2225 880 380 380 31,75 42,00 0,024 J
24A-1 A120 3810 11/2 2223 2522 138 X cs 28,45 10,00 - 4,60 22,00 31,00 0,030 @)
120H A120 H 3810 1172 2223 2522  M35/MI X X cs 28,45 11,00 460 460 3650 50,50 0,038 O
28A-1 A140 4445 1 3/4 2540 2522  M35/MI X X cs 3485 11,50 545 545 4450 61,50 0,067 O
A1 AIO 5080 2 2858 3155 M35/MI x - n 785 1310 615 615 5080 68,5 0095 O



PERFORMANCE IN MOTION
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APPLICATION
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g Pitch =9 x?2 Attachment dimensions
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EUROPEAN SERIES - DOUBLE PITCH SERIE EUROPEA - PASSO DOPPIO
2088 2126 25,40 1 851 775 148 X cs 1905 952 - 140 3975 4975 0,006 <
2088 2126 25,40 1 851 775 150 X cs 1900 700 - 1,40 14,80 19,30 0,006 >
2108 2136 375 11/4 1061 9,65 137 X cs 1800 500 - 1,53 2735 3420 0,006 >
AMERICAN SERIES - DOUBLE PITCH SERIE AMERICANA - PASSO DOPPIO
C208AS  C2040 25,40 1 795 785  M35/MI X X cs5 1900 520 153 153 1110 19,50 0,003 ()
C208AS  C2040 25,40 1 795 785 155 X cs 1900 1050 - 1,53 2550 3410 0,005 O
C210AS  C2050 A75 1 1/4 1016 940  M35/MI X X C5,55 2540 640 200 200 1430 24,60 0,006 [
C212AH  C2060H 3810 1172 Nn91 1257  M35/Mi X X cs 2800 880 325 325 1750 30,00 0,01 [
C212AH S§ C2060H 3810 1172 1n91 1257  M35/MI X 55 2800 880 325 325 1750 30,00 0,01 ([ ]
C216AS ~ C2080 50,80 2 1588 1575 187 X cs 785 930 - 315 2720 39,70 0025 O
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 155 X cs 3800 11,00 - 400 2220 32,00 0,018 (@)
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575  M35/MI X X cs 3800 11,00 380 380 2220 3970 0,030 >
C220AH  C2100H 6350 2172 1905 1890  M35/MI X X cs 4750 1300 480 480 2860 50,00 0,058 J
C224AH  C2120H 76,20 3 7620 2223  M35/M1 X X cs 5700 1500 545 545 3330 5890 0,092 O



ROLLER CHAINS WITH M35-2 \ M2 TYPE ATTACHMENTS
CATENE A RULLI CON ATTACCHI TIPO M35-2 \ M2

PERFORMANCE IN MOTION
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o Pitch 2o x2 Attachment dimensions g
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EUROPEAN SERIES - SINGLE PITCH SERIE EUROPEA - PASSO SEMPLICE
83 54 12,70 1/2 775 488 151 X cs 2220 400 - 140 1215 1700 12,70 0,002 4]
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 1011A X s - 2305 460 - 140 1410 1920 12,70 0,004 4
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775  M352/M2 X X C5,55 2445 2305 430 1,63 140 1410 1920 12,70 0,004 ®
0881 8126 12,70 1/2 8,51 775 M352/M2 X cs - 2305 430 - 140 1410 19,20 12,70 0,005 @
10B-1 136 15,875 5/8 10,16 965  M352/M2 X X C5,55 3000 2860 520 1,63 153 1590 23,70 1590 0,006 (]
1081 8136 15875 5/8 1016 965  M352/M2 X cs - 2860 520 - 153 1590 2370 1590 0009 O
1281 140 19,05 3/4 1207 11,68  M352/M2 X X css 3500 3490 560 190 190 1790 32,00 19,00 002 @
12B-1 8140 19,05 3/4 1207 1,68  M352/M2 X cs - 3490 5,60 - 190 1790 32,00 19,00 0,012 ®d
1681 147 25,40 1 1588 1702 M352/M2 X X csss 4600 4585 680 380 300 2600 3675 2540 0035 @
2081 152 31,75 11/4 1905 19,56 154 X cs - 5700 10,50 - 400 3300 4730 3175 0,066 O
40B-1 175 6350  21/2 3937 3810 140 X cs - 115,00 15,00 - 800 50,00 66,00 80,00 0,367 O
40B1 175 6350 2172 3937 3810 154 X cs - 11500 1700 - 8,00 49,50 76,00 80,00 0393 O
40B-1 175 6350  21/2 3937 3810 155 X cs - 90,00 16,00 - 780 49,50 76,00 5700 0,295 O
4081 175 6350 2172 3937 3810 156 X cs - 11200 1700 - 780 50,00 66,00 50,00 037 O
4081 C175 6350 21/2 3937 3810 136 X cs - 11535 13,50 - 780 4200 59,07 85,00 0,246 O
40B-1 C175 6350 21/2 3937 3810 142 X cs - 115,00 1700 - 800 49,50 76,00 80,00 0,355 O
4881 181 76,20 3 4826 4572 136 X ¢ 14000 - 2924 1200 - 6000 9210 7620 0757 O

Typical applications D] chains 175 and €175 with attachments
Applicazioni comuni catene 175 e C175 con attacchi



PERFORMANCE IN MOTION
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APPLICAZIONE
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AMERICAN SERIES - SINGLE PITCH SERIE AMERICANA - PASSO SEMPLICE
10 A1 A50 15,875 5/8 10,16 940  M352/M2 X X Cs,55 3060 2860 520 200 2,00 1590 2370 1590 0,006 [
08 A1 A40 12,70 1/2 792 785  M352/M2 X cs - 2305 330 - 153 12,70 19,20 12,70 0,010 [
12 A1 A60 19,05 3/4 1nor 1257  M352/M2 X X Cs,88 - 3490 560 230 230 1825 31,85 19,00 0,015 d
16 Al A 80 25,40 1 1588 1575  M352/M2 X cs - 4585 6,80 - 310 2460 36,75 2540 0,029 [ ]
20 A1 A100 31,75 11/4 19,05 18,90 137 X cs - 4700 820 - 380 3300 44,00 22,00 0049 D
24 A1 A 120 38,10 11/2 2223 2522 141 X cs - 73,00 10,30 - 480 40,00 5500 38,10 0,124 O
28 A1 A 140 4445 13/4 2540 2522 149 X cs - 8200 11,50 - 545 4450 61,50 4450 0,144 O
32A1 A 160 50,80 2 28,58 31,55 144 X cs - 93,00 13,10 - 6,15 5080 74,00 50,00 0,256 O
EUROPEAN SERIES - DOUBLE PITCH SERIE EUROPEA - PASSO DOPPIO
208 B 2126 25,40 ] 8,51 775 M35-2, M2 X Cs,55 - 3810 553 - 140 1335 21,20 2540 0,007 [
208 B 2126 25,40 1 8,51 775 153 X cs - 3810 450 - 140 1410 2120 12,70 00101 O

AMERICAN SERIES - STRAIGHT SIDEPLATES - DOUBLE PITCH SERIE AMERICANA - PIASTRE DIRITTE - PASSO DOPPIO

C208AS ~ C2040 25,40 | 795 785 M35-2,M2 X X csss 1900 1900 320 153 153 1270 1950 950 0,003
C210AS  C2050 75 11/4 1006 940  M352M2 X X csss 2540 2540 520 200 200 1590 2460 1190 0,006
C212AH  C2060H 3810 1172 nor 1257 M352M2 X cs 28,00 560 325 19,05 30,00 14,30 0,011
C212AH  C2060H 3810  11/2 1nor 1257  M352M2 X C5,58 2800 5,60 325 19,05 30,00 1430 0,011
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 154 X cs - 7400 800 - 400 2220 31,00 50,80 0,045
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 177 X cs 3785 - 6,88 3,80 - 25,40 31,75 19,00 0,021
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 178 X cs - 3785 6,88 3,80 - 2540 31,75 19,00 0,021
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 171A X 5 3800 - 688 380 - 2540 31,75 19,00 0,022
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 172A X 55 - 3800 688 - 3,80 2540 3175 19,00 0,021
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 M35-2,M2 X X cs 38,00 680 380 380 2540 39,70 19,00 0,030
C220AH C2100H 6350 21/2 1905 1890  M352M2 X X cs 4750 4750 880 480 480 3175 50,00 2380 0,058
C224AH  C2120H 76,20 3 2223 2522  M352M2 X X cs 5700 5700 11,00 545 545 3730 5890 28,60 0,092

OO0 OO0 OO0 ew@



m ROLLER CHAINS WITH A1 \ K1 TYPE ATTACHMENTS
CATENE A RULLI CON ATTACCHI TIPO A1 \ K1

PERFORMANCE IN MOTION

APPLICATION
APPLICAZIONE
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EUROPEAN SERIES - SINGLE PITCH SERIE EUROPEA - PASSO SEMPLICE
06B-1 C121 9525  3/8 635 572 AI/KI «x X cs,s5 650 800 350 127 103 9,50 13,50 0,001 (4
06B-1 12 9525  3/8 635 572 143 X cs 800 900 350 - 103 1505(16)  21(22) 0002 @
0681 Ci21 9525  3/8 635 572 146 X cs 800 900 410 127 - 1533 (16) 20,33 (21) 0,002 O
06B-1 Ci21 9525  3/8 635 572 1012A X 55 650 800 280 127 - 9,43 13,43 0002 O
0681 Ci21 9525  3/8 635 572 1015A X 5s 650 800 280 - 1,03 9,18 13,18 0,002 O
082 50 12,70 1/2 775 238 146 X cs 700 1050 410 - 092 8,75 15,25 0,001 >
083 54 12,70 1/2 775 488 136 X cs 720 950 350 - 140 9,39(9,70) 1619(165 0,001 P
083 54 12,70 1/2 775 488 Al/KI X X Cs,55 720 950 430 140 140 11,80 16,50 0,002 ®
08B-1 126 12,70 1/2 851 775 170 X cs 840 950 500 163 - 12,38 18,50 0005 O
0881 126 12,70 1/2 851 775 171 X cs 840 950 500 - 1,40 12,36 16,86 0,002 @
0881 126 12,70 1/2 851 775 Al/KI X X Cs,55 840 950 430 163 140 14,10 18,60 0,002 ®
08B-1 8126 12,70 1/2 851 775 A1/KI X cs 890 950 43/55 - 140 1270:1410 19,80 0003 @
10B-1 136 15875 5/8 1016 9,65 151 X cs 1030 1410 520 - 1,53 1631(16,65 23,01 0,003 O
108-1 136 15875 5/8 1006 965 193 X cs 1n45 1750 650 - 153 1496(1530) 23,66 0007 O
10B-1 136 15875 5/8 1016 965  163A X 5s 1030 1410 680 - 153 1496(1530) 23,01 0,003 O
10B-1 136 15875 5/8 1016 965 Al/Kl X X Cs5,55 1040 1410 520 163 1,53 15,90 23,80 0,003 (4
108-1 8136 15875  5/8 1006 965 Al/KI X cs 1030 1410  53/420- 1,53 16,35 25,00 0006 @
1281 140 19,05 3/4 1207 11,68 146 X cs 970 2800 610 - 1,80 20,09 30,19 (35,2) 0,010 O
1281 140 19,05 3/4 1207 11,68 1030 X cs 1200 1585 640 - 1,90 1719 (175) 25,49 (25,80) 0,005 (]
1281 140 19,05 34 1207 1,68  1051A X 55 1200 1800 620 - 180 1709(176) 26,89(319) 0005 @
1281 140 19,05 3/4 1207 1,68 Al/KI X X Cs5,5 1200 1600 560 190 190 17,50 25,80 0,005 (]
1281 8140 19,05 3/4 1207 1,68 Al/KI X cs 13,45 1585  6,4/775- 1,90 19,05 26,10 0,010 L J
1681 147 25,40 1 15,88 17,02 166 X cs 1590 18,85 Mé 380 - 25,40 3740 0,014 >
1681 147 25,40 1 15,88 17,02 167 X cs 1590 1885 Mé - 3,10 25,40 3740 0,014 ®
168-1 147 25,40 1 1588 1702 178 X cs 2810 2540 620 - 310 3251(331) 4551(461) 0022 O
1681 147 25,40 1 1588 1702  Al/KI X X Cs5,55 1590 1900 680 380 3,00 25,40 37,40 0,014 ([ ]
2081 152 375 1 1/4 1905 19,56 140 X cs 1985 2525 880 - 3,35 32,50 42,75 0,020 D
2081 152 75 1 1/4 1905 19,56 144 X cs 2200 4500 1020 - 415 32,90 45,40 0,054 O
2081 152 375  11/4 1905 19,56 148 X cs 2100 3000 1050 - 415 34,40 49,25 0,043 O
20B-1 152 A75 1 1/4 1905 19,56 158 X cs 1985 2525 1050 - 3,35 31,65 42,75 0,018 O
20B-1 152 A75 1 1/4 1905 19,56 170 X cs 1985 2525 850 - 3,35 32,20 42,75 0,020 O
20B-1 152 A75 11/4 1905 19,56 Al /KI X cs 1985 2525 840 - 3,35 31,75 42,85 0,020 L J
2481 157 3810 11/2 2540 2540 139 X o 2800 3850 1050 - 4,60 43,30 61,10 0075 O
24 B1 157 3810 11/2 2540 2540 A1/K] X X cs 2670 2800 1100 615 4,60 38,10 51,85 0,047 O
3281 165 50,80 2 3430 3430 139 X cs 46,50 3500 700 - 6,15 5225 66,20 009 O
AMERICAN SERIES - SINGLE PITCH  SERIE AMERICANA - PASSO SEMPLICE
06C-1 A35 9525  3/8 508 477 Al/KI X X Cs,55 630 790 280 127 127 9,50 13,50 0,001 [ J
08A-1 A40 12,70 1/2 795 785 Al/KI X X €555 790 950 330 1,53 153 12,70 1770 0,001 (4
10A-] AS0 15875 5/8 1016 940 Al/KI X X Cs,55 1030 1410 520 200 2,00 15,90 23,80 0,004 ®
12A1 A60 19,05 3/4 N9 1257 A1/Ki X X Cs,55 11,90 1585 560 230 230 19,00 2735 0,006 [ ]
16A-] A80 25,40 1 1588 1575 Al/KI  x X cs,55 1590 1885 680 310 310 25,40 34,80 002 @
20 A1 A100 A75 1 1/4 1905 18,90 144 X cs 1985 2540 650 - 3,80 33,40 41,80 0,028 (@)
20A-1 A100 A75 1 1/4 1905 1890 Al /KI X X Cs5,55 1985 2225 880 380 380 31,75 42,20 0,024 (]
241 A120 3810 11/2 2223 2522 143 X cs 2300 2860 880 - 4,80 38,00 52,40 0059 O
24A-1 A120 3810 1172 2223 2522 A1/KI X X cs 2300 2845 1100 460 4,60 38,10 52,40 0,038 (@)
28A1 A140 4445 13/4 2540 2522 AI/KI  «x X cs,s5 28,60 3485 1150 545 545 44,50 60,60 0067 O
32A-1 A160 50,80 2 2858 31,55 Al/KI X X cs 31,80 3785 1310 615 615 50,80 70,50 0,095 (@)



PERFORMANCE IN MOTION

APPLICATION
APPLICAZIONE
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Roller Diameter
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Attachment N°
Codice Attacco

Attachment on roller link

EUROPEAN SERIES - DOUBLE PITCH SERIE EUROPEA - PASSO DOPPIO

2088 2126
208 B 2126
2108 2136
2108 2136
2108 2136
2108 2136
2108 2136
2108 2136
AMERICAN SERIES -
C208AS  C2040
C210AS  C2050
C210AS  C2050
C210AS  C2050
C210AH  C2050H
C212AH  C2060H
C216AH  C2080H
C216AH  C2080H
C220A-H  C2100H
C220A-H ~ C2100H
C224AH  C2120H

25,40
25,40
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75

1,00
1,00
125
1,25
1,25
125
1,25
125

8,51

8,51
10,16
10,16
10,16
10,16
10,16
10,16

775
7,75
9,65
9,65
9,65
9,65
9,65
9,65

DOUBLE PITCH SERIE AMERICANA

25,40
31,75
31,75
31,75
31,75
38,10

50,80

50,80

63,50
63,50
76,20

795
10,16
10,16
10,16
10,16
1191

15,88

15,88

19,05
19,05
22,23

785
9,40
9,40
9,40
9,40

12,57

15,75

15,75

18,90
18,90
2522

AlK1
Al K1
139
140
141
142
ATK1
A1K1

- PASSO DOPPIO

AlK1
136
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Al K1
159
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ATKI

X
X

X
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Attachment on

XX X x X >

X X< X x

Attacco sulla mag|

Maglia interna

Materials
Materiali

€55
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cs
€555
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5,58
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5,58

Cs

Cs

cs
cs
cs

8,90
8,90
775
775
775
775
775
7,75

11,10
2,55
2,55

11,10

11,10

14,70

19,00

19,00

23,40
23,40
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1900 430 1,63 14,05 18,60 0,003
19,00 4,30 1,40 14,05 18,60 0,003
1800 500 1,63 11,48 19,98 0,003
18,00 5,00 1,63 15,06 23,46 0,003
18,00 400 1,63 14,28 21,78 0,004
18,00 4,00 1,63 14,28 21,78 0,004
18,00 500 1,63 29,00 38,00 0,007
18,00 5,00 1,53 29,00 38,00 0,007
19,00 320 153 153 12,70 19,10 0,004
10,30 515 2,00 23,35 30,15 0,001
10,30 5,15 2,00 23,35 30,15 0,001
2540 520 200 2,00 15,90 24,20 0,007
25,40 5,20 2,40 15,90 24,20 0,01
2800 560 325 325 21,40 30,20 0,01
3800 M8 - 4,00 27,80 39,30 0,031

3800 680 380 3,80 27,80 39,30 0,031

4735 1300 - 4,60 33,30 49,20 0,057
4750 880 480 4,80 33,30 49,20 0,058
5700 11,00 545 545 39,70 59,20 0,096
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m ROLLER CHAINS WITH A2 \ K2 TYPE ATTACHMENTS
CATENE A RULLI CON ATTACCHI TIPO A2 \ K2

PERFORMANCE IN MOTION
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APPLICATION G Dl
APPLICAZIONE Y 4
g Pitch Xo x2 Attachment dimensions g
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X e S 5 5
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mm  “inches mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
EUROPEAN SERIES - SINGLE PITCH SERIE EUROPEA - PASSO SEMPLICE
081 Cl2l 953 3/8 635 572 A2/K2 x o 65 - 1755 35 - 103 950 1350 950 0001 @
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775  172A X s 10,00 2320 450 140 1,70 1905 1270 0,003 O
0881 126 12,70 1/2 8,51 775 A2/K2  «x X €s,55 840 2445 2305 430 1,63 140 1410 1860 1270 0004 @
08B-1 8126 12,70 1/2 8,51 775 A2/K2 X cs 8,40 2305 43/555 140 1410 1860 12,70 0,005 @
108-1 136 15875  5/8 10,16 9,65 140 X cs 12,00 2980 425 153 1765 2730 1588 0090 O
108-1 136 15,875 5/8 10,16 965 A2/K2 X X C5,85 1030 3000 2860 520 1,63 153 1590 2380 1590 0006 @
1081 8136 15875 58 1006 965 A2/K2 x o 1030 2860 52/755 153 1590 2380 1590 0009 O
12B-1 140 19,05 3/4 1207 1,68 A2/K2  «x X csss 1200 3500 3490 560 190 190 1750 3140 1900 0012 @
12B-1 140 19,05 3/4 1207 11,68 1028 X Cs,85 12,00 3490 6,4/775 190 1750 31,40 19,00 0018 @
16B-1 147 25,40 ] 1588 1702 140 X cs 15,90 46,00 10,35 (M) 310 2540 39,700 25,40 003 O
16B-1 147 25,40 ] 1588 1702 A2/K2  «x X csss 1590 4600 4585 6,80 380 300 2540 3970 2540 0035 @
20B-1 152 3175 11/4 1905 1956 143 X cs 20,00 4600 8,50 415 3490 4440 31,75 0050 O
2481 157 38,10 11/2 2540 2540 156 X cs 28,00 7135 10,50 460 4350 5700 3810 0109 O
40B-1 175 6350 21/2 3937 3810 138 X cs 35,00 11500 15,00 800 5985 7725 80,00 0430 @
40B-1 175 6350 21/2 3937 3810 149 X cs 3900 - 11500 1700 800 59,85 7825 80,00 0410 O
408-1 175 6350 21/2 3937 3810 152 X cs 3500 - 11500 1500 - 800 5985 7725 8000 0383 O
48B-1 181 76,20 3 4826 4572 138 X cs 4500 - 14000 16,20 - 9,50 75,00 103,60 85,00 0,745 O
4881 181 76,20 3 4826 4572 A2/K2 X cs 45,00 14000 1700 950 7500 103,60 8500 0742 O
AMERICAN SERIES - SINGLE PITCH SERIE AMERICANA - PASSO SEMPLICE
A1 A0 1588 5/8 1006 940 A2/K2  x x s 1030 3060 2860 520 200 200 1590 2380 1590 0006 @
12A1 A60 19,05 3/4 11,91 1257 A2/K2 X cs 190 - 3490 5,60 - 2,30 19,00 31,60 19,00 005 @
20 A1 A 100 3175 11/4 1905 1890 155 X cs 19,85 4700 9,50 380 3430 4420 2200 0043 O
20 A1 A100 31,75 11/4 1905 1890 157 X cs 19,85 4700 8,20 380 31,75 4500 2860 0045 O
- ATI00H OR 31,75 11/4 1905 1890 136ZC X cs 21,00 5700 10,50 4,60 3660 5050 3175 0,069 O
24 Al A120 38,10 11/2 2223 2522 146 X cs 25,50 73,00 10,30 480 4060 5470 3800 017 O
28 Al A 140 4445 13/4 2540 2522 136 X cs 25,00 82,50 10,40 545 3470 4920 4200 0119 O
28 A1 A 140 4445 13/4 2540 2522 151 X cs 28,60 82,00 10,50 545 - 5040 60,40 4450 0147
32A1 A 160 50,80 2 2858 3155 150 X cs 31,80 93,00 11,00 615 4460 5960 5000 0189 O
40 A1 A 200 6350 21/2 3968 3785 142 X cs 35,00 11500 13,00 800 59,40 76,60 80,00 0352 O

Typical applications DI chains 175 and A200 with attachments
Applicazioni comuni catene 175 e A200 con attacchi
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APPLICATION
APPLICAZIONE
g Pitch =2 x2 Attachment dimensions g
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mm  “inches mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg
EUROPEAN SERIES - DOUBLE PITCH SERIE EUROPEA - PASSO DOPPIO
208 B 2126 25,40 ] 8,51 775 A2/K2  «x X €555 890 3810 3810 553 163 1,40 1270 2060 2540 0008 @
AMERICAN SERIES - STRAIGHT SIDEPLATES - DOUBLE PITCH SERIE AMERICANA - PIASTRE DIRITTE - PASSO DOPPIO
C208AS C2040 25,40 ] 795 785 A2/K2 X X C5,55 910 1900 1900 320 1,53 153 1270 1910 950 0003 @
C210AS C2050 31,75 11/4 10,16 940 A2/K2 X X C5,55 11,00 2540 2540 520 200 200 1590 2420 1190 0007 @
C212AH  C2060H 38,10 11/2 11,91 1257 A2/K2 X X €55 1470 2800 2800 560 325 325 2140 3020 14,30 001 @
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 148 X cs 1900 - 3800 6,40 - 400 2780 3930 19,00 0037 O
C216AH  C2080H 50,80 2 15,88 15,75 149 X 5 1825 3800 - 6,88 400 - 2780 3570 19,00 0029 O
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 152 X cs 1900 - 3800 800 - 4,00 2780 3930 19,00 0029 O
C216AH  C2080H 50,80 2 15,88 1575 123A X s 1825 3800 - 6,88 400 - 2540 3570 19,00 0,031 O
C216AH  C2080H 50,80 2 15,88 1575 124A X $s 1825 - 3800 6,88 - 4,00 2540 40,00 19,00 0,031 O
C216AH  C2080H 50,80 2 1588 1575 A2/K2 X X cs 1900 3800 3800 6,80 380 380 2780 39,30 19,00 003 @
C220AH  C2100H 63,50 21/2 19,05 1890 146 X cs 2340 - 4750 8,80 - 460 3330 4920 2380 0054 O
C220AH  C2100H 6350 2172 1905 1890 A2/K2 X cs 2340 4750 - 8,80 480 - 3330 4920 2380 0058 @
C220AH  C2100H 63,50 21/2 19,05 1890 A2/K2 X csss 2340 - 4750 8,80 - 480 3330 4920 2380 0058 @
C224AH  C2120H 76,20 3 2223 2522 136 X cs 3280 - 5700 11,00 - 565 3970 5420 2880 0,088 O
C224AH  C2120H 76,20 3 2223 2522 137 X cs 2780 5700 - 700 565 - 3300 40,00 40,00 0088 O
C224AH  C2120H 76,20 8 2223 2522 138 X cs 3280 - 5700 700 - 545 3690 5420 2880 0069 O
C224AH  C2120H 76,20 3 2223 2522 139 X cs 2780 4000 - 9/7 - 565 3300 4000 40,00 0087 @
C224AH  C2120H 76,20 3 2223 2522 140 X cs 3200 - 57,00 6,50 - 545 3820 4580 23,80 0095 @
C224AH  C2120H 76,20 3 2223 2522 147A X s 27,80 - 5700 10,50 - 550 3970 5920 2860 0093 O
C224AH  C2120H 76,20 3 2223 2522 A2/K2 X X cs 2780 5700 5700 11,00 545 545 3970 5920 28,60 0092 @



PERFORMANCE IN MOTION

These chains have been designed to convey
plastic sheet and film of different thicknesses.
The spring of the gripper attachment can be
supplied with different strengths. The base

chain is a 1/2" pitch chemically nickel plated

chain, while the grippers are made of stainless steel.

APPLICATION
APPLICAZIONE

K4

PLASTIC FILM CONVEYOR CHAINS (GRIPPER CHAINS)
CATENE PER IL TRASPORTO DI FILM PLASTICI (CATENE GRIPPER)

Le catene Trasporto Film (TF) sono adoperate per il trasporto di film
plastici semirigidi.e flessibili di differenti spessori. Forniamo
la molla della pinza con rigidita diverse.
La catena base ha 12,7 mm di passo ed & ni-
chelata chimicamente, mentre gli attacchi a pin-
za sono prodotti in acciaio inossidabile.
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a & O [~y £23 <0< <0<3 == 17 (¥
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- E = S - i d k-
5 e (1 3 - {1 o 0 O o N v - U
=) | | 1] 2% [ y T =] =, dll il |
'% "'._ , I%" | by " =X ] =! - N il. E ] _T] iy g ; q ]| = |: - X
126TFK ' 136TFK
ISO 08B-1: '/,"K style clamp ISO 10B-1: /5" K style clamp
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25 E=S SE EE o Ey o S B
(5 i) Sz S o q,l._:) 0:-3 2 50 ==
3 8o 3 ES 2 E= 3 B-= N a5
2 o = N £= o £co S o =
z 23 5o 98 58z $£32 B 8. S
o o5 == 25 S-85 8255 %5 g2 go
-4 O O 0.9 25 Ec=0 £c=g Y = > .2
i 2O (A=) S5 <Q06<E <06<3 == & ¥
P Dr w
mm “inches mm mm
58 08B-1 126TFK 12,70 1/2 8,51 775 X nc/ss k ()
10B-1 136TFK 15,875 5/8 10,16 9,65 X nc/ss k ()



TIP SHAPED ATTACHMENTS
ATTACCHI A PUNTA

PERFORMANCE IN MOTION
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08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 150 X cs 30° 10° 14,50 1,400 - 0,0003 [
088-1 126 1270 1/2 8,51 775 1009 X cs 36° - 12,50 1,400 0,80 0,0002 J
08B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 1010 X cs 30° 10° 21,50 1,400 - 0,001 »
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. -~ o @ ("]
% g Pitch £g x2 S <
> > Passo 52 =9 £ .9_ g
£ zZ, B0 Beo 5 & BE
= B 2 = c 3 s 2 S > °°
& —~ £ 9 69 SE o = 7 E-= £ o
= g . 39 EX §2 82 B= §E5 33 2N
g B z £: §2 £5 £5 83 2£8 2% B
=) ~ (o) e £3 8 S -] B IB8g o (8
o £3 8§ EX %X =3 35& I8 2%
1.53
-l-l— P
mm  “inches kg
08 A1 A 40 12,70 1/2 167 X cs 0,001 ®» K2
R1.00 g Pitch £z 2 S £
’ e T Passo el £ 2 O°E
2 3 O = = o] = D
3 o 2= g3 - 5 2
o= .- 2, T3 Bs § ot 25
= 25 £y 82 sg , .2 £o &=
2l e S S gz E= F= B. ©E:Z F= B
<& & < z 2% s: 7 BT %% 3fs =t ozl
~ lo) [ o] 23 ] 8 o 5 I8 o 8o 80
0 505 a &8 <8 &% %2 == 358 18 2%
: 1.03 P
17.55 mm  “inches kg
06 B-1 C121 9,525  3/8 1020 X cs 0,0003 J H1 59




PERFORMANCE IN MOTION
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PERFORMANCE IN MOTION
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PERFORMANCE IN MOTION
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TRAPEZOID SHAPED ATTACHMENTS ,cumon
ATTACCHI A TRAPEZIO APPLICAZIONE G4,Nl

PERFORMANCE IN MOTION

B
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JLd
o Pitch E z x 2 Attachment dimensions (mm) g
5> Passo 5 o . 52 = 3 Dimensioni attacchi (mm) £
oz - c 3 o = =5
£ o [T} ° £ 5 E o 0.8 2.2 g- 3
. %9 dp 3§ E< 8§82 82 3 ges 35
z 23 5 38 §s E£7 £ 52 $E3 5
o oo = E = B3 B S g S 5 T8o 0o
b4 Q 0 0.9 25 =0 £ S £ 3 ] TE 3 > .2
i xO A £33 <0 I <= == <8 4<«qA
P Dr w a B d F
mm “inches mm mm mm mm mm kg
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 167 X cs 60° 13,70 1,63 11,30 0,001 ®»
10B-1 136 15875 5/8 10,16 9,65 173A X s 13,50 1,53 30,00 0,005 d»
10 B-1 136 15875  5/8 10,16 9,65 177A X 55 20,00 1,53 17,50 0,003 »
10A1 A50 15875 5/8 10,16 9,40 159 X cs 70° 18,40 2,00 11,00 0,002 »
12 A1 A 60 19,05 3/4 11,91 12,57 171 X cs 90° 19,05 2,30 12,00 0,007 (@)
4081 175 6350 21/2 39,37 3810 146 X cs 60,00 8,00 50,00 019 O
Typical applications NI chain 175 with attachments
Applicazioni comuni catena 175 con attacchi
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| L - o
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o v B Zz E= Eoc p. D255 E=
' § 9 ° g ¢ _E‘Fo g3 23 23 2E5 B2
[\ r4 €9 R <9 < 9 05 €3 =5
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TOWER SHAPED ATTACHMENTS
ATTACCHI A TORRE

wniciaone G, F1

PERFORMANCE IN MOTION
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o Pitch £z xg Attachment dimensions (mm) S
5> Passo 5 o A e L;: % Dimensioni attacchi (mm) £
I~4 - c 5 o -= =5
Lo ) £0 E 8 2.2 2.2 g &
58 fz S §: s &F -2 £o
. 95 8 3§ Ex 52 §= - e
z £ 5 82 §8& E: £ 8% 38 2%
9 g3 S5 ®2 2% gE EE 3% g8g %2
a &0 n £8 <0 <= <= == <8L QA
Dr w B d F
mm  “inches mm mm mm mm mm kg
083 54 12,70 1/2 775 4,88 147 cs 9,50 1,40 17,10 0,001 ]
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 123 cs 9,50 1,40 19,20 0,001 ®
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 189 cs 23,06 1,40 25,75 0,004 (]
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 190A s§ 24,50 1,63 18,70 0,005 O
10 B-1 136 15875 5/8 10,16 9,65 155 cs 29,80 1,53 17,00 0,004 )
10 B-1 136 15875 5/8 10,16 9,65 157 cs 28,60 1,53 23,70 0,007 »
10 B-1 136 15875 5/8 10,16 9,65 149A s 30,00 1,63 23,70 0,008 )
10 B-1 136 15875 5/8 10,16 9,65 164A $§ 14,10 1,63 23,70 0,006 O
10 B-1 136 15875 5/8 10,16 9,65 176A s 30,00 1,63 17,50 0,005 O
10 A1 A 50 15875 5/8 10,16 9,40 142 cs 14,10 2,00 23,70 0,004 »
10 A1 A 50 15875 5/8 10,16 9,40 155 cs 20,00 2,00 45,00 0,012 )
10 Al A 50 15875 5/8 10,16 9,40 161 X cs 20,00 2,00 80,00 0,023 »
12 Al A 60 19,05 3/4 11,91 12,57 150 cs 16,00 2,40 14,00 0,001 O
12 A1 A 60 19,05 3/4 11,91 12,57 160 X cs 16,00 2,40 26,20 0,006 >
12 Al A 60 19,05 3/4 11,91 12,57 164A X $$ 15,86 2,30 32,50 0,008 J
208 B 2126 25,40 1 8,51 775 147 X cs 19,05 1,40 49,75 0,009 O
C210AS C2050 3175  11/4 10,16 9,40 149 X €555 25,40 2,00 36,50 0,012 U
3281 165 50,80 2 29,21 30,99 144 cs 60,00 7,00 57,50 0,16 O
3281 165 50,80 2 29,21 30,99 145 cs 60,00 7,00 5750 0,18 O
B
R
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Dr w B R d F
mm  “inches mm mm mm mm mm mm kg
083 54 12,70 1/2 775 4,88 154 X €5, 12,00 15,00 1,40 16,00 0,002 (@)
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 183 X 5,55 9,50 4,00 1,40 43,00 0,004 J

08 A1 A 40 1270 1/2 792 7,85 160 X cs 12,00 15,00 1,53 16,00 0,002 > 67
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m “V"” SHAPED ATTACHMENTS APPLICATION
ATTACCHI A “V* aricazion: G

PERFORMANCE IN MOTION

A
N
€

\

o Pitch =0 ~ Attachment dimensions (mm) S
o5 Passo . = o £ Dimensioni attacchi (mm) 2
Zeo ] o = 2= e _ ©
L Q £ 5 -0 2.2 == 2 3
35 ES 3 :§ s¢ s§¢ 2.2 s
. %0 6o 3§ EX §2 §2 3= $ES 33
z 23 s 82 t3 £:5 £5 % 2£8 2%
g g3 S5 T2 28 E5 EE 35 38z 32
= 2O A £33 <0 I <= == <8 QA
P Dr w a B d F
mm “inches mm mm mm mm mm kg
082 50 12,70 1/2 775 2,38 138 X Cs,55 100° 24,90 1,01 15,00 0,002 ®
082 50 12,70 1/2 775 2,38 139 X cs 100° 24,90 1,01 15,00 0,002 ]
082 50 12,70 1/2 775 2,38 141 X cs 120° 24,90 1,01 20,00 0,003 d
083 54 12,70 1/2 775 4,88 139 X Cs,55 100° 24,90 1,40 15,00 0,002 d
083 54 12,70 1/2 775 4,88 144 X cs 90° 23,00 1,40 24,60 0,004 ]
083 54 12,70 1/2 775 4,88 153 X cs 120° 24,90 1,40 20,00 0,004 U]
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 180 X s 100° 24,00 1,53 20,00 0,003 U
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 198 X cs 100° 25,00 1,40 14,60 0,002 >
08 B-1 126 12,70 1/2 8,51 775 1027 X cs 120° 25,00 1,40 20,00 0,003 @
084 90R 12,70 1/2 775 4,88 137 X cs 120° 24,90 1,63 20,00 0,005 >
08 A1 A 40 12,70 1/2 792 7,85 150 X Cs,55 120° 24,90 1,53 20,00 0,004 U]
08 A1 A 40 12,70 1/2 792 785 157 X cs 100° 25,00 1,53 14,60 0,002 >
26.80 o Pitch £z x2 S g
. zp P 32 23 S £5
o] c < 2, Bo Eo 5 3 B E
H = O - O c® c > o 2 =0
o I 2 €S 88 sg , x.2 £o B:
&>‘ $ 9 . g9 EX §2 §2 Ts §25 33 2%
N 2 £38 s EZ E7 H2 2£83 3t 38
0o 05 g3 8 S 8 S 85 IB8g 92 ‘ao
:Q @ a 28 a8 %2 (2 == 358 a8 2%
> v/ i P
23 1.40 mm  “inches kg
083 54 12,70 1/2 143 X cs 0,006 (] C3
54/143 54/144
1
. el
< NI E
& gy
: b
|
o LH
23 23 12.7 12.7 4.88
min.
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SAW SHAPED ATTACHMENTS

ATTACCHI A SEGHETTO

PERFORMANCE IN MOTION
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These chains feature rubber pads
that allow to transport products
without damaging their surface
finish. applications
are found in the woodworking,

Traditional

furniture, glass and ceramic tiles
industries. The base chains belong
to the European series, single or
double strand. Vulcanized rubber
pads can be supplied in different
shore hardness depending on the
resistance and  softness
required by the application. The
standard hardness is about 50
ShA. Pads are supplied in a variety
of different shapes.

wear

SNAP-ON attachments are available.

APPLICATION
APPLICAZIONE

CHAINS WITH RUBBER PADS AND FLAT TOP ATTACHMENTS
CATENE CON CAVALLOTTI GOMMATI ED ATTACCHI PIANI

B,Q2,G2

Queste catene sono costituite da

una catena base della serie Euro-
pea, semplice e doppia, con ca-

vallotti gommati che consentono di

trasportare oggetti s<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>